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. Beschreibung der Anlage

Im Folgenden werden die sicherheitsrelevanten Betriebsteile/ Anlagen/ Aufstellbereiche
des Betriebsbereiches ndher beschrieben. Die Lage der einzelnen Teilbereiche auf dem
Werkgelande einschlieBlich der GroBe der Teilbereiche und die Aufstellung der Hauptan-

lagenkomponenten sind aus dem beiliegenden Lageplan (Anhang 6.1) zu ersehen.

Die Verknlpfungen der einzelnen Anlagenteile im Teilbereich sind in den Verfahrens-/
R&I-FlieBbildern (Anhang 7) dargestellt. Diesen ist auch die grundsatzliche Ausriistung
der Anlage mit Armaturen und MSR-Gerdten zu entnehmen. Die wesentlichen technischen
Daten der sicherheitsrelevanten Anlagenteile, wie zuldssiger Betriebsdruck, Rauminhalte,
Werkstoff und Ansprechdruck der Sicherheitseinrichtungen sowie charakteristische Be-
triebsbedingungen wie Druck- und Temperaturbedingungen sind in den beigefligten Ta-
bellen der aufgrund des Stoffinhalts sicherheitsrelevanten Anlagenteile (Tabelle TIII.2)

sowie der R&I-FlieBbilder zusammengestellt.

Ein Ubersichtsschema des Gesamtverfahrens (GrundflieBbild) ist im Anhang 7 beigefiigt.

III.1. Anlagen- und Verfahrensbeschreibung

II1.1.0. Allgemeines

Bei der Planung und Auslegung der Anlagenteile fiir die Sonderabfallentsorgungsanlage
wurden insbesondere alle Beanspruchungen durch Druckbelastungen, DruckstéBe, Be-
schleunigungen, Temperaturen, kontinuierliche und diskontinuierliche Betriebsweisen,

Korrosionseinfllisse und umgebungsbedingte Einflisse bericksichtigt.

Die Auslegungskriterien ergeben sich aus den einschldgigen Technischen Regelwerken
wie z. B. DIN-Normen, DVGW-Arbeitsblatter, TRB/AD-Merkblatter, TRBS (ehemals TRD),
AwSV (ehemals VAWS), VdS-Vorschriften und Werksnormen.

III.1.0.1 Betriebszeiten und Umschlaghaufigkeit

In der Verbrennungsanlage wird rund um die Uhr an 365 Tagen im Jahr gearbeitet, in
den Abfallzerkleinerungsanlagen, der CPB-Anlage und der AGWW werktags von 6-22 Uhr.
Die Abfallannahme erfolgt in der Regel werktags von 6:00 bis 18:00 Uhr.

I11.1.0.2 Rohrleitungen, Rohrleitungsverbindungen und Dichtungen

Die Nenndruckstufen entsprechen mindestens denen der verbundenen Anlageteile und
sind liberdies so gewahlt, dass zusatzliche Beanspruchungen, etwa bei An- oder Abfahr-
vorgangen, durch Witterungseinflisse oder infolge von Fehlbedienungen, aufgenommen

werden konnen.
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Durch geeignete Auflagerabstande und fiir diesen Zweck bewahrte Auflagerkonstruktio-
nen sowie durch Ausgleichsegmente werden die Auswirkungen von Zusatzbeanspruchun-

gen wie Pulsation, Eigen- oder Fremdlasten minimiert.

Im Freien verlaufende Rohrleitungen sind aus Edelstahl gefertigt bzw. mit Korrosions-
schutzanstrich versehen. Als Werkstoff fir Rohrleitungen werden Uberwiegend Edelstahl

bzw. bewahrte C-Stdhle eingesetzt.

Neben geschweiten Rohrleitungsverbindungen kommen bei Rohrleitungen geringen
Nenndurchmessers Rohrleitungsverschraubungen zum Einsatz. Diese sind als technisch
dichte Flanschverbindungen nach TA Luft 2002 ausgefiihrt.

III.1.0.3 Schlauchverbindungen

Fir die bei der Entleerung transportabler Gebinde (Fasser, IBC, TKW) verwendeten

Schlauchleitungen gelten entsprechend BGI 572 (bisher ZH 1/134) folgende Anforderun-

gen:

e Die Schlauchwerkstoffe sind flir die vorgesehenen Betriebsbedingungen gegen die
Durchflussstoffe bestdndig. Der Anschluss an die Behalter erfolgt Gber metallarmierte
Schlduche. Die Schlaucharmaturen sind so ausgewahlt, dass sie den zu erwartenden

mechanischen, thermischen und chemischen Beanspruchungen standhalten.

e Bei Stromungsvorgangen in Rohr- und Schlauchleitungen kénnen sich unter bestimm-
ten Bedingungen sowohl der geférderte Stoff als auch die Férderleitung elektrosta-
tisch aufladen. Rohr- und Schlauchleitungen miissen daher nach den Richtlinien »Sta-
tische Elektrizitat« so beschaffen sein, dass sie durch betriebliche Vorgange nicht ge-
fahrlich aufladbar sind. Es werden elektrisch leitfahige Schlauchleitungen mit einem

Widerstandwert von < 1 MQ eingesetzt.

e Die Schlauchleitungen werden vor dem Abkuppeln drucklos gemacht. Nach Gebrauch

einer Schlauchleitung wird diese vollstandig entleert.

e Die Schlauchleitungen werden intern in regelmaBigen Abstanden von einem Sachkun-
digen gepruft. Zusatzlich erfolgen regelmafBige Sichtkontrollen von Oberflache und
Seele der Schlauchleitungen, um Risse, Blasen und Aushartungen festzustellen. Be-
schadigte Schlauchleitungen werden umgehend der Benutzung entzogen, instand ge-
setzt oder unbrauchbar gemacht. Instandsetzungen von Schlauchleitungen werden

nur durch einen Sachkundigen vorgenommen.

I11.1.0.4 Armaturen

Die Auswahl und Dimensionierung der Armaturen erfolgt nach den gleichen Kriterien, die
auch bei der Auswahl und Dimensionierung der Rohrleitungen nach den allgemein aner-

kannten Regeln der Technik zu Grunde gelegt werden.
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II1.1.0.5 Messwarte

In den zentralen Messwarten der Verbrennungsanlage oder den Leitstanden in einigen
anderen Teilanlagen werden alle erforderlichen Informationen (Anlagenzustdande) der An-
lage angezeigt, aufbereitet und alarmiert. In die Betriebsablaufe kann direkt Uber das

Prozessleitsystem bzw. die sonstigen Steuerungen eingegriffen werden.

II1.1.0.6 Gebdude

Die Errichtung von Gebduden wurde von der zustandigen Behdrde genehmigt, die Statik
wurde vorher geprift. Die Gebaudeausfiihrungen entsprechen den genehmigten Bauun-

terlagen zum Zeitpunkt der Errichtung.

III.1.1.Annahme

Im Sondermiill-Entsorgungsbetrieb Ebenhausen werden feste, pastése, schlammige oder
flissige entziindbare bzw. verbrennbare Stoffe (Stoffgruppe 1 - 5); wassrige Flissigstoffe
geringen Heizwertes und unterschiedlichen Verdisungsverhaltens (Stoffgruppe 6 und 7)
sowie Sonderchargen verschiedenster Spezifikation einschlieBlich Gasen (Stoffgruppen
8 - 13) von Kunden und von den Sammelstellen der GSB angeliefert. Die Anlieferung per
LKW, per Saugwagen und per Silofahrzeug erfolgt auf der Sldseite der Gesamtanlage
Uber eine gut ausgebaute ZufahrtsstraBe, werktags zwischen 6.00 und 18.00 Uhr und in
Sonderfallen bei behoérdlicher Anweisung, z.B. nach Unfédllen, auch auBerhalb der norma-

len Annahmezeiten.

Es werden nur diejenigen Sonderabfdlle angenommen, flir die der Betrieb des GSB-

Standortes Ebenhausen annahmeberechtigt ist.

Die Erfassung der umgeschlagenen Mengen erfolgt an der Ausfahrtswaage anhand der
Differenzbildung der erfassten Menge bei der Einfahrt im Wiegehaus und des festgestell-
ten Gewichtes an der Ausfahrtswaage. Die Fahrzeugfiihrer erhalten bei der Eingangsver-
wiegung die Information Uber den Ort der Eingangskontrolle. Der Inhalt an flissigen,
pastésen und festen Industrieabfallen wird vom Abfallverursacher in der nach Abfall-
nachweis-Verordnung vorgeschriebenen Weise angegeben. Samtliche Anlieferfahrzeuge

werden Uber die Eingangskontrolle erfasst.

Der Inhalt an Industrieabféllen wird vom Abfallverursacher in der nach Abfallnachweis- Ver-
ordnung vorgeschriebenen Weise deklariert und entsprechend dem Prinzip der dynamischen
Lagerverwaltung und unter Berlcksichtigung insbesondere der TRGS 510 auf den Behalter-
abstellflachen zwischengelagert. Die Deklaration muss mit den Vermerken auf dem "Ab-

fallbegleitschein" Gbereinstimmen. Bei der Annahme an den Sammelstellen erfolgt bereits

eine stichprobenartige Eingangskontrolle.
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Kundenanlieferungen von Abfallen in Gebinden werden nach der Verwiegung an der Sid-
seite des Betriebsgelandes zur ,Annahme Ost" im Bereich der Stlickgutabstellflache
(R23) weitergeleitet. Dort wird anhand des Begleitscheines und mit Hilfe der hierzu in der
EDV hinterlegten Daten der Entladeort festgelegt und in einem Laufzettel dokumentiert.
Jedes Behaltnis wird entsprechend der Inhaltsstoffe und des Entsorgungsweges vom Labor-
Eingangspersonal mittels Farbmarkierung gekennzeichnet (geregelt in Arbeitsanweisung).
AnschlieBend werden die Gebinde gemaB dieser Kennzeichnung gelagert (unter Beachtung
des Zusammenlagerungskonzepts) oder den jeweiligen Bereitstellungsflachen und/ oder

Behandlungsanlagen direkt zugefihrt.

Die  Eingangskontrolle  bei  Anlieferung von Abfdllen in  Mulden, Tank-
/Saugdruckfahrzeugen, Absetztanks bzw. Sonderchargenanhangern erfolgt im Bereich
des Labors (,Annahme Nord"). Ein Chemiker (Chemiefachkraft) fliihrt die Eingangskon-
trolle durch, d.h. er prift anhand einer entnommenen Probe, ob der Ist-Zustand der An-
lieferung mit der Deklaration im Entsorgungsnachweis Ubereinstimmt. Daraufhin wird ein
Laufzettel erstellt. Flissige Abfdlle gelangen ins Tanklager, Gebinde mit Abfallen gelan-
gen u. a. ins Fasslager oder zur Fassbehandlung, Sonderchargen gelangen zur Abstellfla-
che S20 oder direkt zur Sonderchargenstation. Feste, pastose oder schlammige Abfalle
gelangen in die Mullbunker. Die Benutzung der zugewiesenen Entladestelle wird durch
das Stoffumschlagspersonal kontrolliert. Bei der Ausfahrt muss der Laufzettel wieder ab-

gegeben werden.

Die Auslagerung von Abfdllen aus den Lagern zur Verbrennung erfolgt kalendertdglich
rund um die Uhr.

II1.1.2.Lager-/ Abstellflachen

I11.1.2.1 Fasszwischenlager S27/S28

Das Fasszwischenlager ist ein Lager flur Gebinde (10-200 L), IBC, Mulden, Absetztanks,
Sonderchargenanhanger und Sattelaufleger, die dort bis zur bestimmungsgemaBen Ent-

sorgung zwischengelagert werden.

Das Fasszwischenlager besitzt eine Uberdachung, die an drei Seiten (West, Siid und Ost)
2 m Uber das Lager herausragt. An der Nordseite ragt das Dach 4,5 m (ber, so dass der als
Gleiswanne ausgebildete Annahmebereich ebenfalls Gberdacht ist. Als Material flr die Beda-
chung wurde Welleternit gewdhlt. Das Tragsystem flir das Dach besteht aus Stahlbeton-
Pfetten, -Tragern und -Stitzen. Die Anlage verfugt Uber Erdung und Blitzschutz
(VDE 0185).

I11.1.2.1.1 Lagerbereiche:

Das Fasszwischenlager mit einer GréBe von 49,1 x 33,6 m ist durch eine von Nord nach Sid

verlaufende Brandwand in zwei Teilbereiche aufgeteilt. Der westliche Bereich ist fur die La-
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gerung nicht entzindbarer Materialien vorgesehen (Breite ca. 16 m), der 6stliche fur die

Lagerung von entziindbaren oder nicht entziindbaren Stoffen (Breite ca. 17,5 m).
I11.1.2.1.2 Nebenraume:

Betriebsraume im ndérdlichen Lagerbereich westlich der Hauptrennwand sind vom Lager-
und Umschlagbereich durch Mauerwerk abgetrennt. Als obere Begrenzung ist eine Stahl-

betondecke errichtet.

Im nordlichen Lagerbereich, westlich der Haupttrennwand, sind eine Raumlichkeit flr die
ehemalige Ladestation flir Gabelstapler und eine Loschmittelzentrale untergebracht. Der
Raum fir die ehemalige Ladestation ist ebenfalls in Mauerwerk ausgefiihrt. Ladegerat
und die E-Staplerbatterien wurden entfernt, der Raum dient als Abstellraum und Lager
fur Kleingerate. Die Bellftung erfolgt Gber Dach. Die ebenfalls abgemauerte Léschmittel-
zentrale dient der Unterbringung der Brandmeldeunterzentrale und des Schaummittelvor-
rats nebst Pumpen und Ventilen der automatischen Schaumfeuerldschanlage zur Brand-

bekampfung sowie der Elektroverteilung flir das gesamte Fasszwischenlager.

I11.1.2.2 Abstellflachen

Im sidlichen Teil des Anlagengeldndes der GSB befinden sich vier getrennte Abstellfla-
chen fir die Lagerung von Druckgasbehdltern bzw. -packungen, restentleerten

IBC/Behélter und Mulden mit Schlacke aus der Verbrennungsanlage VA2/3.

I11.1.2.2.1 Flache 0Ostlich Bunker Stid N20

Die Flache 6stlich Bunker Sid dient der Zwischenlagerung von Druckgasbehdltern mit
Halonen und Treibgasen in einer GréBe bis 800 L Inhalt (insgesamt 35 t) sowie Druck-
gaspackungen (Spraydosen) in Kartons und in Gitterboxen (insgesamt 25 t). Die Entsor-
gung der gréBeren Halon- und Treibgasbehalter erfolgt liber die Sonderchargenstation in
der Verbrennungsanlage. Die kleineren Halonflaschen werden in der Abfallkonditionieran-
lage (siehe II1.1.3.7.1) entspannt und die Gase (ber die Abluftleitung der Verbrennung
zugefuhrt. Spraydosen werden vereinzelt, d.h. in kleinen Einheiten verpackt, lber die

Gebindehebevorrichtung in die Verbrennungsanlage aufgegeben.

Die Flache mit den Abmessungen 10,00 x 18,00 m ist als Betonflache mit einem Stahl-
leichtdach in Trapezblech zur Beschattung ausgebildet. Zur Abstellflache fir leere IBC
(Fléache Nr. 27) ist die Flache nach Norden durch eine Brandwand abgetrennt. Die Ent-

wasserung erfolgt Gber das Kanalnetz 1.

I11.1.2.2.2 Flache noérdlich Bunker Sid O19

Die Flache nérdlich Bunker Sid dient ausschlieBlich zur Zwischenlagerung restentleerter

und ungereinigter kundeneigener IBC (Mehrfachgebinde bis 1 m® Inhalt), die an den ver-
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schiedensten Entladeorten geleert wurden. Von dieser Flache aus werden sie dem Kun-

den bei dessen nachster Abfallanlieferung wieder mitgegeben.

Die Flache mit der Abmessung von ca. 28,75 m x 18 m ist dreiseitig offen und hat keine
Uberdachung. Die Flache ist asphaltiert ausgefilhrt und entwéssert in das bestehende
Abwassernetz 1. Die Abstellflache grenzt unmittelbar an die nérdliche Wand des Bunkers

Sid an. Diese Wand ist in F 90 ausgefihrt.

I11.1.2.2.3 Flache westlich Bunker Sid N18

Die asphaltierte Flache westlich Bunker Sid dient dem Abstellen von max. 26 Mulden
(130 t) mit Schlacke aus der Verbrennungsanlage. Diese werden hier kontrolliert und zur
Deponierung weitertransportiert bzw. nochmals der Verbrennung tber den Bunker zuge-
fuhrt.

Die Flache mit den Abmessungen von 36 m x 21 m ist als Freianlage ausgefiuhrt. Die

Entwdsserung erfolgt tiber das Kanalnetz 1.

I11.1.2.2.4 Abstellflache sitdlich Bunker Stiid M19

Die Fldache sudlich Bunker Sid dient ebenso wie die Fldche nérdlich Bunker Sud zur Zwi-
schenlagerung restentleerter und ungereinigter kundeneigener IBC bzw. Behélter (Mehr-
fachgebinde bis 1 m® Inhalt), die an den verschiedensten Entladeorten geleert wurden.
Von dieser Fldche aus werden sie dem Kunden bei dessen nédchster Abfallanlieferung wie-

der mitgegeben.

Die Fldche mit der Abmessung von ca. 39 m x 27 m ist allseitig offen und hat keine
Uberdachung. Die Fliche ist asphaltiert ausgefiihrt und entwéssert in das bestehende

Abwassernetz 1.

IT11.1.2.2.5 FahrstraBBe 6stlich von AGWW (Flache C)

Am 0stlichen Rand der breiten asphaltierten FahrstraBe werden maximal 11 leere, intak-
te, auBen gereinigte Mulden innerhalb der weiBen Markierungen abgestellt. Die Entwdas-

serung erfolgt tber das Kanalnetz 1.

II1.1.2.3 Peroxidlager R23

Das Peroxidlager befindet sich im Bereich der Stiickgutabstellfliche R23. Es besteht aus
drei Brandschutzcontainern, wovon einer mit einer Kihlzelle ausgestattet ist. In jedem
der Brandschutzcontainer kénnen jeweils 2.000 kg organische Peroxide der Klassen OPIa
und OPIb gelagert werden. Die Kihizelle dient hierbei der Lagerung organischer Peroxide

mit einer Selbstzersetzungstemperatur < 50 °C und wird bei - 18°C betrieben.
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II1.1.2.4 L-Flache Q15

Bei der so genannten L-Flache handelt es sich um eine Lagerflache im Westen des Be-
triebsgelandes. Auf dieser Flache werden Behaltnisse mit festen brennbaren oder nicht
brennbaren Abféllen - bedarfsweise auch Mulden mit entwéssertem Dekanterschlamm
aus der Chemisch-Physikalischen Behandlungsanlage (CPB, siehe III.1.11.1) - gelagert
(max. 383 t). Auf der Flache kénnen auch entleerte Behéltnisse (Mulden, Absetztanks

oder Hanger), abgestellt werden.

Die L-Flache ist als nicht Gberdachte Betonflache ausgebildet. Die L-Flache ist (iber einen

abflusslosen Schacht inselentwassert.

I11.1.2.5 Lagerfliache S20

IT11.1.2.5.1 Flache fir die Lagerung von Sonderchargen S 20 I

Die Flache zur Bereitstellung von Sonderchargenmaterial befindet sich im nérdlichen Teil
des Werksgeldndes auf der Flache zwischen dem im Westen angrenzenden Werkstattge-
baude und dem 6stlich davon gelegenen Tanklager IV. Im Norden wie im Sldden grenzen
WerksstraBen an.

Auf der Bereitstellungsflache (S20 I) werden IBC, Fasser und Absetztanks mit Sonder-
chargenmaterial abgestellt. In der Bereitstellungsanlage sind fiinf Regale flir die Einlage-
rung von Gebinden aufgestellt. Pro Regal kdnnen bis zu neun 1000 I-IBC eingelagert
werden. Vier Container sind nebeneinander an der Ostseite, und ein weiterer im rechten
Winkel dazu an der Nordseite aufgestellt. Die offene Seite der Container zeigt zur Innen-
seite der Anlage. Bei den verwendeten Regalcontainern handelt es sich um von innen und
auBen feuerbestandige Container in F90-Ausfiihrung, die einen eigenen Brandabschnitt
darstellen. Dadurch ist der Brandschutz zum &stlich gelegenen Tanklager IV gegeben. Sie
sind ausgekleidet mit 4-fach gekanteter Auffangwanne, Palettenregalen mit Gitterrostauf-
lagen. Auf der Bodenflache vor den Regalen werden entziindbare und nicht entzindbare

Abfalle gelagert.

Von den Annahmeflachen werden die Sonderabfalle per Gabelstapler zur Bereitstellungs-
flache transportiert. In einigen Fallen fahren die LKW die Flache auch direkt an. Die Ent-
nahme aus der Bereitstellungsflache - Grundflache 18 x 18,8 m - und der Transport zur
Verbrennung erfolgt wiederum mit Gabelstaplern. Die Abstellflache besitzt eine maximale

Kapazitat von 60 m3 bzw. 60 t.

Die gesamte Flache ist mit einer Uberdachung aus Trapezblech versehen; die Regenwas-
serableitung erfolgt in das Abwassernetz 1. Durch die Rickwande der Regalcontainer
bzw. durch eigene Wande oder die Wand des angrenzenden Werkstattgebaudes besteht

Schlagregenschutz. Die Einfahrschwelle an der Sidseite ist unter die Uberdachung zu-
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rickgezogen, um das Eindringen von Niederschlagswasser zu verhindern. Die Flache

selbst entwdssert in einen abflusslosen Schacht.
IT11.1.2.5.2 Lagerflache S20 II, Teilflache 1 und 2

Die Flache S 20 II besteht aus zwei Teilflachen und wird im Norden durch eine Werksstra-
Be, im Suden durch den W-Raum begrenzt, im Westen schlieBt sich die Sonderchargen-
mauer der ehemaligen VA1 und im Osten die Stiickgutlagerflache (R23) an.

Die Abfélle fir die Flachen werden Uberwiegend von einer der Annahmeflachen mit dem
Gabelstapler bestlickt bzw. direkt per LKW angeliefert. Die Entnahme der Abfalle und der

Transport zur Verbrennung erfolgt wiederum mit Gabelstaplern.

Auf dem sidlich gelegenen Abschnitt (Teilflache 2) werden cyanidhaltige und sulfidhaltige
Abfalle in IBC (1.000 I) und Fassern bis 200 | in einer Gesamtmenge von 20 t gelagert.
Auf dem nordlich gelegenen Abschnitt (Teilflache 1) werden brandférdernde anorganische
Stoffe  (vorwiegend Chlorkalk) oder Betriebschemikalien wie  Natriumnitrit,
Calciumhypochlorit und Wasserstoffperoxid in Fassern und IBC in einer Gesamtmenge
von 40 t (jedoch max. 10 t Betriebschemikalien) bereitgestellt. Eine zeitgleiche Lagerung
von Betriebschemikalien und Abfallen findet nicht statt. Die maximale Bereitstellungska-
pazitat der Flache S 20 II betragt somit 60 t. Es handelt sich dabei um Sonderabfalle, die

keine Stoffe der ADR-Klassen 2, 3 und 4 sowie keine Sauren enthalten.

Die Bereitstellungsflache (S20 II) grenzt westlich direkt an das Bunkergebdude der Ver-
brennungsanlage an. Die Seite zur WerksstraBe und ein Teil der Seite zur Stickgutab-
stellflache sind durch Metallelemente geschlossen. Die Entwasserung erfolgt in einen ab-
flusslosen Schacht. Die gesamte Flache ist mit einem Wetterschutzdach, einer Stahlkon-
struktion mit Trapezblech, versehen. Dessen Entwdsserung erfolgt in das Entwasse-

rungsnetz I.

II1.1.2.6 Stiickgutabsteliflache R23

Die Stickgutabstellflache befindet sich auf der Flache der ehemaligen Verbrennungslinie
VA1l (ca. 2.500 m?). Die Abmessungen der Stiickgutabstellfldiche sind dem Lageplan im
Anhang 6.1 zu entnehmen. Die Stlckgutabstellflaiche besitzt im Osten einen raumlich
abgegrenzten Anliefer- und Kontrollbereich (als Eingangs- und Arbeitsbereich bezeichnet)
und einen nach Westen liegenden Lagerbereich. Im Annahmebereich werden Abfélle an-
geliefert, abgeladen, beprobt, eingestuft (siehe III.1.1.) und ggf. auch umgepackt. Die
Anlieferung dieser Abfalle erfolgt in Gebinden bis 1m3 Inhalt, in mit Planen abgedeckten
Mulden bis 15 m3 Inhalt und in Absetztanks bis 3m3 Inhalt. Sie werden schlieBlich auf
der Lagerflache flir die weitere Entsorgung zwischengelagert. Die maximal gelagerte
Menge im Bereich der Stlickgutabstellflache betragt 656 Tonnen. Das gesamte Areal der

Stlickgutabstellflache einschlieBlich des Annahme-, Arbeits- (Probenahme-) und Abstell-
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bereiches ist mit einem Wetterschutzdach versehen, welches nach zwei Seiten vollstandig
offen ist und die dritte Seite an ein vorhandenes Gebaude angrenzt. Es handelt sich um

eine Lagerung im Freien.

Im westlichen Teil der Stiickgutabstellflaiche (ca. 700 m?) werden vorwiegend Gebinde
auf Paletten und IBC parallel in Reihen mit einem Abstand von min. 80 cm nach jeder 2.
Reihe aufgestellt. Insgesamt kénnen ca. 1.450 Europaletten in max. 3-fach-Stapelung
abgestellt werden. Unter Berlicksichtigung der Anforderungen gemaB TRGS 510 werden

diese Abstdnde entsprechend angepasst.

Der &stliche Teil (ca. 350 m?) des Lagerbereiches wird wie der westliche Teil genutzt, da-
riber hinaus kann auch die Bereitstellung bzw. Vorhaltung von Abfallen aus der Drittent-
sorgung, von Sonderabfallen, von dlhaltigen Betriebsmitteln und von zerkleinerten Abfal-
len aus der Abfallzerkleinerungsanlage in 15 m>-Absetzmulden bzw. 7 m3- Absetzmulden
und Absetztanks bis 3.000 | Volumen erfolgen. Zwischen den Absetzmulden wird ein Min-
destabstand von 70 cm eingehalten, damit die Muldenkipperfahrer die Mulden einh@ngen
kdnnen und die Werkfeuerwehr im Brandfall alle Teilflachen erreichen kann. Unter Be-
ricksichtigung der Anforderungen gemaB TRGS 510 werden diese Abstande entspre-

chend angepasst.

Die beiden Areale sind jedoch nicht fest der Lagerung von Gebinden bzw. Mulden (Ab-
setztanks) zugeordnet. Je nach Notwendigkeit kdnnen die Bereiche zugunsten einer Vari-

ante auch ausgeweitet werden.

Im Eingangs- und Arbeitsbereich erfolgt nach der Eingangskontrolle die Bereitstellung der
Gebinde flr den Weitertransport zu Entsorgungsstelle bzw. Zwischenlager. Eine Lagerung
der Gebinde erfolgt in diesem Bereich nicht. Die Anlieferflache wird auch zum Beladen
von Fahrzeugen genutzt, um z.B. auf der Stiickgutabstellfldche gelagerte IBC zur Entsor-

gung in andere Betriebe der GSB bzw. zur Fremdentsorgung zu verbringen.

Weiterhin wird der Eingangs- und Arbeitsbereich im Bedarfsfall als Sicherungsflache fur

Notanlieferungen genutzt.

Der Transport der eingelagerten Gebinde mit den Sonderabféllen in die verschiedenen
Teilanlagen der Verbrennungsanlage (Gebindehebevorrichtungsraum, Bunker, Sonder-

chargenstation) erfolgt mittels Gabelstapler.

Die Uberdachung der Stiickgutabstellfliche ist in Form eines umgekehrten Satteldaches
ausgefiuhrt. Die lichte H6he des Daches ist so ausgefiihrt, dass die Muldenkipper die Tele-
skope auf maximale Ldnge ausfahren kdénnen. Die gesamte Dachkonstruktion besteht aus

nicht brennbaren Baustoffen.

Zur Lagerung der Abfalle, die bei Beriihrung mit Wasser entziindbare Gase entwickeln, ist
ein massives Bauwerk im Anschluss an die Ostwand der Bunkergebdude VA1l in F90 aus-
gefuihrt. Der Zugang zu dem umbauten Raum erfolgt Uber ein zweiflligeliges Tor, welches

in T90 ausgefihrt ist. Im Deckenbereich ist ein Entrauchungskanal mit eingesetzten
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Rauch- und Warmeabzugsklappen (RWA-Anlagen) vorhanden. Die Auslésung der RWA

erfolgt Gber automatisch oder per Taster von Hand.

Nach der Eingangskontrolle ist ggf. auch noch ein Konditionieren notwendig, d.h. aus ei-
nem Gebinde werden die darin befindlichen Abfallbehaltnisse aussortiert und in andere
ggf. kleinere Gebinde umgepackt und so flir die weitere Entsorgung geeignet portioniert.
Die Konditionierung erfolgt normalerweise im Umflllraum. Das Umpacken auf der An-
nahmefldache der Stlickgutabstellflache geschieht ausschlieBlich im Falle von Notanliefe-
rungen oder bei festen, nicht staubenden Stoffen bzw. geschlossenen Kleingebinden. Als
vorbeugende ArbeitsschutzmaBnahme sind im Arbeitsbereich zwei bewegliche Absaugar-
me montiert, die die ggf. bei der Konditionierung der Gebinde austretenden Emissionen

Uber Dach ins Freie abfUhren.

II1.1.2.7 Gebindelager L21

Das Gebindelager L21 befindet sich im Siiden des Betriebsgeldndes, hat eine GréBe von
ca. 1.150 m2 und eine Lagerkapazitdt von 750 t. In dem Gebindelager werden entziind-
bare und nicht entziindbare geféhrliche Abfélle in fliissiger, pastéser oder fester Form in
Gebinden bis 1.000 Liter gelagert. Weiterhin werden feste Abfélle mit anhaftenden Fliis-
sigkeiten in Mulden bis 15 m3 gelagert. Die Lagerung der Gebinde erfolgt in Doppelrei-

hen, der Abstand zwischen den Doppelreihen betrédgt 0,8 m.

Die Bodenplatte des gesamten Gebindelagers ist aus Stahlbeton mit zugelassener Siche-
rung gegen CKW/LHKW ausgeflihrt. Ein ausreichender Produktriickhalt gemdB AwSV
(ehemals VAwWS) wird durch das Gefélle der Flache, Rinnen und Simpfe sichergestellt. Als

Witterungsschutz ist eine Uberdachung vorhanden.

Das Gebindelager ist mit einer Branderkennungsanlage (UV/IR-Melder) ausgestattet. Zur
Brandbekdmpfung wird eine automatische Ldschanlage installiert. Der notwendige

Léschwasserrickhalt ist ber ein erdverlegtes Léschwasserriickhaltebecken realisiert.

IIT1.1.2.8 Gebindelager S29

Das Gebindelager S29 éstlich des Fasszwischenlagers hat eine GréBe von ca. 1.150 m?2

und eine Lagerkapazitdt von 750 t.

In diesem Gebindelager werden Sonderabfélle angeliefert, abgeladen, beprobt, einge-
stuft, verwogen und schlieBlich abgestellt. Es werden entziindbare und nicht entziindbare
gefdhrliche Abfélle in flissiger, pastoser oder fester Form in Gebinden bis 1.000 Liter ge-
lagert. Weiterhin werden feste Abfélle mit anhaftenden Fllissigkeiten in Mulden bis 15 m3
gelagert. Die Lagerung der Gebinde erfolgt in Doppelreihen, der Abstand zwischen den

Doppelreihen betrdgt 0,8 m.
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Die Bodenplatte des gesamten Gebindelagers ist aus Stahlbeton mit zugelassener Siche-
rung gegen CKW/LHKW ausgefiihrt. Ein ausreichender Produktriickhalt gemaB AwSV
(ehemals VAwS) wird durch das Gefélle der Fldche, Rinnen und Simpfe sichergestellt. Als

Witterungsschutz ist eine Uberdachung vorhanden.

Das Gebindelager ist mit einer Branderkennungsanlage (UV/IR-Melder) ausgestattet. Zur
Brandbekdmpfung wird eine automatische Loéschanlage installiert. Der notwendige

Loéschwasserriickhalt ist dber ein erdverlegtes Loéschwasserriickhaltebecken realisiert.

IIT.1.2.9 Lagerhalle L 29

Die Lagerhalle L 29 befindet sich im Siiden des Betriebsgeldndes und hat eine Lagerfla-

che von ca. 640 m2 und eine Lagerkapazitidt von 250 t.

In der Lagerhalle werden nicht entziindbare Abfélle mit einem Flammpunkt >60°C in Ge-
binden bis 1.000 Litern gelagert. Die Lagerung der Gebinde erfolgt in Doppelreihen, der
Abstand zwischen den Doppelreihen betrdgt 0,8 m. Die Nutzung der Lagerhalle fir die

Zwischenlagerung v.g. Abfélle ist bis zum 31.12.2020 befristet.

Die Lagerhalle besitzt einen Betonboden mit einer aufgelegten Folie, durch die eine Si-
cherung gegen CKW/LHKW gegeben ist. Eine Branderkennungsanlage sowie eine Rauch-

und Wéarmeabzugsanlage (RWA) ist vorhanden.

Der notwendige Léschwasserrickhalt wird durch die Lagerhalle selbst und an den Zu-

fahrtstoren mittels mobilen Barrieren realisiert.

II1.1.2.10 Kleinlager fiir Druckbehadlter (Gasflaschen) mit Gasen, welche

gefahrliche Stoffe enthalten

Sudlich des Gebdudes N19 befindet sich ein Kleinlager fiir die Zwischenlagerung von
Druckgasbehalter (Gasflaschen) mit Gasen, welche geféhrliche Stoffe enthalten. Die Ent-
sorgung der Gase erfolgt nicht an einem GSB-Standort, sondern die Druckbehalter wer-
den einer geordneten Drittentsorgung zugefihrt. Dieses Kleinlager in Form eines Gasfla-
schenschrankes hat die InnenmaBe von (B x T x H): 1500 x 1200 x 2100 mm. Der Gas-
flaschenschrank ist aus Metall gefertigt, an zwei Seiten offen (Gitter aus Draht) und ent-
spricht den Anforderungen der TRGS 510. Das Lager hat eine Kapazitat von 12 Gasfla-
schen mit einem Gesamtvolumen von max. 0,6 m3. Angenommen und zwischengelagert
werden jedoch nur solche Gasflaschen, welche den Anlieferungskriterien der GSB ent-
sprechen: Der Druckbehélter muss den gefahrgutrechtlichen Vorgaben entsprechen also

flr den Inhalt geeignet und dicht sein; der Inhalt muss bekannt und beschrieben sein.
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II1.1.3. Fassbehandlungsanlage mit Abfallzerkleinerungsanlage (S25/S26)

Die Anlage nimmt eine Gesamtflache von 32 x 47 m (1.513 m?) ein. Die gesamte Flache
einschlieBlich der Annahme- und Sortierrampe (30 x 10 m) ist mit ungedammtem Tra-
pezblech mit einem Gefédlle von 3 % Uberdacht. Zusatzlich ist im Siden und Westen ein
2 m herausragendes Vordach installiert. Die Dachabwasser werden uber Fallrohre der all-
gemeinen Entwasserung (Netz I) zugeflihrt. Die Tragkonstruktion flir das Dach und die
Wande sind in feuerverzinktem Stahl St37, die zugehoérigen Fundamente und die wasser-
dichte, chemikalienbestdandige Bodenplatte sind in Beton B35 ausgefliihrt. Die Annahme-

und Sortierrampe ist 30 cm stark.

An der Nordseite der Annahme- und Sortierrampe besteht eine Annahmeflache (als Gleis-
wanne ausgebildet, jedoch ohne Gleise). Damit die Fasser von den Anlieferfahrzeugen di-
rekt auf die Rampe geladen werden kdnnen, ist diese in einer Hohe von 1,2 m Uber Schie-
nenoberkante angeordnet. Die Kanten der Annahme- und Sortierrampe sind mit Stahlprofi-
len gegen Beschadigung (z. B. beim LKW-Anprall) geschitzt.

III.1.3.1 Betriebsgebadude (S25)

Die Betriebstechnikraume sind auf einer Grundflache von ca. 9,8 x 5,0 m aus Ziegelmauer-
werk und Stahlbetondecken errichtet. Die Erdgeschossraume sind nur vom StraBenraum
aus Osten zugdnglich und beinhalten den Elektro-, den Hydraulik- und den Ldschmittel-
raum. Das Obergeschoss (ca. 6,0 x 5,0 m) besteht aus der Schleuse und der Schaltwarte
der Fassbehandlungsanlage. Die Schleuse hat Zugange (Stahltreppen) aus der Behandlung
(West), von der Rampe (Nord) und von der StraBe zwischen der Fassbehandlung und dem
Fasszwischenlager (Ost). Die Tiren nach Nord und West sind T30-TUlren. Die Schleuse ent-
hdlt Augen- und Notduschen sowie ein Handwaschbecken. Von der Schleuse flihrt eine Tir
in die Schaltwarte der Fassbehandlungsanlage. Sie enthdlt Fenster (F90) nach West und
Sid. Sie wird mit leichtem Uberdruck beheizt / beliiftet, um einem Eindringen gesundheits-
schadlicher Dampfe entgegen zu wirken. Die Luft wird an der dem Behandlungsteil abge-
wandten Ostwand angesaugt. Die Schaltwarte enthélt im Wesentlichen die maschinentech-
nische Ausristung, die zur Steuerung der Behandlungsanlage dient (Bedienungspult, SPS-
Steuerung). Die gesamte elektrische Schalt- und Steuerungsanlage der Fassbehandlung
befindet sich in Schaltschranken eingebaut unter der Schaltwarte der Fassbehandlungsanla-
ge im EMSR-/ELT- Raum.

I11.1.3.2 Annahme & Sortierung - Bereitstellungsflachen (S25)

Auf der Rampe der Fassbehandlungsanlage werden die Abfallgebinde fir die weitere Be-
handlung bereitgestellt. Von dieser Bereitstellungsmenge (75 t) auf der Rampe darf eine

Teilmenge von etwa 28 t gelagert werden. Die Anlieferung der Abfélle fir die Fassbe-
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handlungsanlage erfolgt in 200 |-Stahlfassern bzw. in IBC. Die zu entleerenden Fasser
und IBC sind in der nach ADR vorgeschriebenen Weise mit dem Gefahrensymbol gekenn-
zeichnet und werden durch einen Gabelstapler aus den Transportfahrzeugen enthommen
und auf der Annahme- und Sortierrampe abgestellt. Hier werden die angelieferten Gebin-
de entsprechend den Begleitpapieren gesichtet und vorsortiert. Zusatzlich erfolgt, wenn
ein Gebinde zur Fassabsaugung vorgesehen ist, eine Beprobung durch eine Chemie-
Fachkraft. Fasser, deren Inhalt zu chemischen Reaktionen mit Inhalten anderer Fasser
fuhrt, werden hier aussortiert. Fasser mit besonders gefahrlichem Inhalt, fir deren Be-

handlung die Sonderchargenstation zur Verfligung steht, laufen nicht durch diese Anlage.

III.1.3.3 Fassabsaugung mit Vakuumstation (S25)

In der Fassbehandlungsanlage werden an zwei Absaugstationen (eine befindet sich auf
der Annahmerampe und eine am FuBe der Rampe oberhalb der Gleiswanne) IBC und Be-
hdlter mit Flussigkeiten abgesaugt, entleerte 200 I-Fasser werden der Abfallzerkleine-
rungsanlage zugefihrt. Die abgesaugte Flissigkeit wird je nach Art (Wassrige Flissigkeit
-sog. Verdlsungsmaterial- oder entzindbare Fllssigkeit) in einen von zwei Behaltern
eingebracht. Die Flissigkeiten werden dann in den Annahmetank oder einen von zwei
Lagertanks des Tanklagers Uberfihrt. Ein Arbeitsbereich zum Absaugen der Fasser und
IBC befindet sich im westlichen Bereich der Annahme- und Sortierrampe und nimmt eine
Flache von 6,50 x 9,60 m ein. Er ist mit einem wasserbeheizten Luftvorhang ausgestat-
tet. Der zweite Arbeitsbereich befindet sich auf der Gleiswanne. Die Fldche von 4,00 x

4,00 m ist zum Produktriickhalt mit einer Auffangwanne versehen.

Die Vakuumstation steht im Freien angrenzend; sie besteht aus den beiden Vakuumbe-
haltern FA-BO1 und FA-B02, den Vakuumpumpen sowie den zur Vakuumpumpe gehdren-
den Abscheideranlagen. Die Vakuumbehdlter bestehen aus 2 Stahltanks mit einem

Durchmesser von 2,8 m, einer Hohe von 3,8 m und einem Nennvolumen von je 15 m3.

Die Entleerung der Fasser und IBC mit fllissigen Inhaltsstoffen erfolgt durch Absaugung,
in dem das Betriebspersonal den Absaugungsschlauch manuell durch das geo6ffnete
Spundloch der Fasser und bei den IBC durch den gedéffneten Deckel flihrt. Nach dem Ein-
fihren des Entleerschlauches in die 0.g. Behaltnisse wird eine mobile Absaughaube auf
die Offnungen gesetzt, die (iber federgespannte Seilrollen unter dem Dach der Rampe
abgehidngt ist. Uber diese Haube werden méglicherweise austretende Gase erfasst und
dem Abluftsystem fir nicht explosive Abluft zugefiihrt. Die Absaugung des Flissigkeitsin-
haltes erfolgt Gber die Vakuumpumpen in die beiden Vakuumbehélter. Dabei wird das
vorhandene Rohrleitungssystem genutzt, welches auf Hbéhe der Sortierrampe an der
Stitze heruntergefihrt wird. Die Ventile in den Saugleitungen zu den Vakuumbehaltern
werden von einer vor-Ort-Bedientafel aus vollautomatisch geschaltet, damit entziindbare

und nicht entziindbare Stoffe getrennt zwischengelagert werden. Gegen Uberfiillung wer-
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den sie durch eine zugelassene Uberfiillsicherung nach VbF, WHG gesichert. Beim An-
sprechen der Hochmeldung wird die jeweilige Vakuumpumpe automatisch stillgesetzt und
beliftet. Ebenso erfolgt eine Bellftung bei Stromausfall, um ein Rickwartslaufen der

Pumpen zu vermeiden.

Von den o.g. Vakuumbehaltern werden anschlieBend die Flissigkeiten zum Tanklager III
Annahmetank B18 oder einen der Lagertanks B11 bzw. B12 verpumpt. Die Pumpe wird in
der Schaltwarte vom Tanklager III geschaltet. Sie ist auch in die Sicherheitskette einge-
bunden. Zwischen der Entleerstelle und den Vakuumbehdltern ist je ein Doppelsiebkorb-
filter geschaltet, um Grobstoffe bzw. Feststoffe abzuscheiden. Die Filter sind im westli-
chen und nérdlichen Teil des Arbeitsbereichs Entleerung aufgestellt. Die verschmutzten
Filter werden in einem verschlossenen Fass zu einem der Pastenbunker gebracht und

dort unter Atemschutz ausgewaschen.

Die Beendigung des Absaugvorgangs erfolgt durch das Anlagenpersonal vor Ort. Bei Aus-

fall der Vakuumanlage wird der Absaugvorgang sofort unterbrochen.

Fasser und IBC mit Gemischen aus fllissigen und festen oder pastdsen Abfallstoffen wer-
den bis zur Feststoff-/ Schlammphase abgesaugt. Die dabei noch mit Reststoff geflillten
Fasser werden wieder verschlossen und Uber ein im sudlichen Teil der Rampe vorhandenes
Rollenband in die Abfallzerkleinerungsanlage transportiert. Die IBC werden nach dem
Entleeren (durch manuelle Absaugung unter Nutzung der vorhandenen Ausristungen in
der Vakuumstation) entweder direkt wieder dem Kunden mitgegeben oder auf die Fla-
chen 019 bzw. M19 fiir leere, ungereinigte Behdéltnisse abgestellt. Falls vom Kunden ge-
winscht, erfolgt vor Rickgabe eine Innen- und AuBenreinigung der IBC in der Behélter-
reinigungsanlage (P16).

Der Abstand der AuBenkante der Tankwanne zur Sortier- und Annahmerampe betragt
5,0 m. Zur Entwasserung wird pro Auffangwanne ein Pumpensumpf genutzt. In der Auf-
fangwanne sind auch die Férderpumpen fiir die Férderung der Fliissigkeiten zum Tankla-
ger III aufgestellt. Die Behalter sind als Vakuumstandbehdalter ausgefiihrt und stehen auf
einer Stahl-Stitzkonstruktion aus Winkelprofilen, durch die die Lagerkrafte auf die zuge-

hérigen Betonfundamente abgeleitet werden.

Die Ablifte der beiden Vakuumpumpen werden in das Abluftsammelsystem flr explosi-
onsfahige Abluft (2.500 m3/h) gefiihrt. Der Abluftdurchsatz betragt ca. 300 m3/h je Va-
kuumpumpe. Die Vakuumbehalter sind durch eine Sicherheitsarmatur gegen Flammen-
rickschlag ausgeristet. Die beiden Behdlter sind weiterhin mit einer Fillstands-Min-
Uberwachung ausgeriistet, die beim Ansprechen eines definierten Min-Standes die Ent-
leerung unterbricht. Als Férderpumpe flr die Flissigkeiten sind selbstansaugende Borger-
Pumpen eingesetzt. Diese sind durch Strdomungswachter und Liquifanten gegen Trocken-

lauf gesichert.
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II1.1.3.4 Warmekammer (R25)

Sidlich der Fassbehandlung befinden sich zwei Warmekammern zum Aufheizen von Behalt-
nissen (bis max. 7 m3-Absetzmulde) mit Stoffen, die bei den jeweils herrschenden Um-
gebungstemperaturen im festen oder zahflissigen Zustand sind. Sie werden so weit er-
warmt, dass diese Stoffe flieBfahig werden bzw. die Behaltnisse entleert werden kénnen.
Die Beschickung der Warmekammern erfolgt Uiber schienengefiihrte Laufwagen, die mit
einer Seilwinde gefahren werden. Die maximale Temperatur, auf die die Abfalle erwarmt
werden kdnnen, betragt 60 °C. Die Verweilzeit in den Warmekammern ist abfall- und
temperaturspezifisch. Es dirfen nur Stoffe mit einem Flammpunkt ab > 75 °C in die
Warmekammern gebracht werden. Die Warmekammern selbst sind in doppelwandiger,
isolierter Paneelbauweise aus feuerverzinktem Stahlblech ausgefiihrt. Stirnseitig befindet
sich eine 2-fligelige Tidr mit Warmedammung. Die gegeniiberliegende Zwischenwand ist mit
Offnungen fiir die Zu- und Abluftkanéle versehen. An der Rickseite befindet sich eine Tir
als Zugang zur Heizungsanlage. Die mit Dampf betriebene Luftheizungsanlage wird im Um-
lauf betrieben. Sie besteht aus Schutzgitter, Ansaugstutzen, Filter, Warmetauscher, Um-
walzgebldse und Einlassstutzen. Die Warmeleistung betragt ca. 1.050 MJ/h, die Luftleistung
ca. 8.000 m*/h, die Dampfmenge ca. 0,5 t/h. Uber einen Regelthermostat und ein SchlieB-
ventil kann die Heiztemperatur in einem engen Bereich selbsttatig gesteuert werden. Im
unteren Bereich der Warmekammern befindet sich ein Messgerat zur Messung explosionsfa-
higer Atmosphére (Kalibrierung auf Propan), dass bei Uberschreiten von 20 % UEG einen
akustischen Alarm auslést und das Geblase ausschaltet. Die Warmekammern werden ab-
gesaugt. Die Abluftleitungen DN125 (Stromungsleistung je 250 m3/h) sind an das
Abluftsystem flir nichtexplosive Abluft (9.000 m3/h) angeschlossen.

III.1.3.5 Abfallzerkleinerungsanlage (S26)

Uber die Abfallzerkleinerungsanlage kdnnen Abfélle vor der Aufgabe in die Verbrennung
zur besseren Homogenisierung zerkleinert werden. 200 | — Metallfasser, IBC, Fasser auf
Paletten aus dem Fasszwischenlager oder geflllte Shredderspezialbehalter werden in ei-
nem inertisierten Shredder zerkleinert; das zerkleinerte Gut fallt in eine inertisierte 7 m3-
Mulde.

Die Abfallzerkleinerungsanlage schlieBt sich sidlich an die Fassbehandlungsanlage und

westlich an das Fasszwischenlager an.

Die Abfallzerkleinerungsanlage ist eingehaust mit einer AuBenwand aus Trapezblech. Das
Dach besteht aus einem ungeddmmten, einschaligen Trapezblech, leicht geneigt, mit in-
nen liegender Entwdsserungsrinne. Die Tiefe des Gebaudes in westlicher Ausdehnung
betragt 13,5 m, die Breite in sidlicher Richtung 7,83 m. Hier schlieBt sich noch ein Trep-

penturm mit einer Breite von 2,78 m an. Die H6he des Gebdudes betrdgt 14,59 m. Das

Kap. lll.1 Stand: April 2018



Betriebsbereich: GSB Ebenhausen Kapitel 111.1 Seite 21 von 79

Tragsystem fiir das Dach, die Wande und Zwischenebenen bestehen aus Pfetten, Tragern

und Stitzen aus verzinktem Stahl St37.

Innerhalb des Gebaudes ist der Stellplatz flir die Austragsmulde unterhalb der Rotorsche-
re durch Betonwande vom (brigen Gebaude abgetrennt, wobei die Einbringdffnung flr
den Auffangcontainer mit einem Gittertor geschlossen wird. Die Containerférdereinrich-

tung (Rollenbahn) befindet sich unter der Rotorschere und verlauft in westliche Richtung.

Die Kapazitat der Abfallzerkleinerungsanlage ist von den Inertisierungszyklen abhangig.
Es kédnnen entweder maximal 10 IBC-Inhalte und zwanzig 200 L-Fasser oder 10 Paletten

mit Kleingebinden und zwanzig 200 |-Fasser pro Stunde zerkleinert werden.

Die Bedienung der Anlage erfolgt fliir 200 |-Fasser aus der Fassbehandlungsanlage von
der Schaltwarte Fassbehandlungsanlage aus und fir IBC, Schredderspezialbehdlter und
Paletten aus dem Fasszwischenlager von den explosionsgeschitzten értlichen Steuerkés-

ten aus.
I11.1.3.5.1 Zuflihrung von Fassern

Die Zuflihrung von Fassern erfolgt aus der Rampe der Fassbehandlungsanlage mittels
eines Rollenbands zum Senkrechtforderer, von dem Senkrechtférderer und einer Zufiihr-
schleuse mit Rollenband zum Aufgabetrichter. Der Fass-Senkrechtférderer besitzt Uber
seine gesamte Ho6he ein Schutzgitter und ist als Stahlprofilkonstruktion erstellt. Die Zu-
fuhrschleuse zum Aufgabeschacht ist mit ausreichender Abdichtung fiir eine inertisierbare
Ausflihrung errichtet; druckstoBfest (2 bar) ausgeflihrt und besteht aus einer robusten
Stahlplattenkonstruktion und je einer hydraulisch betatigten Ein- und Ausgangstir. Die
Schleuse ist mit Inertisierungsdisen und 0O,-Messsonden zur automatischen Inertisierung
versehen. Schleusen, Aufgabeschacht und der Schneidraum der Rotorschere werden zyk-
lisch inertisiert. Zur Inertisierung steht im N,-Werksnetz Stickstoff mit einem Druck von
10 bar und einem Reinheitsgrad von 96 % an. Erst nach der Inertisierung ist ein Offnen

der Tdr zum Aufgabetrichter méglich.
I11.1.3.5.2 Zuflihrung von IBC, Paletten und Shredderspezialbehaltern

Die Zufihrung von IBC, palettierten Gebinden und Shredderspezialbehaltern erfolgt aus
der Teilanlage Fasszwischenlager mittels eines Senkrechtférderers mit Aufgabetisch, ei-
ner Férderbandbricke und einem Schleusensystem mit Schwenkeinrichtung zur Entlee-
rung in den Aufgabeschacht. Die Schwenkeinrichtung greift in die Kufen der IBC-Adapter
bzw. in den Palettenquerverbund und kippt nur die IBC-Inhalte sowie die Kleingebinde
auf den Paletten bzw. das Material aus den Shredderspezialbehaltern in den Aufgabe-
schacht. Danach wird der IBC oder die Palette auf das Férderband zuriickgestellt, ausge-
schleust, auf das Rulckfihrband der Férderbandbriicke aufgegeben und zum Fasszwi-
schenlager zurlickgefdrdert. Die Abfihrung fir entleerte Paletten und IBC besteht aus

einer Forderbandbriicke, einem Senkrechtférderer mit Abgabetisch und einem Abgabe-
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plattenband. Die Paletten und IBC werden mit einem Gabelstapler auf den Aufgabetisch
aufgegeben bzw. vom Abgabeplattenband abgenommen. Die Senkrechtférderanlage ist
im std-westlichen Bereich des Fasszwischenlagers (Lagerbereich fir nicht entzindbare
Stoffe) aufgestellt. Sie besteht aus zwei Férderern flir Paletten und IBC - wobei der eine
die vollen und der andere die entleerten Paletten bzw. IBC befdrdert - und ist als Stahl-
profilkonstruktion mit Schutzgitter erstellt. Das Fasszwischenlager und die Abfallzerklei-
nerungsanlage sind durch eine Forderbandbricke mit einer 5,4 m lichten Durchfahrts-
héhe verbunden. Die Férderbandbriicke besteht aus zwei parallel zueinander angeordne-
ten Plattenbandférderern zur Hin- und Rickforderung der Paletten bzw. IBC, die durch
einen Umsetzer verbunden sind, um das Férdergut auf das Plattenférderband zur Zufihr-
schleuse der Rotorscherenanlage zu transportieren. Die Férdereinrichtung ist in eine Pro-
filstahltragkonstruktion mit einer Gesamtspannweite von ca. 17 m integriert. Die Profil-
stahltragkonstruktion ist so dimensioniert, dass die Plattenforderbander als Staueinrich-
tung ausgelegt sind und somit die gesamte Férdereinrichtung mit gefiillten Paletten bzw.
IBC bestiickt sein kann. Die Zuflhrschleuse zum Aufgabeschacht ist analog der zur Fass-

aufgabe ausgeflihrt.
IT11.1.3.5.3 Aufgabeschacht

Der Aufgabeschacht zur Rotorschere ist als SchweiBkonstruktion druckstoBfest (2 bar)
ausgefihrt. Die Verbindungen zwischen der Rotorschere und dem Aufgabeschacht sind
weitgehend gasdicht ausgefiihrt. Des Weiteren ist der Aufgabeschacht mit einer hydrauli-
schen Gegenpresseinrichtung auf die Schneidscheiben der Rotorschere ausgerlistet, um
das zu zerschneidende Gut direkt der Rotorschere zuzufiihren. Der Aufgabeschacht wird
automatisch inertisiert und ist mit den dementsprechenden Disen und Sonden versehen.
Zusatzlich ist der Aufgabeschacht oben mit zwei Berstscheiben (GréBe je Berstscheibe
566 x 900 mm) ausgeristet, um einen eventuellen Druckanstieg bei einer Explosion ge-
zielt Uber Dach abzuleiten.

I11.1.3.5.4 Rotorschere

Die Rotorschere ist mit einer Verschiebeeinrichtung zu Revisionszwecken ausgeriistet. Sie
ist mit zwei parallel laufenden Wellen und Schneidscheiben bestlickt, die im gegenlaufi-
gen Drehsinn angetrieben werden. Die erreichbare StiickgréBe betragt 70 x 250 mm. Sie
ist gegen Uberlastungen gesichert. Bei nicht zerkleinerbaren Materialien geht die Rotor-

schere in den Reversierbetrieb, danach wird ein neuer Schneidvorgang eingeleitet.

Die Rotorschere ist mit héhenversetzten Wellen ausgestattet, wodurch unzerkleinerbare
Gegenstande im abgeschlossenen System durch eine hydraulisch gesteuerte Seitenklap-
pe Uiber ein halbautomatisch gesteuertes Auswurfsystem in die 7 m3-Mulde ausgeschleust
werden kénnen. Nach dreimaliger Reversion der Rotorschere muss das unzerkleinerbare

Material Uber die Ausschleuseinrichtung durch Eingreifen von Bedienpersonal am ortli-
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chen Bedienstand unter Umgehung der Rotorschere teilautomatisch in den Falltrichter
ausgeschleust werden. Die Rotorschere ist wegen der Explosionsgefahr als
Langsamldaufer dimensioniert (maximale Umfanggeschwindigkeit 1,0 m/s). Sie verfligt
tiber einen hydraulischen Antrieb. Der Oltank, die Hochdruckpumpen, die Pumpenschalt-
blécke sowie der eigentliche Steuerblock fiir die Rotorschere und E-Motoren stehen in
einem separaten Raum in der Fassbehandlungsanlage. Die Ol-Umlauf-Kiihl- und Filteran-
lage arbeitet im Nebenschluss. Der Kihler schaltet sich bei Erreichen der eingestellten

Oltemperatur automatisch ein bzw. aus. Zur Kiihlung ist ein Gebl&se vorhanden.
I11.1.3.5.5 Materialauswurf und Transportmulde

Der Materialauswurf erfolgt Gber einen geschlossenen Fallschacht in die Transportmulde.
Zur Notausschleusung von nicht zerkleinerbarem Material ist eine Auswurfklappe instal-
liert, die im Bypass der Rotorschere ebenfalls in den geschlossenen Fallschacht fihrt. Der
Transportcontainer ist gegeniber dem Fallschacht abgedichtet. Falltrichter und Trans-
portmulde werden ebenfalls zyklisch inertisiert. Die Transportmulde befindet sich unter
dem Fallschacht in einem Raum, der dreiseitig von Betonwanden umfasst wird und als
Zugangsoffnung ein Gitterrolltor (Splitterschutz) besitzt. Das Gitter dient als Auffangvor-

richtung flr Trimmerstlcke bei Verpuffungen/Explosionen.

Um die gefillten Transportmulden aus der Anlage zu transportieren, ist ein Rollenforderer
mit angeschlossener, quer angeordneter Bereitstellungsrollenbahn installiert. Die Rollen-
bahn unterhalb des Fallschachtes ist als Hubtisch ausgebildet, um den oberen Rand der
Mulde gegen einen elastischen Abdichtungskranz des Fallschachtes zu verfahren. Die
Mulde ist mit einer berihrungslosen, radiometrischen Fillstandsiiberwachung ausgeris-
tet. Bei ausreichendem Fullstand wird ein Wechsel der Transportmulde vorgenommen.
Um eine Uberwachung des Ein- und Ausfahrbereiches der Muldenférdereinrichtung zur
Rotorschere durch das Bedienpersonal zu gewdhrleisten, ist flir das Ein- und Anfahren
der Mulde ein Vor-Ort-Steuerkasten mit samtlichen Funktionen installiert. Mit Hilfe dieser
Vor-Ort-Steuerung der Hubtisch abgesenkt, das Gitterrolltor des Muldenraumes gedéffnet
und die Mulde auf die Rollenbahn hinausgefahren. Von dort wird sie auf die quer verlau-
fende Bereitstellungsrollenbahn verfahren und kann dann mit einem Muldenkipper aufge-
nommen werden. AnschlieBend wird die Transportmulde kontrolliert und nach einer defi-
nierten Wartezeit zur Verbrennungsanlage verbracht und dort im Mdllbunker entleert. Die
leere Mulde wird auf der Bereitstellungsrollenbahn abgesetzt und in umgekehrter Reihen-
folge wieder unter dem Fallschacht positioniert. Die ordnungsgemaBe Abdichtung wird

durch das Personal kontrolliert.
IT1.1.3.5.6 Hydraulik- und Elektro-Technik

Die gesamte elektrische Ausrlistung ist ex-geschiitzt ausgefiihrt. Die Rotorschere wird
hydraulisch betatigt. Die Hydraulikanlage und die Steuerschranke (ELT-/EMSR-Technik)
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befinden sich in zwei separaten Raumen im durch eine Wand abgeteilten, 6stlichen Be-
reich der Fassbehandlung und sind nicht explosionsgeschitzt ausgefihrt. Der Hydraulik-
und Elektroraum ist in F90-Bauweise errichtet. Der Hydraulikraum ist schallgeddammt
ausgefihrt (Gerauschpegelminderung 50 dB(A)). Der Zugang zum Schalt- und Hydraulik-
raum erfolgt jeweils von der Ostseite der Fassbehandlungsanlage (nicht explosionsge-
fahrdeter Bereich). Die Bedienung der Abfallzerkleinerung erfolgt vom Schaltpult in der
Schaltwarte Fassbehandlungsanlage. Weiterhin sind ortliche Schaltkasten an entsprechen-

den Stellen installiert.

II1.1.3.6 Konditionieranlagen

I11.1.3.6.1 Umfillraum (S25)

Beim Umfilllraum handelt es sich um eine Anlage zum Konditionieren (Umftillen, Sortie-
ren und Umpacken) von Sonderabfallen, zur Neutralisation von sauren Restinhalten von
IBC bevor diese innen gereinigt werden und zur Entleerung kleiner Druckgasflaschen (mit

anschlieBender thermischer Behandlung der Gase in der Verbrennungsanlage).

Der Umfillraum befindet sich in einer separaten Kleinhalle (11,25 x 5,85 x 4,60 m) auf
der sich sidlich an die Annahme- und Sortierrampe anschlieBenden ebenerdigen Stahlbe-
tonplatte unterhalb des Flachdaches (ehemals Standort der Fassausrdumkabine). Der
allseits geschlossene Raum ist in Massivbauweise aus Stahlbeton errichtet. Der Zugang
zur Halle erfolgt von Westen aus durch ein Rolltor. Dieser Zugangsbereich der Halle ist
mit einem 3 m tiefen Vordach auf der gesamten Breite der Halle versehen. Der Boden
der Kleinhalle besteht durchgehend aus einer gekanteten und verschweiBten Stahlblech-
konstruktion, einem so genannten Fldachenschutzsystem mit allgemeiner bauaufsichtlicher

Zulassung. Die Kapazitat der Konditionieranlage ist auf 6 m? ausgelegt.

Noérdlich angrenzend an den Umfillraum befindet sich ein Raum aus einer Stahlkonstruk-
tion, verkleidet mit einer Kassettenwand, der zur Unterbringung der Schutzausristung
fur die Mitarbeiter dient, welche mit den Konditioniertatigkeiten betraut sind. Der Raum
hat die Abmessungen von 4,0 x 4,0 x 3,0 m. Sidlich angrenzend an den Umflllraum be-
findet sich ein Raum zur Lagerung der leeren Gebinde, in welche die Abfdlle im Zuge der
Konditionierung gefillt werden sollen. Dieser Raum besteht aus einer mit Trapezblechen

verkleideten Stahlkonstruktion und hat die Abmessungen von 4,0 x 5,85 x 4,5 m.

Die Abluft aus der Punktabsaugung bzw. aus der Entleerungseinrichtung fiur kleine
Druckgasflaschen ist in das Netz flr nicht- explosive Abluft eingebunden. Die 4 Punktab-
saugungen bestehen aus je einem gelenkig montierten Absaugschlauch mit aufgesteckter
Absaughaube, wovon je einer Uber das zu entleerende und das zu befiillende Gebinde

gefuhrt wird.
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Im Umfilllraum der Konditionieranlage erfolgt das Umfilllen von festen Abfallen bei vor-
liegender Inhomogenitat der Stoffe/Stoffgemische, das Umfilllen von flissigen Abféllen
bis zu einer GebindegréBe von 1 m>. Eine Konditionierung ist immer dann erforderlich,
wenn der Inhalt des Gebindes oder die GebindegréBe in der angelieferten Form nicht ge-
eignet ist fir den Verbrennungsprozess. Wird bei der Eingangskontrolle von Abfallen mit
gegebenenfalls erforderlicher Probenahme festgestellt, dass noch ein Konditionieren not-
wendig ist, wird das entsprechende Gebinde gesondert gekennzeichnet und im Fasszwi-
schenlager/ Stickgutabstellflache eingelagert oder bei freier Behandlungskapazitat direkt
in die Konditionieranlage gefahren. Je nach Abfallart und deren stoffspezifischen Eigen-

schaften erfolgt die Konditionierung der Gebinde.

Das Umfillen flissiger Abfalle aus groBeren Gebinden bis 1 m3 Inhalt in z.B. 30 |-Fasser
erfolgt mittels einer Pumpe. Eine weitere Tétigkeit in dem Raum ist das Neutralisieren
von sauren, verbliebenen Restinhalten im IBC, nachdem diese z.B. in der Sonderchar-
genstation entleert wurden. Hierzu wird der noch im IBC verbliebenen Restmenge Nat-
ronlauge (25 % Konzentration) zugegeben, bis der pH-Wert gréBer 6 betrdgt und (liber
die Vakuumstation der Fassbehandlungsanlage abgesaugt. Nach diesem Vorgang kénnen
die IBC dann in der Behélterreinigungsanlage einer Innenreinigung unterzogen werden,
ohne dass es sonst ggf. aufgrund des sauren Waschmediums mit anderen angefallenen
Waschmedien zu gefédhrlichen Reaktionen kommt. Bei den Druckgasflaschen, welche in
der Entleerungseinrichtung fir kleine Druckgasflaschen entleert werden, handelt es sich
um Druckgasbehalter bis zu einem Inhalt (Halone) von ca. 5 Liter. An der ndrdlichen
Wand befindet sich ein Schrank, in dem jeweils ein Behdélter abgestellt und fixiert wird.
Die Tur des Schrankes ist mit einer Plexiglasscheibe versehen, in die abgedichtete
Durchgriffséffnungen eingesetzt sind. Nachdem der Behalter im Schrank fixiert sind, wer-
den die Schranktir geschlossen und das Ventil in der Abluftleitung getffnet. Durch die
Durchgriffséffnungen hindurch wird das Flaschenventil manuell gedffnet. Das nun aus
dem Druckbehélter in den Schrank hinein stromende Gas wird durch den Unterdruck,
welcher im Abluftsystem vorliegt, aus dem Schrank gesaugt und Uber die vorhandenen
Rohrleitungen der Verbrennungsanlage zur thermischen Entsorgung zugefiihrt. Die leeren
Druckgasflaschen werden entweder direkt der Verwertung (Schrott) zugefihrt oder,
wenn bei bestimmten Inhaltsstoffen ein "Ausbrennen" der Druckgasflaschen erforderlich

ist, in die Verbrennungsanlage aufgegeben.
IT1.1.3.6.2 Quecksilberkonditionierung N19

In einem dafir vorgesehenen Raum im Sitdbunker (N19) werden quecksilberhaltige Ab-
falle sortiert. Die Abfalle sind als quecksilberhaltig deklariert und werden im Fasszwi-

schenlager in einem abschlieBbaren Container zwischengelagert.

Im Siudbunker darf flir die Sortierung nur eine Tagesmenge bereitgestellt werden. Die

Abfalle werden nach Verwertung bzw. Entsorgung sortiert und konfektioniert. Metalli-
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sches Quecksilber wird in Stahlflaschen geflillt und von einer Fremdfirma abgeholt, die
diesen Stoff recycelt. Mit Hg kontaminierte Abfalle werden flir die externe Entsorgung
(Verbrennung) vorbereitet, d.h. Einstellung eines bestimmten Hg-Gehalts pro Gebinde
(max. 300 g).

Die manuelle Sortierung von quecksilberhaltigen Abfédllen erfolgt in drei Kategorien:

e Material fir die Verbrennungsanlage - Dies sind feste Stoffe, die mit Quecksilber
in Berihrung gekommen sind, z.B. Handschuhe, Schiirzen, Verpackungsmaterial
e Recyclingfahiges Material - Dies sind in erster Linie metallische quecksilberhaltige

Abfélle und fllissiges Quecksilber, z.B. Knopfzellen, Schalter, Thermometer

e Material fir die Untertagedeponie - Dies sind Stoffe, die durch Vermischung oder
Verunreinigung mit anderen Materialien keine Wiederverwertung zulassen, z.B.
Quecksilbersalze

I11.1.3.7 Abluftsammelsystem der Fassbehandlung

An das Abluftsammelsystem flir nicht explosionsfahige Abluft sind folgende Anlagenberei-
che der Fassbehandlungsanlage angeschlossen:

e Absaugung Warmekammer 1 und 2 (je 250 m3/h)

e Absaugung Abfallzerkleinerungsanlage, Schleusen und Muldenraum (2.000 m3/h)

e Absaugung Konditionieranlage mit Entleerungseinrichtung fiir Druckgasflaschen sowie
4 separate Punktabsaugungen (500 m3/h)

e Punktabsaugung Arbeitsplatz Annahme- und Sortierrampe (500 m3/h)

An das Abluftsammelsystem fir explosionsfahige Abluft sind folgende Anlagenteile der
Fassbehandlungsanlage angeschlossen:

e Vakuumstation inkl. der beiden Behalter (ca. 600 m3/h)

e das Innere der Abfallzerkleinerungsanlage und der Transportmulde (ca. 1.000 m3/h)

I11.1.4. Mehrzweckgebdude U24

Das Mehrzweckgebdude beinhaltet drei Teilanlagen:

e Léschmittelstation

e Trafostation

e Dampfreduzier- und Warmwasserstation

Das Mehrzweckgebdaude hat die Abmessungen 13,8 x 9,8 x 4,8 m. Es besitzt im Siiden
und Westen keine Offnungen, der Zugang erfolgt im Norden und Osten. Die westliche
Mauer ist feuerbestandig ausgefihrt.

Das Gebaude ist ein Stahlbetonbau mit Flachdach. Das KellergeschoB liegt teilweise im

Grundwasser, die Grundwasserabdichtung erfolgt durch Bitumenpappe mit Vormauerung.
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Im o&stlichen Teil des Kellergeschosses befindet sich die Dampfreduzier- und Warmwas-

serstation.

Im westlichen ErdgeschoB befindet sich die Léschmittelstation. Der Raum ist von auBen
und vom Treppenhaus zuganglich. Der o6stliche Bereich des Erdgeschosses besteht aus
zwei Trafordumen, dem Niederspannungs- und dem Mittelspannungsraum. Alle Raume
sind von auBen zuganglich. Die Tuiren zum Niederspannungs- und Mittelspannungsraum
sind in Feuerwiderstandsklasse T90 ausgeflihrt. Der Niederspannungs- und der Mittel-
spannungsraum sind mit einem Doppelboden ausgestattet. Die Traforaume sind durch
Gitterroste am Boden und Offnungen Uber den Toren durchliiftet. Der Boden ist als Auf-

fangwanne mit 6lbestandigem Beschichtungssystem ausgebildet.

Die Verbindung der Gebdudeeinrichtungen zum Tanklager III erfolgt Gber eine begehbare
Rohrbriicke. Hierltiber verlaufen die Rohrleitungen zur Berieselung und Beschaumung der
Tanklager I-IV und flir den HeiBwasserkreislauf. Die Rohrbriicke Gberspannt den Annahme-
bereich und ist in das Geb&ude und in die Uberdachung der Tanklagerwanne statisch einge-

bunden.

III.1.5.Tanklager I-IV S21, S23 undS24

Das Tanklager dient der Annahme, Zwischenlagerung, Separierung und Bereitstellung
von mischbaren Flissig-Abfallstoffen fiir die Verbrennung. Es wird unterschieden in
Brennstoff mit einem Heizwert (H,) > 16.000 kJ/kg und Verdlisungsmaterial mit H, <
16.000 kJ/kg.

Es besteht aus 22 Tanks mit einem Rauminhalt von jeweils 100 m3.

Die Tanks sind flUr die Lagerung von flissigen Abfédllen flr die Verbrennung vorgesehen.
Diese Tanks werden aus den Anlieferfahrzeugen Uber eine Grobstoff-Vorabscheidung und
anschlieBender Siebmaschine beflllt. Die Verbrennungsanlage VA2/3 wird Uber Leitungen
aus dem Tanklager versorgt. In einem dieser Tanks, aufgestellt im Tanklager I, werden
speziell fliissige Abfélle mit einem pH-Wert < 4 gelagert. Dieser Tank ist hinsichtlich der

Befillung und Entleerung unabhédngig von den anderen Tanks.

Anhand der Identitdatskontrollen des angenommenen Abfalls im Labor-/Annahmebereich
erhalt der zustandige Tankwart vom Labor Uber Laufzettel die Anweisung, in welche Be-

halter und in welcher Menge die Abfallstoffe nach der Ubernahme zu pumpen sind.

Die flissigen Abfallstoffe flir das Tanklager werden mit StraBenfahrzeugen angeliefert.
Zur Beflllung wird die Erdungsklemme als Potenzialausgleich am Fahrzeug angebracht,
danach der Flansch der elektrisch leitfahigen Befillleitung an den Flansch des Zapfventils
des TKW angeschlossen. Danach wird ggf. das Bodenventil und dann die duBere Entlee-
rungsarmatur getffnet. Das Tanklager besteht aus vier Tanklagern mit einer Gesamtla-

gerkapazitat von 2.200 m3 (t). Die Anlieferung und Lagerung der zu lagernden Stoffe
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erfolgen Uber die sich dstlich bzw. westlich an die Tank/ager anschlieBenden zwei An-
nahmestationen. Die Verbindung des Tanklagers zur Verbrennungsanlage erfolgt tber die
vier sudlichen Tanks vom Tanklager III sowie die vier Tanks des Tanklagers I (iber Rohr-
leitungen und Pumpen.
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III.1.5.1 Annahmestation (Annahmegebédude) Ost

Das Annahmegebdude befindet sich dstlich vom Tankl/ager III. Es besteht aus
e Keller

e Siebmaschinenraum

e Feststoffabscheiderraum

e Schaltwarte

e Elektroraum, Aufenthaltsraum

e Uberdachte Auffangtasse (Annahmebereich)

Der Keller hat die Abmessungen 14,72 x 6,20 m. Im Keller befinden sich Annahme- und
Klarstoffbehalter B18/19 und zugehdrige Pumpen P08/09 und P01/10/11. Im Siebma-
schinenraum, der mit dem Keller verbunden ist, befindet sich die Siebmaschine F02. Der
Boden besteht aus begehbaren Gitterrosten sowie der Stahlblech-Behalterabdeckung.
Der Feststoffabscheiderraum besteht aus einer fugenlosen, abgedichteten Betongrube. Er
enthédlt den Feststoffabscheider FO1. Die Schaltwarte befindet sich neben dem Siebma-

schinenraum. Aufenthalts- und Elektroraum befinden sich im oberen Bereich.

Die einzelnen Rdaume sind durch feuerbestandige Wande/Decken (F90) getrennt. Die an

das Tanklager 111 grenzende AuBenwand ist als Brandwand ausgefiihrt.

Die Uberdachte Auffangtasse flir die Anlieferstation befindet sich 6stlich neben dem An-
nahmegebaude fir das Tanklager II1. Die Auffangtasse hat die MaBe 13,2 x 3,5 m und ist
mit einem Gefdlle von ca. 2 % zu Sammelrinnen hin ausgefiihrt, die in eine Sumpfgrube

entwassern.

Die flissigen Abfallstoffe flieBen im Freilauf durch einen Grobstoffabscheider FO1 in den
Annahmebehdlter B18. Die im Grobstoffabscheider abgeschiedenen Feststoffe (Steine,
Metallteile) werden in der Mulde B21 gesammelt. Von dort aus werden die Stoffe durch
einen Gabelstapler in den Bunker fir Feststoffe der Verbrennungsanlage geférdert. Aus
dem Annahmebehalter B18 werden die Abfallstoffe durch die Siebmaschine FO2 in den
Klarstoffbehalter B19 gepumpt. Die in der Siebmaschine anfallenden Feststoffe werden in
der Mulde B20 gesammelt und von dort ebenfalls Gber Gabelstapler in den Feststoffbun-
ker der Verbrennungsanlage transportiert. Nicht durch Feststoffe verunreinigte fllssige
Abfallstoffe kdnnen direkt aus den StraBenfahrzeugen im freien Lauf dem Klarstoffbehal-
ter B19 zugefihrt werden. Aus dem Klarstoffbehalter B19 werden die flissigen Abfallstof-
fe zu den entsprechenden Lagerbehaltern B10 bis B13 des Tanklagers III bzw. zu den
Tagesbehaltern Bl14 bis B17 des Tanklagers III geférdert. Es ist (ber entsprechende
Verschaltungen und Rohrleitung auch méglich, die Tanks der anderen Tankldger I, II und

1V aus dem Klarstoffbehélter B19 heraus zu beflillen.

Der Innenraum der Siebmaschine wird mit Stickstoff inertisiert. Die Beatmung der Behal-
ter B18 und B19 beim Entleeren erfolgt mit Stickstoff. Die Inertgasversorgung wird im

Uberdruckbereich auf + 25 mbar geregelt. Der Ansprechdruck der Sicherheitsarmatur der
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Tanks liegt bei + 50/ - 10 mbar. Beim Unterschreiten des Grenzdruckes > 0 mbar er-

folgt Alarm sowie das Abschalten der Entleerungspumpen.

Die Entliftung der Behdlter B18 und B19 bei Beflillung erfolgt tiber das Abluftsystem flir
explosive  Abluft (2.500 m3/h). Die Absaugung von 3 Rdumen (Keller,
Grobstoffabscheiderraum, Siebmaschinenraum), der Pumpensimpfe (Annahmesumpf,
Tanktasse, Pumpentasse) sowie der Mulde der Siebmaschine und der Kabeldurchflihrun-
gen vom Siebmaschinenraum zum Elektroraum erfolgt Uber das Abluftsystem fir nicht
explosive Abluft (9.000 m3/h)

I11.1.5.2 Annahmestation West

Die Annahmestation West befindet sich westlich vom Tankl/ager I und II. Es besteht aus

einem Raum flr die Siebmaschine. Es hat die Abmessungen 6,00 x 7,50 m.

Die Uberdachte Auffangtasse fiir die Anlieferung befindet sich nérdlich neben dem Ge-
baude fir die Siebmaschine fir das Tanklager I und II. Sie hat die MaBe 7,80 x 5,50 m
und ist mit einem Gefalle von ca. 2 % zu Sammelrinnen hin ausgefihrt, die in den Pum-
pensumpf im Siebmaschinengebdude entwassern. Eine weitere Uberdachte Auffangtasse
schlieBt im Westen an das Siebmaschinengebdude an. Diese dient der Ubernahme von
Fliissigabfallen mit einem pH-Wert <4. Die Abfélle werden von dort direkt in den Behélter
BO1 des Tanklagers I verpumpt. Die Auffangtasse entwéssert in einen separaten abfluss-

losen Schacht.

Eine weitere Gberdachte Auffangtasse fiir die Tankwagenentleerung befindet sich ndrdlich
vom Tanklager I1. Sie besteht aus mehreren Gleiswannen mit Pumpensumpf und hat eine

Gesamtabmessung von 32,25 x 3,8 m.

Die fllssigen Abfallstoffe werden Uber einen Grobstoffabscheider (dient als Pumpen-
schutz) mittels Pumpe auf die Siebmaschine gegeben. Die abgeschiedenen Feststoffe
werden in einer Mulde gesammelt. Von dort aus werden die Stoffe durch einen
Muldenkipper in den Bunker fir Feststoffe der Verbrennungsanlage geférdert. Die abge-
trennte Flissigkeit aus der Siebmaschine flieBt in den unterhalb der Siebmaschine ste-
henden Filtratbehalter und wird aus diesen mittels Pumpe in die Lagerbehalter der Tank-
lager 1, II und IV UberfUhrt. Fir die Befillung des Sduretanks in Tanklager I ist eine se-
parate Pumpe installiert. Vom Tanklager I werden dann die Abfallstoffe in die Tagesbe-
hélter des Tanklagers III gepumpt, die Uber Rohrleitungen mit der Verbrennungsanlage

verbunden sind.

Das Gebdaude fir die Siebmaschine besteht aus einer mit Sandwichelementen verkleide-
ten Stahlkonstruktion; der umbaute Raum wird abgesaugt (Volumenstrom ca. 700 m3/h)
und die Abluft dem Abluftsystem fir Explosive Abluft zugefiihrt. In dem Raum befinden
sich Uberwachungen fiir Sauerstoffgehalt und Gehalt an explosiven Gasen in der Raum-

luft. Der Volumenstrom der abgesaugten Abluft wird ebenfalls Gberwacht.
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Alle elektrischen Betriebsmittel sind fir den Einsatz in den entsprechenden Zonen fiir die

Gasatmosphadre zugelassen.

Die Siebmaschine ist inertisiert, der Volumenstrom an Stickstoff ist Giberwacht.

I11.1.5.3 Tanks des Tanklagers |

Die Lagerbehélter B 01 — B 04 (jeweils 100 m3) befinden sich in einer Auffangwanne mit
den MaBen 17,63 x 6,40 x 0,95 m (lichte MaBe). Die ehemalige Auffangwanne aus WU-
Beton ist erhalten geblieben und mit einer zusétzlichen Stahlbetonplatte von 25 cm mit

bauartzugelassener ableitfdhigen Beschichtung erweitert worden.

Die Lagerbehélter BO2 bis B04 (@ 3,4 m, Hbéhe: 16,7 m) sind einwandige Lagerbehélter
mit Klopperboden im Dachbereich und Konusboden im Bodenbereich. Diese sind auf
Standzargen aufgestellt. Die Aufstellung der Lagertanks und Ausfliihrung der dazugehéri-

gen Bauwerke ist entsprechend der TRGS 509 ausgefiihrt.

Die Auffangwanne ist mit einem Uberlauf mit den benachbarten Wannen des Tanklagers
II und III verbunden. Die beiden Entleerpumpen sind in einer direkt angeschlossenen
kleineren Auffangwanne aus WU-Beton auf Betonfundamente aufgestellt. Eine dritte se-
parat stehende Férderpumpe dient der Férderung sdurehaltiger Abfélle mit einem pH-
Wert < 4 aus dem entsprechenden Tank BO1 direkt in die Verbrennungsanlagen. Diese
Férderpumpe befindet sich an der Siidseite der Auffangwanne und ist mit einem Uberlauf

zur Auffangwanne von Tanklager I verbunden.

Die Annahme der Abfélle erfolgt Uber die Annahmestationen Ost und West. Die Entlee-
rung der Tanks B0O2 bis B04 erfolgt vorwiegend (liber das bestehende Tanklager III und
von dort Uber Rohrleitungen zur Verbrennungsanlage. Darliber hinaus ist eine direkte

Entleerung Richtung Verbrennungsanlage vorhanden.

Der westlichste Tank (Tank B0O1) des Tanklagers I dient zur Lagerung von Flissigkeiten,
die einen pH-Wert < 4 aufweisen. Die Beflllung und Entleerung dieses Tanks erfolgt un-
abhéngig von den anderen Tanks. Der Tank ist baugleich zu den anderen Tanks, jedoch
im Inneren mit einer doppelwandigen Beschichtung als Korrosionsschutz und zur

Leckagetliberwachung versehen.

Eine Restentleerung der Tanks B02 bis B04 erfolgt (ber eine Anbindung an die Rohrlei-
tung zur Restentleerung von Tanklager II in den Annahmetank B 18. Der Tank B01 kann

Uber einen separaten Ablaufstutzen entleert werden.

Die Tankbeatmung beim Entleeren oder bei witterungsbedingter Abkihlung erfolgt mit
Inertgas. Die Inertgasversorgung wird im Uberdruckbereich auf + 7 mbar geregelt. Beim
Unterschreiten des Grenzdrucks O mbar erfolgt Alarm sowie die Abschaltung der Entlee-

rung.
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Die Entliftung der Tanks bei Befiillung oder Erwdrmung erfolgt Uber das Abluftsystem
(2.500 m3/h) der Verbrennungsanlage 2 und 3.

[11.1.5.4 Tanks des Tanklagers Il

Die vier Lagerbehélter BO6 - BO9 befinden sich in einer gemeinsamen Auffangwanne der
MaBe 21,10 x 7,30 x 1,10 m (lichte MaBe). Die Auffangwanne ist mittels Uberlauf mit den
Auffangwannen vom Tanklager I und III verbunden. Die Lagerbehalter sind mit Stand-
zargen und konischen, dampfbeheizten Auslaufbéden ausgerlistet und auf Betonsockeln

aufgestellt. Der Sockelboden ist einsehbar.
An der Sidseite der Auffangwanne befindet sich das Tankl/ager 1.

Die Lagerbehalter BO6- B09 werden Uber die Annahmestation Ost sowie Uber die Annah-
mestation West beflhlt. Entleert werden die Lagerbehalter (iber eine gemeinsame Rohr-
leitung in den Annahmebehadlter B18 der Annahmestation Ost oder durch umfiillen in das
Tanklager 1. Die Tankbeatmung beim Entleeren oder bei witterungsbedingter Abkihlung
erfolgt mit Inertgas. Die Inertgasversorgung wird im Uberdruckbereich auf + 7 mbar ge-

regelt.

Beim Unterschreiten des Grenzdrucks 0 mbar erfolgt Alarm sowie Abschalten der Entlee-
rungspumpen. Die Entliftung der Tanks bei Beflillung oder Erwarmung erfolgt tber das
Abluftsystem Abluft (2.500m3/h) der Verbrennungsanlage 2 und 3.

[11.1.5.5 Tanks des Tanklagers llI

Die vier Lagerbehédlter B10 - B13 und die vier Tagesbehalter B14 - B17 befinden sich in
einer gemeinsamen Auffangwanne der MaBe 14,22 x 19,7 x 1,15 m. Die Auffangwanne
ist mittels Uberlauf mit den Auffangwannen vom Tanklager I und II verbunden. Die La-
gerbehalter sind mit Standzargen und konischen, warmwasserbeheizten Auslaufbdden

ausgerustet und auf Betonsockeln aufgestellt. Der Sockelboden ist einsehbar.

An der Sidseite der Auffangwanne befindet sich eine flache Wanne zur Stationierung der
Prozesspumpen, welche die Flissigkeiten aus dem Tanklager der Verbrennungsanlage

zufiihren. Die Pumpstation ist tberdacht (Trapezblech auf Stahlkonstruktion).

Die in den Tagesbehaltern homogenisierten Abfallstoffe werden durch Pumpen und vier
Leitungen zu den vier Arbeitsbehéltern, welche sich in der VA2/3 befinden, fir die Bren-
ner der VA2/3 geférdert. Die Tankbeatmung beim Entleeren oder bei witterungsbedingter
Abkiihlung erfolgt mit Inertgas. Die Inertgasversorgung wird im Uberdruckbereich auf
+ 25 mbar geregelt. Der Ansprechdruck der Sicherheitsarmatur der Tanks liegt bei
+ 50 / - 10 mbar. Beim Unterschreiten des Grenzdruckes > 0 mbar erfolgt Alarm sowie

das Abschalten der Entleerungspumpen.
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Die Entliftung der Tanks bei Befillung oder Erwarmung erfolgt Gber das Abluftsystem fir

explosive Abluft (2.500 m3/h) der Verbrennungsanlagen 2 und 3.

[11.1.5.6 Tanks des Tanklagers IV

Die sechs Lagerbehélter B40 - B45 (jeweils 100 m3) befinden sich zusammen mit den
Férderpumpen in einer gemeinsamen Auffangwanne (WU-Beton) mit einer bauartzuge-
lassenen ableitfahigen Beschichtung der MaBe 15,60 x 11,40 x 1,10 m (lichte MaBe). Das
Tanklager befindet sich westlich der bestehenden Tanklager I und II.

Die Lagerbehélter (@ 3,4 m, Hbéhe: 16,7 m) sind einwandige Lagerbehélter mit
Klépperboden im Dachbereich und Konusboden im Bodenbereich. Die Behélter sind auf
Standzargen aufgestellt. Die Aufstellung der Lagertanks und Ausfiihrung der dazugehéri-

gen Bauwerke ist entsprechend der TRGS 509 ausgefiihrt.

In den Lagerbehéltern erfolgt die Annahme von fliissigen entziindbaren und nicht ent-
ziindbaren gefahrlichen Abféllen. Diese erfolgt (ber die bestehenden Annahmestationen
West und Ost. Uber das an die Auffangwanne angrenzende Wartengebdude wird die An-
nahme der Abfélle (iber die Annahmestation West gesteuert. Uber die Annahmestation
Ost kénnen die Abfélle (ber eine vorhandene Rohrleitung in das Tanklager IV gepumpt

werden.

Das Tanklager 1V ist (ber die bestehende Rohrbriicke auf der Sidseite mit dem Tankla-

ger III verbunden.

Die Entleerung der Tanks erfolgt (ber zwei neue Pumpen (ber eine Rohrleitung, welche
Uber das Tanklager II auf eine bestehende Sammelrohrleitung im Tanklager III fihrt.
Eine vollstdndige (Rest-)Entleerung der Tanks von Tanklager 1V erfolgt Uber eine separa-
te Rohrleitung mit einer Pumpe bis zur Anbindung auf die Rohrleitung zur Restentleerung

von Tanklager II.

Zur Erreichbarkeit und Bedienung von Armaturen und Apparaten werden die Bereiche auf
Hoéhe der Wannenoberkante (+ 1,10m), der Pumpenaufstellbereich (sowie der Bereich

des Tankkopfes (+ 16,85 m) mit Gitterrostblihnen ausgestattet.
Das Innere der Tanks wird mit Stickstoff inertisiert. Die Abluft der Behdélter wird der Ver-
brennungsanlage zur thermischen Entsorgung zugefihrt.

Die Tankbeatmung beim Entleeren oder bei witterungsbedingter Abkiihlung erfolgt mit
Inertgas. Die Inertgasversorgung wird im Uberdruckbereich auf + 7 mbar geregelt. Beim
Unterschreiten des Grenzdrucks 0 mbar erfolgt Alarm sowie die Abschaltung der Entlee-
rung.

Die Entliiftung der Tanks bei Befiillung oder Erwdrmung erfolgt (iber das Abluftsystem
(2.500 m3/h) der Verbrennungsanlage 2 und 3.
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II1.1.6.Verbrennungsanlage VA2/3

Die Sonderabfallverbrennungsanlage besteht aus zwei Verbrennungslinien VA2 und VA3.

Die Verbrennungslinien mit den dazugehdrenden Abhitzekesseln und Abgasreinigungen

werden, da sie die nur einmal vorhandenen Teilanlagen (Anlieferung, Bunker, Abfallzer-

kleinerung, Nebenanlagen) gemeinsam nutzen und ansonsten identisch aufgebaut sind,

nur einmal beschrieben.

Die Verbrennungsanlage im Sondermill-Entsorgungsbetrieb Ebenhausen dient der ther-

mischen Behandlung/Verwertung nicht deponiefahiger Stoffe und zur Stromerzeugung;

sie ist fir einen Warmeinput aus den Abfdllen von 105 GJ/h je Verbrennungslinie bei ei-

ner kontinuierlichen Betriebsweise (3-Schicht-Betrieb) ausgelegt.

Kern der Verbrennungslinien ist jeweils ein Drehrohrofen und Nachbrennkammer; diese

Kombination ist in besonderer Weise geeignet zur Erzielung eines praktisch vollstédndigen

Ausbrands der Abfallstoffe bei weitestgehender Immobilisierung der Schadstoffe. Insge-

samt besteht die Anlage aus folgenden Teilanlagen:

e Bunker Nord (Bunker 1 bis 5)

e Bunker Sid (Bunker 6 bis 9)

e Abfallzerkleinerung ,Bunkershredder®

e Sonderchargenstationen

e Arbeitsbehalter

e GHV-Rdume

e Verbrennungssystem mit Mlllaufgabe (fest, fllissig, pastts,Gebinde), Drehrohrofen
mit Nachbrennkammer, Abhitzekessel (Entstickung, Dampferzeugung), Entschlackung
und Entaschung

e Abgasreinigung mit Trockenelektrofilter, drei Nasswaschstufen, der
Abgasvorwarmung und der Abgasfeinreinigung

e Reststoffbehandlung und -Lagerung fir Schlacke, Kesselasche, Filterstaub und
Restsorbalit

e Nebenanlagen (Ammoniakwasserlager, Chemikalienversorgung Abgaswdsche, Ener-

gieerzeugung, Hilfsmedienversorgung)

III.1.6.1 Bunker fiir feste und pastose Stoffe

IT11.1.6.1.1 Anlagenbeschreibung Bunker Nord R20

Das Bunkergebdude (ehemals VA1) dient zur Zwischenlagerung von festen, pastdsen,
schlammigen und fllssigen Abfallen, zur Aufnahme von Beschickungseinrichtungen sowie

verschiedener Hilfsanlagen.
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Der Anlieferbereich ist bis zu einer Hohe von 7,5 m offen und befindet sich auf der westli-
chen Seite des Bunkergebaudes und erstreckt sich, mit Ausnahme des Aufstellbereiches
der Abfallzerkleinerungsanlage, Gber die gesamte Breite des Bunkergebdudes. Das Bun-
kergebaude ist in Freiluftbauweise in Stahlbeton-Massivbau erstellt. Die Verbindung zum
Bunkergebaude Sid erfolgt in +13,0 m Hohe Uber einen Verbindungstrakt (Stahl-/ Be-
tonkonstruktion), der aus Griinden des Brandschutzes teilweise offen gestaltet ist. Die
tragenden Innenwande und Innenstitzen sind in Ortbeton, die Decken und Unterziige in
Stahlbeton ausgefiihrt. Es bestehen Fertigteiltreppen aus Stahlbeton, Podeste aus
Ortbeton sowie Stahltreppen mit Gitterroststufen. Das Dach besteht aus Stahlbetonfertig-
teilen. Brandschutztiiren und Brandschutzglas sind gemaB DIN 4102 ausgefihrt. Im Be-
reich von +16,5 m bis +18 m sind langs des Gebdudes an der Ost- und Westseite

Entrauchungsoéffnungen angebracht.

Das Bunkergebaude und das 0Ostlich angrenzende Gebdude fiir die elektrotechnischen

Anlagen sind durch einen schmalen Gebaudetrakt miteinander verbunden.

Im Westteil des Bunkergebaudes befinden sich vier Bunkerkassetten und ein Bunker fir

Feststoffe mit folgenden Bezeichnungen:
e Kassette BO1 fir flissige, schlammige und pastdose Abfélle sowie flir Waschwasser di-
rekt davor ausgewaschener LKW mit einem Volumen von 86 m?

o die Kassetten B02 und B03 fiir Mischstoffe mit einem Volumen von je 86 m?
e die Kassette B04 fiir Feststoffe mit einem Volumen von 86 m?

e Bunker BO5 fiir Feststoffe mit einem Volumen von 900 m?3

Der Kassetten B0O1 bis B04 sind als doppelwandige Stahlblechkassetten ausgeflihrt. Sie
stehen auf - 4m in einer Stahlbetonwanne mit Gefélle zum Pumpensumpf. Zur Uberprii-
fung der Dichtheit der Kassetten wird der Raum zwischen den beiden Stahlblechen mit-

tels Vakuumpumpe unter Unterdruck gesetzt und Druckiiberwacht.

In der Riickwand oberhalb der Kassetten BO1 bis B04 befinden sich Offnungen, durch die
die Luft oberhalb der Bunker abgesaugt und der Verbrennungsanlage als Sekundarluft

zugefuhrt wird.

Uber den Bunkerkassetten verlduft eine Kranschiene mit zwei Winden fiir zwei Krédne mit
einem Fassungsvermdgen 2,5 m? und 0,5 m> fiir feste und pastdse Abfélle. Im Kranbe-
dienstand herrscht ein leichter Uberdruck. Die Kabine ist klimatisiert. Zur Rettung von Per-

sonen aus den Mullbunkerbereichen dient ein Bunkerrettungsgerat.
I11.1.6.1.2 Anlagenbeschreibung Bunker Std P20

Das Bunkergebaude (VA2/3) dient zur Zwischenlagerung von festen, pastdésen, schlam-
migen und flissigen Abfallen, zur Aufnahme der Beschickungseinrichtungen und Ver-

brennungsluftgeblase flr die Drehrohréfen sowie verschiedener Hilfsanlagen.
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Der Anlieferbereich befindet sich auf der westlichen Seite des Bunkergebdudes. Dieser ist
Uberdacht und in der Anlieferfront bis auf eine Héhe von 7,20 m offen. Das Bunkerge-
bdude ist in Stahlbeton-Massivbau erstellt. Die Verbindung zum Bunkergebdude Nord
erfolgt in + 13 m Hbéhe Uber den o. g. Verbindungstrakt. Die tragenden Innenwande und
Innenstitzen sind in Ortbeton, die Decken und Unterzliige in Stahlbeton ausgeftihrt. Es
bestehen Fertigteiltreppen aus Stahlbeton, Podeste aus Ortbeton sowie Stahltreppen mit
Gitterroststufen. Das Dach besteht aus Stahlbetonfertigteilen mit Aussparungen fir
Lichtkuppeln mit Regenwasserablaufen und mit umlaufender Attika. Fir die AuBenwande
sind Stahlbetonvorhangelemente an der West- und Sidwand vorgesehen. Im Bereich von
+16,5m bis +18 m sind langs des Gebaudes an der Ost- und Westseite
Entrauchungséffnungen angebracht. Brandschutztiren und Brandschutzglas sind gemaR
DIN 4102 ausgefiihrt. Das Vordach des Bunkergebaudes besteht aus einer Stahlkon-

struktion mit Trapezprofileindeckung.

Im Westteil des Bunkergebaudes befinden sich die Bunkerkassetten
e 91.B06 fiir Feststoffe, (Nutzvolumen 300 m?)

e 91.B07 fir Mischstoffe, (Nutzvolumen 300 m?)

e 91.B08/09 fiir Schlamme, (Nutzvolumen je 120 m?)

zwischen Kote +0,00 m und -7,50 m. Hinter den Bunkerkassetten befindet sich der Bun-

kerkellerbereich.

Der Feststoffbunker und der Mischbunker sind als rundum auf -7,5 m begehbare Stahl-
blechkassetten ausgeflihrt. Sie stehen auf einem beschichteten Tragbetonboden mit Ge-
falle zum Pumpensumpf. Die Schlammkassetten sind mit einem Grobrechen ausgestattet,
so dass keine festen Stoffe > 40 mm in die Dickstoffpumpen gelangen. Die vorgereinig-
ten schlammigen Abfdlle aus den Schlammkassetten werden (iber Dickstoffpumpen und
Rohrleitungen direkt zur Schlammlanze am Drehrohrofen gepumpt und mittels

Zerstaubermedium (Dampf oder Druckluft) in den Feuerraum verdist.

An den Bunkerkassetten fir feste Stoffe einschlieBlich Mischbunker (B06 und B0O7) be-
steht eine Randabsaugung, die jedoch zugunsten einer verstarkten Randabsaugung an
den Bunkern B08 und B09 eingestellt wurde. Oberhalb dieser Bunker sind in der Rick-
wand Offnungen vorhanden, Uber die die Luft abgesaugt und der Verbrennungsanlage als
Sekundarluft zugefihrt wird. Die Schlammkassetten sind Gber so genannte Mc-Gregor-
Deckel verschlieBbar ausgefihrt und werden in geschlossenem Zustand kontrolliert Gber
Randabsaugungen hin zur Verbrennung abgesaugt (Ex-Abluft 4.000er). Mittels mit
Druckluft beaufschlagter Rohrleitungen - so genannter Mammutpumpen - ist es mdglich
den Inhalt der Bunkerkassetten umzuwalzen und somit zu homogenisieren. Diese zusatz-
lich eingesetzte Luft flhrt zu einer erhdhten Abluftmenge fir das 4.000er Abluftsystem.
Dies wird dadurch kompensiert, dass die urspringlich vorhandene Randabsaugung an

den Bunkern B06 und BO7 - da nur begrenzt wirksam und zusatzlich noch die Bunker-
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wandabsaugung vorhanden - eingestellt wurde. Unter den Bunkerkassetten 91.B08/09
befinden sich die Dickstoffpumpen 91.P01/02 der Schlammkassetten samt Rohrleitungen.
Die Schlammpumpen sind vor Trockenlauf durch eine vom Hersteller vorgesehene kapa-
zitive Sonde geschitzt. Weiterhin ist im Kellerbereich die Hydraulikstation flr die Einrich-
tungen zur Beschickung der Drehrohréfen (Gebindetransport, Feststoffaufgabe, Fassauf-

zug) und der Dickstoffpumpen untergebracht.

Auf Kote +13,0 m befindet sich die Beschickungsebene fiir die beiden Greiferkrane
82.HO1 und 56.HO01 (Greiferkran des Bunkers Nord), mit denen die Beschickung in die
Drehrohrofen erfolgt. Die Kranschiene befindet sich auf Kote +17,0 m. Sie fuhrt in das
Bunkergebdude Nord hinein. Auf Kote +7,20 m ist die Kranschiene fiir den Schlammkran
83.H01 angebracht. Der Arbeitsweg des Schlammkranes ist auf den Bunkerbereich des

Bunkers Sud beschrankt.

Der Kranbedienstand befindet sich auf Kote +13m, in ihm herrscht ein leichter Uber-
druck. Die Kabine ist klimatisiert. Zur Rettung von Personen aus dem Miillbunkerbereich

dient ein Bunkerrettungsgerat.
IT11.1.6.1.3 Verfahrensbeschreibung Lagerung im Bunker Nord und Std

Die Zwischenlagerung fester, pastdser, schlammiger - Abfdlle erfolgt im Bunkergebdude.
Die festen Abfalle werden per LKW in Mulden oder Containern angeliefert und in die Bun-
kerkassette flir Feststoffe abgekippt. Die pastdésen Abfdlle werden wie feste Abfalle be-
handelt, jedoch direkt in den Mischbunker gekippt. Eine klare Trennung zwischen
Pastdsstoffen und schlammigen Abfdllen ist nicht immer maoglich. Je nach Anlieferungs-
spezifikation oder nach Sichtkontrolle kann auch eine direkte Einbringung in die
Schlammkassetten erfolgen. Die Anlieferung wéssriger Schldamme und Olschldmme er-
folgt in der Regel in Saugwagen, in Ausnahmefallen auch in abgedeckten Mulden oder
Containern. Der Inhalt der Saugwagen wird Uber Schlauchverbindungen in die Schlamm-
kassetten gepumpt. Mulden und Container werden direkt in die Schlammkassetten abge-
kippt. Zur Staubniederschlagung sind die Bunker 1 — 7 mit einer Wasserberieselung aus-
gestattet Das Festmaterial wird mit Pastdsstoffen und den Siebriickstanden der schlam-
migen Abfdlle mittels des Mischkrans in den Mischbunker gebracht, vermischt und homo-
genisiert. Die Mischung der Abfélle fuhrt zu einer VergleichmaBigung der verschiedenen
Abfallkomponenten in Bezug auf den Heizwert und den Schadstoffgehalt. Wahrend den
Zeiten, in denen nicht angeliefert wird, sind die Kippstellen durch eine hochgezogene

Kette zum Schutz gegen Hineinfallen gesichert.

Neben der Anlieferung von festen Abfallen direkt in den Feststoffbunker Sid der VA 2/3
besteht die Moéglichkeit, Abfélle im Feststoffbunker VA1 einzulagern. Zwischen dem Bun-
ker Nord und dem Bunker Sud kann der Feststoff Uber die Bunkerkrane in beide Richtun-
gen transportiert werden. Dies erfolgt Uber die Kranliberfahrt auf +13,5m. Wenn der

Kran des Bunkers Nord in den Bereich des Bunkers Sid einfahrt, wird der Kran des Bun-
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kers Sud gesperrt und umgekehrt. Damit sind ZusammenstéBe zwischen den Kranen
ausgeschlossen. Schlammkran und Feststoffmischkran des Bunkers Siid sind in gleicher
Weise gegeneinander verriegelt. Die Bedienung der beiden Krane erfolgt liber Kranbe-
dienstande Bunker Nord (+13m Uber der Westseite Bunker 4) und Bunker Sid auf der
+ 13 m-Ebene der Ofenhalle.

Aus dem Mischbunker wird das Material mittels des Greiferkrans in den Kastenbeschicker
abgeworfen. Die Aufgabe in die Kastenbeschicker wird automatisch angesteuert und der

Abwurf mit einer fest installierten Kamera beobachtet.

Die vorgereinigten schlammigen Abfédlle aus den Schlammkassetten werden (ber Dick-
stoffpumpen und Rohrleitungen direkt zur Schlammlanze am Drehrohrofen gepumpt und

mittels Zerstdubermedium (Dampf oder Druckluft) in den Feuerraum verdiist.

Die Schlammkassetten B 08 und B 09 werden auch fiir die Entleerung von Gebinden mit
pastdsen und teilweise leicht entziindbaren Abfédllen und fir die Aufnahme von entziind-
baren Rickstdanden genutzt, die bei der Tankwagensplilung bzw. -reinigung anfallen.
Diese Vorgange werden jeweils bei gedffneter Abdeckung eines in den jeweiligen Deckel
integrierten Gitters, welches als Schutz vor dem Hineinstlirzen dient, durchgefiihrt. Bei
der Gebindeentleerung lber Gabelstapler fahrt dieser unmittelbar bis an den Rand der

0.g. Bunkerkassetten.

II1.1.6.2 Abfallzerkleinerung R19

Fir einen optimalen Verbrennungsprozess ist ein mdglichst gleichbleibender Heizwert
eine Grundforderung. Dies ist effektiv nur méglich, wenn die StlickgroBe der Abfalle auf
ein einheitliches, kleines MaB gebracht wird. Die Durchmischung mit vorgeschalteter Zer-
kleinerung ermdéglicht eine VergleichmaBigung der thermischen Belastung im Ofen, eine

Optimierung des Ausbrandes sowie eine Vereinfachung in der Beschickung des Ofens.

Bei der Abfallzerkleinerungsanlage (Kapazitat 25 t/h) westlich Bunker BO5 handelt sich
um eine mechanische Behandlungsanlage zur Zerkleinerung von lose angeliefertem Bun-
kerabfall, zum Teil mit Flissigkeitsrestanhaftungen. Hierbei handelt es sich zum Beispiel
um o6lverschmutzte Betriebsmittel, Verpackungsmaterialien mit schadlichen Verunreini-
gungen, Filter- und Isoliermaterialien mit schadlichen Verunreinigungen und restentleerte

Gebinde bzw. Gebinde mit ausgeharteten Inhalten.

Die Anlage besteht im Wesentlichen aus der Zufthreinrichtung, dem Aufgabetrichter, der

Rotorschere, der Abflhreinrichtung, der Hydraulik/ E-Technik und dem Abluftsystem.

Die Bedienung der Anlage erfolgt vom ortlichen Bedienstand bzw. vom Kranbedienstand
im Bunkergebdude Nord aus. Sie schlieBt sich westlich an den Bunker 5 (Teil des Bunkers
Nord) an. Die Grundflache, auf der sich die Anlage befindet, betragt 11,50 m in der Brei-

te sowie 15,50 m in der Tiefe. Das Tragsystem flr die maschinentechnische Einrichtung
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besteht aus sandgestrahlten Tragern und Stitzen aus Stahl St37. Im Bereich zwischen
den Achsen C - D des Bunkers 5 befindet sich das Fundament zur Aufnahme der Rotor-
scherenkonstruktion, des Abfihrbandes sowie des notwendigen Stahlbaus mit erforderli-
chen Bihnen und Treppen. In die Fundamentoberflache sind 30 mm dicke, 400 mm brei-
te und 3 m lange Stahlplatten, die mit der Bewehrung des Fundamentes verbunden sind,
eingelassen. Auf diesen Stahlplatten ist der Stahlbau der Rotorschere sowie der erforder-
liche Stahlbau fiir Bihnen und Férdereinrichtungen erstellt und verschweiBt. Eine Stahl-

auffangwanne umhillt das gesamte Fundament.
I11.1.6.2.1 Zufuhreinrichtung

Mit dem Bunkerkran des Bunkergebdudes Nord wird die Anlage Uber das horizontal
verfahrbare, hydraulisch angetriebene zufiihrende Plattenband oberhalb Feststoffbun-
ker 5 beschickt. Dieses ist mit seitlichen Leitblechen ausgefiihrt, um ein Herabfallen des
Gutes zu vermeiden. Das Verfahren erfolgt mittels Hydraulikzylinder aus dem Bunkerbe-
reich heraus Uber den Rotorscherentrichter hinaus, wenn der Bunkergreifer unterhalb des
in den Bunker hineinragenden Plattenbandes arbeiten muss. Das Plattenband ist zusatz-
lich unter dem Untergurt mit einer Wanne zum Auffangen von Tropfverlusten aus dem
Férdergut ausgeristet. Die Wanne ist in der zugehdrigen Stahlkonstruktion mit Neigung
zum Bunker integriert. Tropfen sowie Reststoffe, die an dem Untergurt hdangen bleiben
und sich l6sen, werden somit aufgefangen und kénnen mit einem Schaber bei Bedarf in
den Bunker verbracht werden. Uber die Férderkette ist ein Eingreifschutz aus Gitterrost
angebracht. Zusatzlich verfligt das Plattenband Uber einen umlaufenden Seilzugnotschal-

ter. Bei Betatigen wird das Band abgeschaltet.
IT11.1.6.2.2 Aufgabeschacht

Der Aufgabeschacht zur Rotorschere ist als verrippte und versteifte SchweiBkonstruktion
ausgefihrt. Die Verbindungen zwischen der Rotorschere und dem Aufgabeschacht sind
dicht ausgefiihrt. Des Weiteren ist der Aufgabetrichter mit einer hydraulischen Gegen-
presseinrichtung auf die Schneidscheiben der Rotorschere ausgeristet, um das zu zer-
schneidende Gut direkt den Rotoren zuzufiihren. Der Trichter wird standig durch einen

Wassernebel bedlist, der der Kithlung und der Verhinderung von Staubemissionen dient.
IT11.1.6.2.3 Rotorschere

Die Rotorschere ist mit zwei parallel laufenden Wellen und Schneidscheiben bestiickt, die
im gegenldufigen Drehsinn angetrieben werden. Sie ist gegen Uberlastungen gesichert.
Die Anzahl der Schneidscheiben sowie die Zahnezahl pro Schneidscheibe sind so gewahlt,
dass ein optimales Schneiden des zu zerkleinernden Gutes erreicht wird. Die Rotorschere
ist in der Lage, auch mit der ,Zahnspitze" zu trennen (insbesondere bei sprédem brichi-

gem Material). Dadurch werden letztlich auch die erreichbare StlckgréBe sowie der
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Durchsatz der Maschine bestimmt. Die Rotorschere ist mit héhenversetzten Wellen aus-
gestattet. Diese Ausstattung bietet den Vorteil, unzerkleinerbare Gegenstande durch eine
hydraulisch gesteuerte Seitenklappe lber ein handautomatisch gesteuertes Auswurfsys-
tem in die 2 m3-Mulde auszuschleusen. Bei nicht zerkleinerbaren Materialien geht die Ro-
torschere in den Reversionsbetrieb, danach wird ein neuer Schneidvorgang eingeleitet.
Dieser Vorgang geschieht dreimal. Sollte danach kein Zerkleinern des Materials mdglich
sein, wird der Rotorscherenbetrieb unterbrochen und das unzerkleinerbare Material muss
Uber die Ausschleuseinrichtung durch Eingreifen von Bedienpersonal am oértlichen Be-
dienstand unter Umgehung der Rotorschere teilautomatisch in eine bereitstehende
Transportmulde ausgeschleust werden. Danach wird die Rotorschere vor Ort neu gestar-
tet.

Zu Revisionszwecken kann die Rotorschere hydraulisch auf dem Stahlbau verschoben
werden. Wahrend des Betriebs der Rotorschere findet zur Vermeidung von Staubemissio-

nen eine Bedlisung des Aufgabetrichters mit Brauchwasser statt.
I11.1.6.2.4 Abflhreinrichtung

Die Abflhreinrichtung besteht aus einem Plattenband, welches analog der Zufiihreinrich-
tung - siehe oben - ausgerustet ist. Das zerkleinerte Material wird Uber einen Fallschacht
dem Abflhrplattenband zugefiihrt und fallt in Bunker 5.

I11.1.6.2.5 Nebenanlagen

Die Rotorschere wird hydraulisch betétigt. Die Hydraulikanlage - Olvorrat ca. 1,0 m?, Auf-
fangwanne unter der Hydraulik - und die Steuerschranke (ELT-/ MSR-Technik) befinden
sich in zwei separaten Rdumen in einem Container neben der Rotorscherenstahlkonstruk-
tion und sind nicht explosionsgeschitzt ausgefiihrt. Der ELT-/ Hydraulik-Container befin-
det sich zum Teil in der Explosionsschutzzone 2. Allerdings sind der ELT-Raum und die
Hydraulikaggregate auBerhalb der Zone angeordnet. Der ELT- und Hydraulikraum sind
durch ein Schott voneinander abgetrennt. Der Hydraulikraum ist an drei Seiten fir War-
tungszwecke mit Doppelflligeltiiren versehen. Der ELT-Raum ist durch eine einflligelige

TUr von Suden begehbar.

Die Steuerung erfolgt vom &rtlichen Bedienstand aus. Vom Kranbedienstand lasst sich
das Zufuihr- und Abflihrband verfahren sowie der Zerkleinerungsvorgang einleiten. Die
Bedienstande verfligen Uber Anzeigen, die ein Abweichen von den zuldssigen Betriebszu-
stdnden als Alarm melden, und einen Not-Aus-Pilztaster, der die Leistungszufuhr zu den
einzelnen Motoren unterbricht. Fir die Steuerung aller Ablaufe sind die Betriebsarten

Vollautomatik, Teilautomatik und Handbetrieb eingerichtet.
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I11.1.6.2.6  Abluftsystem

Die Abfallzerkleinerungsanlage ist mit einer Absaugleistung von 3.000 m3/h an das
Abluftsystem fir nicht explosive Abluft (9.000 m3/h) der Verbrennungsanlagen 2 und 3
angebunden. Die Abluft wird Gber einen Staubfilter gefiihrt und anschlieBend thermisch

entsorgt. Folgende Bereiche sind eingehaust und werden abgesaugt:

e Abwurfbereich von der Zuflihreinrichtung in den Trichter der Rotorschere und der
Trichter selbst (Einhausung in Leichtbauweise (Standerwerk mit Abplanung),
Durchfiihrbereich der Zuflhreinrichtung mit Gummidichtpaneelen, Absaugung Uber

eine im Trichter integrierte Randabsaugung)
e Abwurfbereich von der Rotorschere zur Abflihreinrichtung (mit Gummidichtungen wei-
testgehend abgedichtet)

e Bereich der Abflhreinrichtung (mit schwer entflammbaren Vorhdangen von der Auf-
fangwanne des oberen Zufiihrbandes bis liber die seitlichen Leitbleche der Abfiihrein-

richtung abgedichtet)

III.1.6.3 Sonderchargenstationen

IT11.1.6.3.1 Anlagenbeschreibung

Die Sonderchargenstation schlieBt siidseitig auf der £0 m Ebene direkt an die neue Bun-
keranlage an und ist in das Bunkergebdude Sid integriert. Sie ist, ebenso wie das Bun-
kergebaude, dreiseitig geschlossen und westseitig hin offen. Der Anlieferbereich ist liber-
dacht und mit einem 5 m breiten Langsstreifen als Anlieferflache ausgestattet. Zur Ofen-
halle hin ist die Sonderchargenstation durch eine Brandschutzwand abgetrennt. Die Son-
derchargenstation der VA2/3 ist unterteilt in die Station 2 und die Station 3, die durch
eine Stahlbetonwand abgetrennt sind. Der Bereich ist im hohen Deckenbereich technisch
beliftet. Er verfligt Gber Objektabsaugungen sowie Gaswarneinrichtungen im Aufstellbe-
reich der Pumpen.
In den Sonderchargenstationen werden flissige Abfdlle aus Einzelgebinden Gbernommen
und ohne weitere Vermischung direkt der Verbrennung (Drehrohrofen oder Nachbrenn-
kammer) Uber Lanzen zugefiihrt. Jede Verbrennungslinie verfiigt Gber finf Ubernahme-
stationen, von denen jeweils
e vier als sog. Pumpstationen (die Flissigkeit wird aus drucklosen Gebinden Uber-
nommen und mit Druckluftmembranpumpen in die Anlage geférdert) und
e zwei als sog. Druckstationen (die Flissigkeit / das druckverflissigte Gas wird aus
Druckbehalter mittels Eigendruck oder Aufdriicken von Stickstoff in die Anlage ge-

fordert)
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ausgeflihrt sind. An den Stationen befinden sich Anschliisse flir Stickstoff sowie an der

Station 2.1 fir Dampf.

IT11.1.6.3.2 Verfahrensbeschreibung

In die Sonderchargenstationen werden Stoffe in Absetztanks (Stoffgruppen 8 — 11) und
in Fassern / Gebinden (Stoffgruppen 12 und 13) angeliefert. Flissige Organische Peroxi-
de werden nur in stabilisierter, phlegmatisierter Form flir die Sondercharge angenom-
men.

Druckgase werden nur nicht entziindbare angenommen. Beim Anschluss der Behalter
wird der Eigendruck der Druckgase geprift. Druckgase mit Eigendruck <10bar, werden
als Flissigkeit geférdert und Druckgase mit Eigendruck >10bar werden als Gas geférdert.
Die Behalter und die Aufgabestrecke werden wahrend der Aufgabe laufend auf Vereisung
geprift. Sobald Vereisung festgestellt wird, wird die Aufgabe unterbrochen. Mehrere in
der Sonderchargenstation vorgelegte Stoffe kénnen gleichzeitig Uber separate Leitungen

und Lanzen in jeder Verbrennungslinie entsorgt werden.

Die Abfallstoffe werden entweder mittels Druckinertgas mit einer regelbaren
Druckluftmembranpumpe oder durch den Eigendruck (druckverflissigte Gase) Uber
Zerstauberlanzen in den Drehrohrofen bzw. in die Nachbrennkammer gefiihrt. Die Ent-
nahme aus den Transportbehaltern erfolgt Uber Schlauchleitungen mit Sauglanzen oder
DirektanschluB an die Transportbehalter. Bei Druckgasfdassern mit einem Betriebsdruck

groBer 10 bar erfolgt der Anschluss Gber eine Druckminderstation.

Die Rohrleitungen werden nach jeder Sondercharge mit geeignetem Spulmedium (i.d.R.
Wasser, Heiz6l oder Stickstoff) gespllt. Die Behalter an den Pumpférderstrecken sind
offen bellftet und an Objektabsaugungen angeschlossen. Die Druckbehalter an den
Druckforderstrecken werden an ein integriertes Stickstoff-/ Abluftsystem angeschlossen,
Uber das die Be- und Entliftung der Behalter im geschlossenen System erfolgt. Die Abluft
aus dem integrierten Stickstoff- und Abluftsystem sowie aus den Objektabsaugungen
(Pumpensimpfe, offene Behalter, An- und Umschluss von Rohrleitungen) wird Uber das

sog. 4.000er Ex-Abluftsystem der Verbrennung zugeftihrt.
An den Stationen 2.1 und 3.1 befinden sich Trockenlaufeinrichtungen, um bei Einsatz

entziindbarer FlUssigkeiten die Bildung gefahrlicher explosionsfahiger Atmosphére zu

verhindern.

Jede Einzelstation ist in die Verriegelung der Gesamtanlage eingebunden, d.h., dass au-
tomatisch Schnellschlussarmaturen schlieBen, je nach Betriebszustand der Gesamtanlage

und dem Vorhandensein oder Fehlen der fir die Verbrennung erforderlichen Hilfsmedien.

Die vorbereitenden Arbeiten sowie die MaBnahmen bei Betriebsende werden direkt an der

Station vom Betriebspersonal durchgefiihrt. Einschaltung, Normalbetrieb und Abschal-
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tung erfolgen fernbedient von der Warte aus. Die Entleerung von Behdaltern in der Son-

derchargenstation wird durch das Betriebspersonal regelmaBig vor Ort kontrolliert.

Ggf. austretende Flissigkeiten werden in den Pumpensimpfen der Sonderchargenstatio-
nen, die mit einem Leckanzeigegerat ausgeriistet sind, aufgefangen und von dort mit

Saugwagen entsorgt.

I11.1.6.4 Arbeitsbehalter

Auf Kote +7,2 m befinden sich in einem Raum die vier Arbeitsbehalter 91.B01-04, jeweils
ausgerustet mit einem Rihrwerk und einem Nutzvolumen von jeweils 5 m3, mit den zu-
gehoérigen Pumpen 91.P06-08 und 91.P17-19 fir VA2 bzw. VA3. benachbart ist der
Loéschmittelvorlageraum fir Teile der Anlage, dieser ist durch eine feuerfeste Wand abge-
trennt. Benachbart zum L&schmittelvorlageraum befinden sich, abgetrennt durch eine
weitere Wand, 4 Primarluftgeblase 24216.V01 und V02 bzw. 24316.V01 und V02 flr die
beiden Drehrohréfen sowie 2 Sekundarluftgeblase 24216.V03 und 24316.V03, ebenfalls
far die beiden Drehrohréfen.

Zwei der vier stickstoffliberlagerten (max. 0,4 bar) Arbeitsbehdlter dienen als Pumpen-
vorlage flr entziindbare Flissigkeiten und zwei als Pumpenvorlage fiir wassrige Fliissig-
keiten. Die Flussigkeiten werden aus dem Tanklager zu den Arbeitsbehéaltern und von
dort Uber getrennte Ringleitungen bis zu den Verbrennungseinrichtungen des Drehrohr-
ofens und der Nachbrennkammer gepumpt. Die Arbeitsbehdlter werden diskontinuierlich
beflillt, bei Erreichen des maximalen Fillstandes werden die Pumpen Uber eine Verriege-

lung abgeschaltet.

Die Homogenisierung der Flissigkeiten erfolgt durch in den Arbeitsbehdltern installierte
Rihrer, die bei Erreichen des Mindestflillstandes im Behéalter abgeschaltet werden. Da-
durch wird garantiert, dass die Abfallflissigkeiten in ihrem Heizwert und ihrer Konsistenz

Uber die gesamte Brennzeit keinen kurzfristigen Schwankungen unterliegen.

II1.1.6.5 GHV-Raume

Der Gebindehebevorrichtungs-Raum (GHV-Raum) im Durchgang vom Bunkergebdude

dient der Bereitstellung von Abfallen in Gebinden zur Aufgabe in die Verbrennungsanlage.

Auf einer Teilflache steht ein chemikalienbestandiger Stahlschrank fir Calciumhypochlorit
Das Hypochlorit wird eingesetzt, wenn in den Rauchgasen Quecksilber gemessen wird,
um durch sofortigen Eintrag von Chlor in die Verbrennung die Abscheidung von Quecksil-
ber als zweiwertiges Chloridsalz in der Rauchgaswasche zu ermdglichen. Im Schrank
kdnnen bis zu 27 Gebinde eingestellt werden. Es handelt sich um gekaufte Chemikalie

oder um ein gleichwertiges Abfallprodukt.
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II1.1.6.6 Verbrennungssystem mit Miillaufgabe, Drehrohrofen, Nach-

brennkammer, Abhitzekessel, Entschlackung und Entaschung

Die zwei Verbrennungslinien der VA2 und VA3 sind identisch aufgebaut. Die nachfolgende

Beschreibung erfolgt am Beispiel einer Linie.
IT11.1.6.6.1 Anlagenbeschreibung Verbrennung

Die Verbrennungseinrichtungen sind zusammen mit den nachgeschalteten Abhitzekesseln
und Abgasreinigungsanlagen als Freiluftanlagen konzipiert. Die tragenden Bauteile beste-
hen im Wesentlichen aus Stahlkonstruktionen, die zum Teil berdacht sind. Alle Stahlteile
sind mit einem dreifachen Anstrich als Korrosionsschutz versehen. Die Uberdachungen
der Nachbrennkammer und der Abhitzekessel haben eine umlaufende Attika. In die Be-
reiche der Freiluftanlagen sind verschiedene Kleingebdude integriert, die zur Aufnahme
von Bedienungsstanden und wetterempfindlichen Einzelaggregaten (Pumpen, Messgera-
te) sowie aus Grinden der Schallddmmung eingehauster Aggregate (z.B. Saugzlige) die-

nen.

Die Lasten der Verbrennungseinrichtungen werden Uber eine durchgehende Bodenplatte

getragen.

Die Abfdlle werden den Drehrohréfen bzw. den Nachbrennkammern lber die Feststoff-
aufgabe, die Gebindeaufgabe, die Beschickung mit pastdsen Stoffen oder die Flissig-

stoffbeschickung zugefihrt.

(@) Feststoffaufgabe
Die Feststoffaufgabe besteht aus dem Aufgabetrichter 11.X10 zur Aufgabe der Feststoffe

mit dem Kran; dem Abzugsférderer (Kastenbeschicker) 11.HO5; der Feststoffschleuse

11.HO04 mit oberer und unterer Absperrklappe und der Einlaufschurre 11.X09.

(b) Gebindeaufgabe

Die Gebindeaufgabe besteht im Wesentlichen aus Fassaufzug von +0m, Vorkammer
11.X14 mit Aufdornvorrichtung 11.X02 und Einschubvorrichtung 11.H04

(c)  Zufuhrung der Flussigabfélle und des Schlamms

Im Drehrohr und in der Nachbrennkammer sind Lanzen und Kombibrenner zur Zufiihrung

der Flussigabféalle und des Schlamms angeordnet.
e Kombibrenner Drehrohr 13.X01 flr die Eindlisung der Stoffgruppen 4 - 7 und Heizdl
e Eindisungslanzen 13.X03 und 13.X04 fir die Eindisung der Stoffgruppen 8 - 11

e Drehzerstauber-Brenner (bzw. Eindiisungslanze) 13.X02 fir die Eindlsung der Stoff-

gruppen 4, 5 und Heizdl
e Eindisungslanze 13.X05 fir die Eindisung der Stoffgruppen 12 und 13
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e Schlammlanze 13.X06 fir die Abfalle aus den Schlammkassetten
In der Nachbrennkammer:

e Kombibrenner Nachbrennkammer 14.X11 und 13.X12 fir die Eindisung der Stoff-
gruppen 4 - 7 und Heizol

e Eindisungslanzen 14.X13 und 14.X14 fir die Eindlsung der Stoffgruppen 8 - 11
e Eindisungslanze 14.X15 fir die Eindlisung der Stoffgruppe 15
e Eindisungslanzen 14.X16 und 14.X17 fir die Eindlsung der Stoffgruppen 6 und 7

Samtliche Lanzen sind aus Sonderstahl gefertigt. Alle Versorgungseinrichtungen an den
Brennern und Lanzen sind flexibel und nach TRbF 50 und TRD 411 ausgefliihrt, so dass
Rohrleitungsbriiche nicht zu besorgen sind. Alle Einrichtungen enthalten geprifte
Schnellschlusseinrichtungen. Fir die Verbrennungseinrichtungen besteht ein Abschalt-
bzw. Not-Aus-System, das die Brennstoffzufuhr abschaltet und die Anlage in den siche-

ren Zustand fahrt.

(d) Verbrennungsluftsystem

Das Verbrennungsluftsystem besteht pro Verbrennungseinheit im Wesentlichen aus:

e Primarluftsystem mit je 2 Primarluftgebldasen 16.V01 und 16.V02 mit einer Leistung
von je 22.000 Nm3/h

e Sekundarluftsystem mit einem Sekundarluftgeblase 16.V03 und einer Leistung von
50.000 Nm3/h

Die Primarluft setzt sich zusammen aus dem Anteil von 9.000 m’/h aus dem
Abluftsystem flir nicht explosionsfdhige Abluft (sog. 9.000er NichtEx-Abluft) und dem
jeweiligen Restbedarf, welcher (ber Dach als Frischluft angesaugt wird und dient als
Brennerluft. Die Sekundarluft wird aus zonenfreien Bereichen abgesaugt (Bunkergebau-

de) und in den Drehrohrofen eingeblasen.

(e) Drehrohrofen

Der Drehrohrofen 15.D01 ist feuerfest ausgemauert. Er ist in seiner Langsrichtung 3 %
geneigt angeordnet. Die Verweilzeit der Abfélle wird Uber die Drehzahl und durch die
Neigung des Drehrohrofens beeinflusst und betragt zwischen einer halben und einer
Stunde. Er besteht aus einem innen ausgemauerten Stahlrohr. Die stationdre Drehrohr-
ofen-Stirnwand dient als Verschluss und ist mit feuerfester Ausmauerung versehen. Der
Stirnwandverschluss ist gegeniiber dem Drehrohrofen (ber eine nachstellbare Dichtung
gegen Falschlufteinzug abgeschlossen. An die Drehrohrofen-Stirnwand sind die Einrich-

tungen zur Brennstoffaufgabe angeschlossen.
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(f)  Nachbrennkammer

Die Nachbrennkammer 15.D02 ist mit einer feuerfesten Ausmauerung ausgestattet. In
vertikaler Richtung ist das Mauerwerk in Ringe aufgeteilt, die zueinander durch eine hori-
zontale Dehnungsfuge getrennt sind. Als Abtragungselement der einzelnen Mauerwerks-

ringe auf den Mantel sind bewdahrte Tragringkonstruktionen vorgesehen.

Der Stahlmantel ist gasdicht geschweiBt und mit eingeschweiBten Tragringen zur Auf-
nahme der Ausmauerungslasten, einem Mantelgewebekompensator, einem Tragring fur
die obere Mantelsektion zur Abstitzung auf die umgebende Stahlkonstruktion, den
Blechstutzen zur Aufnahme der Brenner und Lanzen und den groben Armaturen (Schau-
luken, Stutzen zum Anschluss fir TV-Kamera, Reinigungsluke) ausgestattet. Die Nach-
brennkammer ist aus Stahlprofilen und Blechen hergestellt, ausgebildet als Gewbdlbekon-
struktion mit einer Viertelkugelkalotte im vorderen Bereich. Der Nachbrennkammerbo-
den, bestehend aus einem Bodenblech inklusive Schlackenaustragsmantel, ist auf einem
Rahmen aus Stahlprofilen befestigt. Die Konstruktion des Abgaskanals zum Abhitzekessel
erfolgt in einer halbrunden Gewoélbeform und wird als Blechkonstruktion aus 12 mm di-
cken HII hergestellt, auBen mit Profilleisten aus RSt 37.2 verstdrkt, innen ausgemauert.

Zur Aufnahme der Dehnung ist ein Kompensator vorgesehen.

(9) Abhitzekessel
Der Abhitzekessel gliedert sich in die Abschnitte Entstickung und Dampferzeugung.

Die Komponenten zur Entstickung des Abgases befinden sich im 1. Kesselzug des
Abhitzekessels. Hier befindet sich zur sicheren Einhaltung des NOx-Grenzwertes nach der
17. BImSchV eine Entstickungsanlage, die nach dem selektiven, nicht katalytischen Re-
duktionsverfahren (SNCR-Verfahren) mit Ammoniakwasser arbeitet. Diese Anlage be-

steht im Wesentlichen aus:

e der Deionat-Vorlagestation mit dem Deionatvorlagebehélter (B12) aus Edelstahl
(Nenninhalt 2 m3?) zur drucklosen Zwischenlagerung von ca. 2 m® Deionat und den
beiden Deionatférderpumpen (P21/22)

e der Eindlseinheit aus in einem Schutzrohr eingebauten mit Wasser gekihlten
Eindlslanzen mit integrierter Mischkammer und Druckzerstauber zur Verteilung des
Ammoniakwasser-Wassergemisches im Kesselzug

e der Verrohrung (Werkstoff 1.4571) fir Deionat mit den erforderlichen Armaturen,
Isolierung und Frostschutzbeheizung

e Verrohrung fir Ammoniakwasser (Werkstoff 1.4571) mit Doppelabsperrung in der

Stichleitung am Anschluss an das Ringleitungssystem
e der Druckluftverrohrung (Werkstoff St37.0)

e den betriebsrelevanten Messungen
- NHs-Schlupfmessung nach dem optischen Messprinzip
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- Referenztemperaturmessung im 1. Kesselzug

Die Eindislanzen sind im 1. Kesselzug des Abhitzekessels auf zwei Ebenen aufgeteilt. Bis
Eindlsebene sind jeweils 2 x 2 Disen montiert. Dabei sind jeweils zwei Disen an den
beiden Seitenwanden des ersten Kesselzuges, der durch eine Mittelwand in zwei Halften
geteilt wird, angeordnet. Ammoniakwasser und Deionat werden den Eindislanzen ge-

trennt zugefihrt.

Der Abhitzekessel zur Dampferzeugung ist als Schottenkessel mit 14 Abgasziigen in
Rohr-Steg-Rohr-Bauweise gemaB DampfkesselV errichtet und regelmdBig geprift. Er ist
rauchgasseitig korrosionsfest ausgelegt. Er ist gegen maximalen Uberdruck durch einen
Sicherheitsauslass abgesichert. Der Sicherheitsauslass dient einem zuverldssigen Perso-
nenschutz. Die Vorderwand und die Seitenwande des Abhitzekessels bis zum 9. Zug sind
im Naturumlauf geschaltet, die 3. und 4. Schottwand werden als Uberhitzer, die 3 letzten
Schottwénde werden als Economiser betrieben. Alle librigen Schottwénde und die Mittel-
wand sowie die Ruckwand und die Seitenwandsektion im Bereich der Ziige 9-14 sind im

Zwangsumlauf geschaltet.

Zwischen den Uberhitzern ist ein HeiBdampfkihler, der die HeiBdampfaustrittstemperatur
regelt, angeordnet. Die Dampftrommel ist iber dem Abgasaustritt angeordnet. Sie ent-
halt zwei Mannlécher, einen Demister zwecks Herabsetzung der Restfeuchte im Satt-
dampf auf die zulassigen Werte, Vorwarmrohre fiir die Regelung der Speisewasserein-
trittstemperatur in die Economiser-Schotten sowie alle Stutzen zum Anschluss der ver-

bindenden Rohrleitungen und der Armaturen.

Die Umwalzpumpensaugleitungen sind ebenfalls an die Kesseltrommel angeschlossen und
fihren druckseitig in Disenverteiler. Umwalzpumpendruckleitungen verbinden die Di-
senverteiler mit den jeweiligen Schottwanden, der Mittelwand, der Rickwand sowie die
Seitenwandsektion des Kessels im Bereich der Zige 9-14. Abstromleitungen flihren das

Dampf/Wasser-Gemisch wieder der Kesseltrommel zu.

Die ungekihlten Kesseldecken bestehen aus einzelnen abnehmbaren Kasten, die mittels
Elektroziigen hochgezogen werden kdnnen, so dass ein Befahren der Kesselzlige ermég-
licht wird. Zu Inspektionszwecken ist eine Befahrmoéglichkeit des Kessels mittels
Befahrkorb vorgesehen. Der Fahrkorb wird mit Hilfe einer elektrischen Seilwinde in den

senkrechten Kesselzligen auf und ab bewegt.

Auf jeder Kesselblihne sind Schau- und Stochertliren fir die manuelle Heizflachenreini-
gung vorgesehen. Die hochklappbaren Deckenkasten, die Einstiegstiren sowie die
Schau- und Stochertiren sind mit einer Feuerfestauskleidung versehen. Fur die Schott-
wande des Abhitzekessels ist eine mechanische Reinigungsvorrichtung installiert. Die
oberen und unteren Sammler der einzelnen Schottwande sind elastisch an die verbinden-
den Rohrleitungen angeschlossen, so dass diese durch hydraulische Zylinder angehoben

werden kdénnen. Durch die Ausldsung eines Fallvorgangs auf die vom Kesselgerist ent-
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koppelte Tragkonstruktion der Schottwande wird ein Impuls zur Abreinigung der Heizfla-

chen-Belage erzeugt.
Schutzeinrichtungen

Fir den Bereich der Verbrennung sind zusammengefasst folgenden Schutzeinrichtungen

installiert:

e Druck- und Durchflussmessung der Verbrennungsluft

e MaBnahmen gegen Flammenrickschlag im Abluftsystem

e Temperaturliberwachung im Drehrohr und in der Nachbrennkammer

e Flammenliberwachung bei der Stitz- und Ziindfeuerung

e Druckiberwachung in Nachbrennkammer und Abhitzekessel

e Flllstands- und Temperaturiiberwachung (Wasserkiihlung) im Fulllschacht
e Flammenwachter

e Videokamera in der Nachbrennkammer zur Flammeniberwachung

e Temperaturmessungen im Abhitzekessel

e Sicherheitsventil zur Ableitung von Dampf (ber Dach bei Erreichen des maximalen

Druckes und ein Notablassventil bei zu hohem Trommelwasserstand

e Abschaltung der Feuerung (Feuerungsschutz-AUS) bei Erreichen des Minimalwasser-

standes in der Trommel oder der maximalen Abgastemperatur

e NOT-AUS-Taster und NOT-AUS-ReiBleinen bei der Férderung und Zufiithrung der Ge-

binde zum Drehrohrofen

IT11.1.6.6.2 Verfahrensbeschreibung Verbrennung

(a) Feststoffaufgabe

Die festen Abfdlle werden vom Greiferkran in den Aufgabetrichter abgeworfen. Dort wer-
den sie von einem Kettenforderer zeittaktgesteuert in eine Aufgabeschleuse transportiert.
Die Zeittaktsteuerung erfolgt Uber Handeinstellung entsprechend dem Leistungsvermo-
gen des Drehrohrofens. Uber zwei Absperrklappen fallen die o. g. Feststoffe auf die Ein-

laufschurre. Die Aufgabe in den Aufgabetrichter wird durch eine Kamera Uberwacht.

Uber die Aufgabeschleuse wird der Abfall in die Einlaufschurre des Drehrohrofens abge-
worfen. Die Einlaufschurre wird gekihlt und das Kihlwasser im geschlossenen Kreislauf

gefahren.

(b) Gebindeaufgabe
Gebinde werden mit Hilfe eines Fassaufzuges von der + 0,0 m-Ebene in die Fasskammer
beférdert. Als Abschluss zwischen Fasskammer und Feuerraum ist eine hydraulisch beta-

tigte Klappe eingebaut. Das Beladetablett dichtet die Fasskammer von unten ab. Der
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Schieber der Gebindezuteilung schlieBt die Fasskammer seitlich ab. Vor Offnen der Klap-
pe zum Feuerraum werden die Metallfasser durch einen hydraulisch betriebenen Stempel
aufgedornt. Auf diese Weise wird das Bersten der Fasser im Drehrohrofen unter der in-

tensiven Warmeeinwirkung vermieden.

Nach der Aufdornung wird das Fass mittels eines HydraulikstdBels tiber die Einlaufschurre
in den Drehrohrofen aufgegeben. Die Einlaufschurre wird gekiihlt. Das Kihlwasser wird in

einen geschlossenen Kreislauf gefahren.

Einer Fehlaufgabe von Fassern bzw. Gebinden wird durch eine Sichtung u.a. mittels TV-
Kamera, die vor der Aufgabe in den Drehrohrofen erfolgt, vorgebeugt. Jedes Gebinde ist
durch einen Barcode gekennzeichnet; dieser wird vor der Aufgabe gescannt, so dass die

Entsorgung jedes einzelnen Gebindes mit Datum und Uhrzeit nachvollziehbar ist.

(¢c) Zufuhrung der Flussigabféalle und des Schlamms
Flissigabfédlle werden aus dem Tanklager, aus der Sonderchargenstation und aus den
Schlammkassetten in den Drehrohrofen aufgegeben. In die Nachbrennkammer werden

Flissigabfélle aus dem Tanklager und der Sonderchargenstation eingeleitet.

Die Arbeitsbehélter dienen als Pumpenvorlage fir die Stoffe aus dem Tanklager. Uber
voneinander getrennte Ringleitungen werden die Abfallflissigkeiten bis zu den Verbren-

nungsvorrichtungen an Drehrohrofen und Nachbrennkammer gepumpt.

Die flissigen Abfdlle werden Uber den Drehzerstauber und den Kombibrenner bzw. (ber
Eindislanzen in den Drehrohrofen und Uber zwei Kombibrenner bzw. (ber Eindlslanzen
in die Nachbrennkammer eingeblasen. Als Zerstdubungsmedien wird Druckluft, Dampf
oder Ultraschall eingesetzt. Die fur die Verbrennung erforderliche Primarluft wird Gber die
Brennergebldse zugeflihrt. Die Installation von zwei Brennern am Drehrohrofen und zwei
Brennern in der Nachbrennkammer gewahrleistet eine bessere Regelung der Verbren-
nungsanlage. Zur Sicherung einer vollstandigen Verbrennung wird im Bedarfsfalle durch

Zudusen von Heizdl EL eine Stutzflamme erzeugt.

Da die Abfallflissigkeiten Verunreinigungen enthalten, sind fiir alle mechanischen Zu-
fihreinrichtungen Absperrarmaturen und Disen mit entsprechend groBem Querschnitt
gewahlt worden. Auch die Brennerlanzen selbst sind so konstruiert, dass die verunreinig-

ten Flussigkeiten ohne groBen Widerstand bis zur Brennerspitze gelangen.

Aus der Sonderchargenstation werden die Flussigstoffe mit den Membranpumpen bzw.
mit Druckstickstoff zu den Zerstduberlanzen am Drehrohrofen und an die Nachbrenn-
kammer gefdrdert. Das Zerstdubermedium ist in diesem Fall Druckluft oder Dampf. Fir
spezielle Stoffe stehen zusatzlich entsprechende Wechsellanzen zur Verfligung. Der

Durchsatz der Zerstauberlanzen wird von Hand auf den gewlinschten Wert eingestelit.
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Aus den Schlammbunkerkassetten gelangen die schlammigen Abfallstoffe Uber die Dick-
stoffpumpen zur Schlammlanze, durch die die Zerstdaubung zur Verbrennung erfolgt.

Zerstaubermedium ist Uberhitzter Wasserdampf.

(d) Verbrennungsluftsystem

Das Verbrennungsluftsystem besteht aus einem Primar- und einem Sekundarluftsystem.
Die Primarluft wird durch zwei Primarluftgebldase zum einen Uber Dach angesaugt und
zum anderen als Abluft (9.000 m3/h) aus dem Abluftsystem fiir nicht explosionsféhige
Abluft (sog. 9.000er NichtEx-Abluft) der Verbrennung im Drehrohrofen und in der Nach-
brennkammer zugefiihrt. Die Sekundarluft wird aus zonenfreien Bereichen der Bunker

Nord und Sid abgesaugt und dem Drehrohrofen zugeftihrt.

Die Luftmenge flr die Brenner wird lUber eine Brennstoff/Luftverhaltnisregelung gefahren,
wobei als Sicherheit gegen Luftmangel die Sauerstoffkonzentration im Abgas dieser Re-
gelstrecke aufgeschaltet wird. Die Regelung wird so aufgebaut, dass in Abhangigkeit der
gemessenen Brennstoffmengen, der vorgegebenen Heizwerte und dem gewilinschten
Luftiberschuss die Einstellung der erforderlichen Verbrennungsluftmenge (Primarluft)
erfolgt. Die durch die Elektronik ermittelte Luftmenge wird iber die Prozessautomatisie-
rungsgerate den entsprechenden Zuluftklappen aufgeschaltet. Damit jedoch die Abluft
von 9.000 m3/h aus dem Abluftsystem fiir nicht explosionsféhige Abluft sicher entsorgt

wird, muss die Summe an Priméarluft mindestens 10.000 m3/h betragen.

(e) Drehrohrofen

Die Verbrennung im Drehrohrofen erfolgt im Normalbetrieb bei Temperaturen von ca.
1.200 °C, dies entspricht nach Betriebserfahrungen einem zahflissigen Schlackeabzug.
Die Verweilzeit der Abfalle im Drehrohrofen betragt zwischen 30 und 60 Minuten. Die
Feuerungsanlage wird im Unterdruck betrieben, so dass keine ungereinigten Verbren-

nungsgase in die Umgebung gelangen kdénnen.

GemaB Planfeststellungsbeschluss kann die in der 17. BImSchV geforderte Temperatur von
1.200 °C unterschritten werden, wenn nachgewiesen wird, dass eine ausreichende Umset-

zung der Schadstoffe auch bei niedrigeren Temperaturen erreicht werden kann.
Bei der Verbrennung finden im Wesentlichen folgende Vorgange statt:

e Umsetzung der organischen Verbindungen zu CO, und H,0O

e Umsetzung der Schadstoffe vorwiegend zu SO,, HCI und HF

e Einbindung und somit Immobilisierung der Schwermetalle in der Schlacke

Sowohl im Drehrohrofen als auch in der Nachbrennkammer ist es méglich die Temperatur
Uber die Brennstoffaufgabe und die Anpassung der Luftmenge zu regeln. Die Einhaltung

des erforderlichen Sauerstoffgehaltes erfolgt Gber das Nachstellen der Verbrennungsluft.
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Die Brenner im Drehrohrofen und in der Nachbrennkammer werden Uber einen Zind-
brenner geziindet. Beim Anfahren werden die Brenner im Drehrohr und in der Nach-
brennkammer mit Heizdl angefahren bis die notwendigen Temperaturen (Rauchgastem-
peraturen > 950 °C am Ende des Drehrohrofens erreicht sind. Erst dann erfolgt die Frei-

gabe fir die Aufgabe von Abfallstoffen.

Die Brenner sind mit einer Flammeniberwachung ausgeristet.

(f)  Nachbrennkammer

Nach dem Drehrohrofen durchstromen die Abgase die Nachbrennkammer. Die Nach-
brennkammer dient in erster Linie dem vollstéandigen Ausbrand der Rauchgase. Daneben
Ubernimmt die Nachbrennkammer im unteren Teil die Funktion eines Feuerraumes flr

flissige und wassrige Abfalle.

Die Nachbrennkammer ist so gestaltet, dass eine vollstéandige Durchmischung der Rauch-
gase aus dem Drehrohrofen mit den in der Nachbrennkammer zugesetzten Gasen er-
reicht wird. Die Rauchgase entspannen sich zunachst, da die Gasgeschwindigkeit gerin-
ger ist als im Drehrohrofen. Dabei werden evtl. aus dem Drehrohrofen kommende Gas-
strdhnen vermischt und gleichmaBig verteilt, so dass am Eintritt zum Abhitzekessel ein
nahezu homogenes Gemisch vorliegt.

Die Verweilzeiten in der Nachbrennkammer betragen vom Drehrohrofenaustritt bis zur
Brennerebene ca. 2,4 s und von der Brennerebene bis zum Nachbrennkammeraustritt ca.
3,7 s (d.h. Uber den geforderten 2 s Verweilzeit bei 1.200 °C nach der letzten Verbren-

nungsluftzufihrung). Die Temperatur in der Nachbrennkammer betragt ca. 1.050 °C.

(9) Abhitzekessel

Bei der Verbrennung erfolgen chemische Umwandlungen. Physikalische Prozesse laufen
bei der Dampferzeugung, gekoppelt mit der Energieerzeugung, ab. Bei der Reinigung des
Rauchgases finden Absorptions-, Adsorptions- und Desorptionsvorgange, chemische Um-
wandlungen sowie physikalische Trennverfahren statt.

Die Entstickung im ersten Teil des Abhitzekessels erfolgt nach dem Prinzip des SNCR-
Verfahrens selektiv bei 850 °C - 1.000 °C.

Die im Rauchgas enthaltenen Stickoxide (> 90 %, Rest NO,) setzen sich in der Gasphase
mit Ammoniak gemaB den Gleichungen (1) und (2) zu Stickstoff und Wasser um. Abhan-
gig vom erforderlichen Umsatzgrad ist eine entsprechende Uberstéchiometrische Zugabe

von Ammoniak erforderlich.

Hauptreaktionen:
4NO + 4NH;  + 0, — 4N, + 6H,0 (1)

2NO, + 4NH;3 + (O} - 3N> + 6H,0 (2)
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Wesentliche Nebenreaktionen:
4NH; + 50, - 4NO + 6H,0 (T > 1.000 C) (3)
4NH;  + 30, - 2N, +  6H,0 (4)

Die Zufihrung von Ammoniak erfolgt nach dem Verfahren der Ammoniakwasser-
Dosierung mit Deionat. Die Regelung der einzudiisenden Ammoniakmenge erfolgt in Ab-
hangigkeit von der NO,-Konzentration des Reingases am Kamin und der NH;3-
Konzentration des Rauchgases (Onlinemessung) vor Eintritt in den Wé&scher. Der NHs.
Schlupf betragt bei vorgegebenem NO,-Sollwert ca. 5 ppm. Als Zerstdubermedium fir
das Ammoniakwasser dient Deionat. Das Deionat wird aus dem Deionatnetz zunachst
Uber eine Stellarmatur Gber den Pufferbehalter B12 gefiuhrt. Das Zuflihren des Deionats
wird Uber Min-/Max-Kontakte des B12 geschaltet. Bei Ausfall der Deionatversorgung ist
ein zusatzlicher Brauchwasserzulauf (gesteuert Uber ein automatisches Ventil) vorhan-

den, das dann als Zerstaubermedium eingesetzt wird.

Aus der Nachbrennkammer gelangen die ca. 1.000 - 1.100 °C heiBen Abgase in den
Abhitzekessel, in dem die Abwarme der Abgase zur Dampferzeugung genutzt wird. Bei
einem mittleren Heizwert des Abfalls von 15,5 MJ/kg und einem Durchsatz von 7,15 t/h

je Verbrennungslinie werden je Linie ca. 30 t/h HeiBdampf erzeugt (30 bar, 280 °C).

Die Anstromung des 1. Kesselzuges erfolgt von oben. In den 6 vertikal angeordneten
Strahlungsrohren werden die Rauchgase auf ca. 500 °C gekihlt. Im Strahlungszug wird
die Warme der Rauchgase auf die Heizflachen lGbertragen. Dampfseitig erfolgt in diesem

Teil des Abhitzekessels die Uberhitzung des erzeugten Dampfes.

Danach treten die bereits abgekiihlten Abgase in den waagerechten Konvektionsteil des
Abhitzekessels, aus dem die Abgase mit einer Temperatur zwischen 250 und 330 °C in
die Abgasreinigung eintreten. Dieser Teil des Kessels dient als Dampferzeuger und Spei-

sewasservorwarmer.

I11.1.6.7 Abgasreinigung mit Trockenelektrofilter, drei Nasswaschstu-

fen, Abgasvorwarmung und Abgasfeinreinigung (VA2 und VA3)
Die Abgasreinigung ist in 4 Stufen unterteilt:
1. Entstaubung des Rohgases durch Trockenelektofiltration

2. Abgaswasche zur Abscheidung von Schadgasen HCI, HF, SO, und Hg in drei Stu-

fen
3. Abgasvorwarmung (Aufheizung des Abgases nach dem Abgaswascher)
4. Feinreinigungsstufe (Flugstromadsorber mit Gewebefilter)

Das Gebdude der Abgasreinigung - fir beide Verbrennungslinien - befindet sich &stlich

im Anschluss an den Abhitzekessel auf einer Flache mit den Abmessungen von ca. 17 x
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36 m. Die Aufstellung der Abgasreinigung und der Sedimentation, ausgenommen
Saugzug, Kamin, Sorbalit-/Restsorbalitsilo, erfolgt in kompakter Bauweise, im Wesentli-
chen Uber die Gebaudeebenen Bodenplatte - 0,2 m, Bihne + 4,00 m und Deckenebene
+ 9,00 m.

Der Anlagenbereich bis Ebene + 9,00 m ist in einem Stahlbaugeriist mit Fassadenver-
kleidung und Deckenausbildung aufgestellt, ab Ebene + 9,00 m ist die Anlage als Frei-
luftanlage ausgefiuhrt. Aus dem Gebdude flihren in der Ebene 0,0 m drei groBe Tore und
eine Tur. Die Ebene + 4 m besitzt zwei Treppenabgdnge zur Ebene 0 m und einen Auf-
gang zur Ebene + 9 m. Fluchtwege im Bereich der Abgasreinigung stehen aufgrund der
Ausflihrung als Freiluftanlage ausreichend zur Verfligung. Die verschiedenen Ebenen sind

durch Treppen und Blhnen miteinander verbunden.

In den Bereichen, in denen trockenes Abgas gehandhabt wird, werden die Kandle in
Normalstahl ausgefihrt und in den Bereichen, in denen nasses Abgas (auf den Taupunkt

gequenchtes Abgas) gehandhabt wird, sind die Kanale stahlgummiert.

I11.1.6.7.1 Trockenelektrofilter

Die Abgase werden nach Verlassen des Abhitzekessels direkt dem zweifeldrigen Trocken-
elektrofilter zur Vorentstaubung zugefiihrt. Das Filter arbeitet bei einer Temperatur von ca.

310 °C und bei einem Unterdruck von 20 - 30 mbar.

Die Trockenelektrofilter sind als separate Freianlagen jeweils in eigener Stahlkonstruktion
aufgestellt. Das Elektrofilter der VA2 ist Uber der vorhandenen Energiezentrale der ehe-
maligen VA1 (Gebdaude R22) aufgestellt. Das Elektrofilter der VA3 ist auf einer Stahlkon-

struktion aufgestellt, die sltidlich der Rauchgasreinigung die WerkstraBBe tberbaut.

Der Trockenelektrofilter ist im Anschluss an den Abhitzekessel installiert. Er besteht aus
zwei Feldern mit Trockenaustrag. Das Filtergehause ist eine gasdicht verschweiBte Stahl-
blechkonstruktion, die mit einer Warmeisolierung versehen ist. Es ist als Wetterschutz
mit einer regendichten Blechabdeckung versehen. Es ist in einer Rahmenkonstruktion,
bestehend aus senkrechten Seitenstrahlern und dazwischen angeordneten Wandelemen-
ten sowie darliber horizontal angeordneten kastenformigem Dachtrager, aufgestellt. Der
Trockenelektrofilter erreicht einen Entstaubungsgrad von ca. 90 %. Im Filtergehduse be-
findet sich das Elektrodensystem, das sich aus den Niederschlagselektroden und Spriih-
elektroden zusammensetzt. Flr die Plattenkopfvorrichtung sind quer zur Gasrichtung am
Ende jedes elektrischen Feldes Klopfwellen angeordnet, auf denen fir jede Plattenreihe
Hammer vorhanden sind, die bei der Drehung der Welle nacheinander gegen die Klopf-
stange jeweils einer Plattenreihe fallen. Die Klopfung der in Rohrrahmen eingespannten
Spriihelektroden erfolgt Uber einen unabhangigen Mechanismus durch Hdmmer, die ge-
gen die an den Rohrrahmen angebrachten Ambosse fallen. Die Sprihelektrodenklopfung

wird durch Getriebemotoren angetrieben, die sich an den Dachtragern befinden. Zur Er-
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zeugung des hochgespannten Gleichstromes stehen fiir das Trockenelektrofilter zwei
Hochspannungs-Gleichrichtergerate zur Verfligung. Die Spannungs-Umsetzanlagen sind

auf dem Filterdach aufgestellt.
IT11.1.6.7.2 Abgaswasche

Die Abgaswasche erfolgt in drei Stufen. Die drei Stufen der Wascher sind auf der Ebene
+ 9,00 m im Bereich der Achsen O - L und 25 - 27 aufgestellt.

1. Waschstufe: Venturiwascher:

Der Venturiwascher 51.FO01 hat einen Durchmesser von 4,2 m und eine Hohe von
11,0 m. Zum Auffangen der Flissigkeit aus Venturiwdscher ist ein separater Vorlagebe-
halter 51.B01 mit einem Rihrer 51.R01 vorgesehen. Zum Schutz gegen die saure Wasch-
flissigkeit ist der Venturi-Wascher innen komplett mit einer chemikalienbestédndigen Be-
schichtung versehen. Der Kopf des Venturi-Waschers jst dariber hinaus mit saurebestan-
digen Steinen ausgemauert, um die Beschichtung im Bereich der heiBen Abgase vor zu
hohen Temperaturen zu schiitzen. Zur Innenbegehung der Abgaswdscher stehen Mannl6-

cher zur Verfiigung.
2. Waschstufe: Radialstromwascher:

Der Radialstromwascher 51.F02 mit den Hauptabmessungen d = 4,2 m und h =12,5m
ist aus Stahl und von innen komplett gummiert. Zum Auffangen der Flissigkeit aus Radi-
alstromwéscher ist ein separater Vorlagebehélter 51.B04 mit einem Rihrer 51.R04 vor-

gesehen.
3. Waschstufe: Flllkérperwdascher:
Dem Fullkérperwdscher 51.F03 ist ein Tropfenabscheider 51.F04 vorgeschaltet. In den

Fallkérperwdscher 51.F03 ist am Kopf vor dem Austritt ein Aerosolabscheider 51.F05 in-

stalliert. Der Fullkérperwdscher ist aus Stahl und von innen komplett beschichtet.

Die Wascherkreislaufe sind in einen sauren Wascherkreislauf und in einen basischen
Wadscherkreislauf getrennt ausgefiihrt worden. Zur Aufnahme des sauren Ablaufs dient der
Wadschersumpf 51.B01 bzw. 51.B04. Der sulfathaltige basische Ablauf wird niveaugeregelt

in 52.B01 aufgenommen.

Der Betriebsablauf der Abgaswéscher ist automatisiert, Steuerung und Uberwachung er-
folgt von der Leitwarte aus. Der Bereich der Nasswascher ist kein standiger Arbeitsplatz,

auBer Not-Augenduschen sind keine speziellen SchutzmaBnahmen erforderlich.

Verfahrensbeschreibung:

Die erste Waschstufe ist als Venturiwascher ausgebildet und wird mit saurer Waschflls-

sigkeit betrieben. Durch den Kontakt mit der eingedlisten Waschflissigkeit kihlt sich das
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Abgas auf Sattigungstemperatur ab. Gleichzeitig werden die Schadstoffe HCI, HF und SO,
abgeschieden. Der Restammoniak (vgl. Entstickung) wird in der sauren Wasche nahezu

vollstéandig mit dem Waschwasser ausgewaschen.

Bei Ausfall der Venturibedlisung oder U(berhéhter Abgastemperatur nach dem
Venturiwascher wird automatisch Notwasser eingediist, um eine Schadigung der Innen-
beschichtung im Wascher zu verhindern. Die Notwasserversorgung erfolgt tGber das mit
redundanten Uferfiltratpumpen ausgeriistete Brauchwassernetz. Das Brauchwasser wird
aus dem Ufergebiet der Paar Uber 2 Uferfiltratpumpen mit einer Leistung von je
100 m3/h sichergestellt. Die Wassermenge fiir die Notbediisung von 50 m3/h ist so di-
mensioniert, dass bei maximaler Last die finffache Verdampfungsmenge eingediist wer-
den kann. Damit ist die Notwasserversorgung aufgrund der Redundanz der Pumpen si-
chergestellt.

Die zweite Waschstufe ist als Radialstromwdascher ausgebildet und wird ebenfalls mit sau-
rer Waschflissigkeit betrieben. Am Austritt der zweiten Waschzone durchstromt das Ab-
gas den Tropfenabscheider, um den Mitriss von schadstoffbeladenem Waschwasser zu
minimieren. Die beiden Wé&scher kénnen entweder mit getrennten, jeweils fiir sich gese-
hene eigene Wéschersimpfe (wie oben beschrieben) oder mit gemeinsamen
Wéschersumpf (51.B01) betrieben werden, in den dann Venturi- auch als Radialstromwaé-

scher einleiten.

Die dritte Nasswaschstufe ist eine Flllkérperwasche. Sie wird mit Natronlauge als Wasch-
flissigkeit betrieben. Die Natronlauge wird aus dem Behélter iber Pumpen pH-geregelt
zudosiert. Es werden Schwefeldioxid und Restgehalte von HCl und HF abgeschieden. In
der Flllkdrperwasche stromt das Abgas von unten nach oben im Gegenstrom zur Wasch-
flissigkeit. Nach dieser dritten Waschstufe durchstrémt das Abgas mehrstufige Tropfen-

abscheider.

Um den Eintrag von Sulfat aus dem Fillkdérper-Wascher in den sauren Waschersumpf zu
unterbinden sowie die Bildung von Schwefelsaure durch Oxidation zu verhindern sind die
Wadscherkreislaufe in einem sauren und basischen Kreislauf getrennt. Damit wird eine
Vorabscheidung von SO, in der 1. Waschstufe weitestgehend minimiert und weitgehend

in die 3. Waschstufe verlegt.

Die sauren Ablaufe aus den Waschstufen 1 und 2 werden im Wé&schersumpf 51.B01 bzw.
51.B04 gesammelt und in den oberen Teil des jeweiligen Waschers gepumpt. Ein Teil-
strom aus den Waschersimpfen 24251.B01 bzw. 24351.B01 werden in 24352.F01 zwi-
schengepuffert und anschlieBend zur Abgaswaschwasserbehandlungsanlage (AGWW) ge-
fuhrt. Der sulfathaltige Ablauf der 3. Stufe beider Linien wird in 24252.F01 zwischenge-
puffert und anschlieBend in die AGWW geflhrt.

IT1I.1.6.7.3 Rauchgasvorwarmanlage
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Die Wiedererwarmung der gesattigten Rauchgase nach dem Fillkérperwascher erfolgt mit
einer separaten Rauchgasvorwarmanlage. Die Rauchgasvorwarmanlage besteht aus einem
mit Dampf betriebenen Warmetauscher (DAGAVO).

Das Rauchgas wird temperaturgesteuert auf 120 °C aufgeheizt.

Der DAGAVO ist in den Rauchgaskanal auf der Ebene +19.21 m mit Kompensatoren ein-
gebunden. Diese MaBnahme erfolgt zum Schutz der Feinreinigungsstufe vor

Taupunktskorrosion.
IT11.1.6.7.4 Feinreinigungsstufe

Die Feinreinigungsstufe befindet sich im Bereich der Achsen M - K und 28 - 31 des Ab-
gasreinigungsgebaudes. Die Feinreinigungsstufe besteht aus dem Gewebefilter 53.F01
und der Kanalmischstrecke (Flugstromadsorber) 53.X01. Der Gewebefilter besteht aus 4
identisch aufgebauten, einzeln abschottbaren Kammern. Das Gehause ist aus Stahl und
die Filterschlauche aus Polyphenylensulfid mit Oberflachenbehandlung. Die Filterschlau-
che werden von auBen nach innen durchstrémt. In die Schlauche eingesetzte Stutzkorbe
bestehen aus 18 Langsdrahten und Querringen im Abstand von max. 210 mm. Der Ge-
webefilter verfligt insgesamt Uber eine Filterflache von 2.500 m?2, sie werden mit Druck-
luft gereinigt.

In der Abgasfeinreinigung wird Sorbalit (Kalkhydrat-Aktivkohle-Trassmehl-Gemisch) aus
dem Sorbalitsilo mittels Dosierschnecke und Blasschuh Uber Zerstdubungsorgane in den

Abgaskanal aufgegeben.

Durch die Vermischung des Adsorbens mit der Gasphase findet eine Adsorption von poly-
chlorierten Dibenzodioxinen und Furanen (PCDD/F) sowie Schwermetallen statt. Durch
den groBen Anteil an Kalkhydrat werden Restgehalte an sauren Schadgasen ebenfalls

abgeschieden.

Im nachgeschalteten Gewebefilter wird der eingebrachte Feststoff aus dem Gasstrom
abgeschieden. Dabei bildet sich auf den Filterschlauchen eine Schicht, an der weitere Ad-
sorptionsvorgdange stattfinden kénnen. Die Gase durchstrémen die Filterschlauche von
auBen nach innen, wobei die Partikel auf der AuBenseite des Filterschlauches abgeschie-
den werden. Die gereinigten Gase gelangen aus dem Innern der Filterschléduche in den

dartber liegenden Reingasraum und in den Reingassammelkanal.

Ein defekter Schlauch im Gewebefilter kann an einem Ansteigen des
Reingasstaubgehaltes festgestellt werden. Der Defekt eines Schlauches wird durch
AuBerbetriebnahme der einzelnen Kammern und Beobachten des Reingasgehaltes festge-
stellt.

IT11.1.6.7.5 Saugzuggeblase
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Das Saugzuggeblase 54.V01 ist im Anschluss an den &stlichen Teil des Gebdudes aufge-
stellt. Der einseitig saugende, beidseitig gelagerte, Radialventilator ist aufgrund von

schalltechnischen Griinden separat eingehaust.

Das Saugzuggebldse dient zur Uberwindung der Druckverluste in den vorgeschalteten
Anlagenteilen sowie zur Erzeugung eines Unterdruckes im Verbrennungssystem. Durch
die Verdichtungsarbeit erwarmen sich die Abgase im Saugzuggebldase um 11 bis 18 °C

vor Ableitung der gereinigten Abgase lGber den Kamin.

Der Saugzug wird durch einen frequenzgeregelten Motor angetrieben. Bei Ausfall eines
Frequenzumrichters kann der Saugzug mit 80 % der Abgasdurchsatzmenge betrieben

werden, wodurch ein gesicherter Abfahrbetrieb maoglich ist.
I11.1.6.7.6 Sicherheitsauslass

Der Ausfall der Saugzuggebldse, spontane Druckanstiege in der Verbrennung, RohrreiBer
im Kessel, Blockaden des Rauchgasweges kénnen zu unkontrollierten Druckanstiegen in
der Nachbrennkammer oder am Ausgang des Abhitzekessels flihren. Zum Schutz vor un-
kontrollierter Verbrennung und vor gréBeren Schadensereignissen dient der Sicherheits-
auslass, der die Rauchgasabflihrung zum Schutz der Menschen im Notfall sichert.

Die Offnung des Sicherheitsauslass wird aus Anlagenschutzgriinden sicherheitsgerichtet

ausgelést, wenn:

e der Druck Nachbrennkammer p(NBK) >25mbar

> nach 10 sec. Offnen des Sicherheitsauslass

e der Druck nach Abhitzekessel p(AHK) >15mbar
> direktes Offnen des Sicherheitsauslass

Die Offnung erfolgt prozessgesteuert (iiber die UGS-Schrittketten), wenn:

e der Druck Nachbrennkammer p(NBK) >5mbar und <25mbar (ber 20 sec.

> Start der UGS, zeitverzégerte Offnung des Sicherheitsauslass

Der Sicherheitsauslass ist zwischen dem Ausgang des Abhitzekessels und Eintritt in den

Trockenelektrofilter angeordnet. Zur Abgasférderung wird ein Radialgebldase eingesetzt.
I11.1.6.7.7 Kamin

Der Kamin 54.K01 dient zur Ableitung der gereinigten und erwarmten Abgase. Er ist aus
beschichtetem Stahl mit einem Durchmesser von 2,2 m ausgefiihrt und 28 m hoch; der

KaminfuBB wird Uber einen Ablaufschacht entwassert.
I11.1.6.7.8 Schutzeinrichtungen

Fir den Bereich der Abgasreinigung bestehen zusammengefasst folgende Schutzeinrich-

tungen:
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3-stufige Abgaswasche (Venturi-, Radialstrom- und Flllkérperwascher)
e Rohgastemperaturmessung

e Differenzdruckiberwachung

e Flllstandsuberwachung und Durchflussmessung

e Temperaturiberwachung nach 1. Stufe

e Automatische Notbedlisung der 1. Stufe

e Redundante Ausfihrung von Umwalzpumpen

e Trockenlaufschutz fir die Waschwasserpumpen

e Abgasfeinreinigung mit Gewebefilter (,,Flugstromadsorber™)
e Differenzdruckliberwachung

e Trichterbeheizung/Dammung

¢ Redundante Temperaturiberwachung

e Fullstandsiberwachungen

e Weitgehend staubdichte Ausfiihrung von mechanischen Foérdereinrichtungen und

staubdichte Ausflihrung der pneumatischen Fordereinrichtungen
e Mdglichkeit der Inertisierung des Gewebefilters mit Stickstoff

e Erkennung von Leckagen in den Foérderleitungen durch Druckmessung im Zwischen-

raum der doppelwandigen Leitungen

II1.1.6.8 Reststoffbehandlung und -Lagerung fiir Schlacke, Kessel-
asche, Filterstaub und Restsorbalit (VA 2 und VA 3)

I11.1.6.8.1 Kesselasche

Der Abhitzekessel wird (ber eine mechanische Reinigungsvorrichtung abgereinigt. Die
Kesselreinigung wird in Abhangigkeit der Abgasaustrittstemperatur, d.h. je nach Ver-
schmutzungsgrad der Warmeaustauscherfldchen, Uber Zeittakt oder handisch gesteuert.
Die Schottwande sind elastisch an die verbindenden Rohrleitungen angeschlossen und
werden durch Hydraulikzylinder angehoben und durch die Auslésung eines Fallvorganges

wird ein Impuls zur Reinigung der Heizflachenbeldage erzeugt.

Die Anlage zur Entaschung besteht aus dem Trockenentascher 63.H01 und 63.H02, dem
Querfdorderer 63.H03, der Prallmihle 63.Z01, dem Steilférderer 63.H04 dem Aschesilo
63.B01 und der Big-Bag Absackvorrichtung. Die Big-Bag Absackvorrichtung besteht im
Wesentlichen aus Unterstitzungskonstruktion mit Sackaufhdangung und 4 eingebauten
Lastaufnahmemitteln zur Verwiegung, Befiilleinrichtung unter der vorhandenen Zellen-
radschleuse X01 und pneumatischer Absperrschieber mit mechanischer Sackklemme,

Verwiegung, Filter zur Filterung der Verdrangungsluft sowie ortlichem Bedienpult mit
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Wiegeelektronik und Relaissteuerung. die Abfillstation wird vor Ort von Hand bedient.
Die Verdrangungsluft wird tGber den Filter (FO2) und das Geblase V01 Gber Dach in die
Atmosphare gefihrt.

Die Uber Trockenentascher und Forderer in das Aschesilo und letztlich in der Absackvor-
richtung mit Kesselasche abgefillten Big-Bags werden auf den Flachen unterhalb der
Schlackesilos zwischengelagert und, wenn eine LKW-Ladung angesammelt ist, zur Unter-

tagedeponie/Bergversatz abtransportiert.
IT11.1.6.8.2 E-Filterstaub

Zu den Ausrlstungen der Filterstaublagerung gehoren die Filterstaubférderung, der Aus-
trag aus den Elektrofiltern, das Flugstaubsilo und die Verladung. Der Filterstaub wird mit
Hilfe von in den Trogbunkern eingebauten Trogkettenforderern aus dem Austrag des Tro-
ckenelektrofilters ausgetragen. Der Auslauf ist mit einer elektrischen Begleitheizung ver-
sehen. Oberhalb der Trogkettenforderer sind Auflockerungsdiisen in den Trogbunkern als
Austragshilfe installiert. Als Foérdereinrichtungen sind weiterhin Zellenradschleusen,
Sammeltrogkettenforderer und Steilforderer installiert. Jedem Elektrofilter ist ein Silo von
140 m3 mit Fudllstandsiiberwachung (Max./Min) und Temperaturtiberwachung (Max.) so-
wie einem Druckluftanschluss zur pneumatischen Auflockerung des Siloinhaltes zugeord-
net. Der Bunkeraufsatzfilter ist als Schlauchfilter ausgefiihrt und wird mit Druckluft

abgereinigt. Der zylindrische Teil des Silos wird elektrisch beheizt.

Der aus dem Elektrofilter der Verbrennungsanlage VA2 und VA3 anfallende Filterstaub
gelangt in die unter dem Elektrofilter angebrachten Trogbunker und wird kontinuierlich in
das Filterstaubsilo gefordert. Die periodische Entleerung des Silos erfolgt staubfrei mittels
Dosiervorrichtung lUber einen beweglichen Abfilllbalg in ein darunter befindliches Stra-
Ben-Silofahrzeug. Im Abfillbalg befindet sich eine Flillstandsmessung, durch die der La-
devorgang bei Erreichen des max. zul. Flllstandes des Silofahrzeuges beendet wird. Aus
den Férderorganen, dem Silo oder bei der Ubergabe von Filterstaub in das angeschlosse-
ne StraBen-Silofahrzeug aus diesem verdrangte Luft wird Gber das Siloaufsatzfilter in die
Atmosphare geleitet. Die Staubbeladung der Luft betragt nach dem Austritt aus dem Si-

loaufsatzfilter < 10 mg/ms3.
I11.1.6.8.3 Restsorbalit

Restsorbalit ist das Kalkhydrat-Aktivkohle-Trassmehl-Gemisch aus der Abgasfeinreini-
gung. Die Restsorbalitlagerung besteht im Wesentlichen aus Silo 53.B04 mit einem nutz-
baren Inhalt von 20 m3, Knollenbrecher 53.Z01 und Zellenradschleuse 53.X07. Das Silo
ist auf dem Dach am 6stlichen Rand des Gebaudes aufgestellt. Die Dachfléche ist durch
Aufkantung zu einer Wanne ausgebildet. Die Dachentwéasserung erfolgt Uber ein Fallrohr
zum Sammelschacht des Abgasreinigungs-Gebdudes. Das Silo ist in Stahl bzw. 1.4301

und gedammt ausgeflihrt. Der Restsorbalit-Vorlagebehalter ist mit einer Temperaturmes-
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sung und das Restsorbalitsilo ist im Konus und im Kopf mit jeweils einer Temperaturmes-
sung mit Warngrenzen bei 150 °C und Alarmschwellen bei 170 °C ausgestattet. Weiter-
hin ist das Restsorbalitsilo mit einer Uber-/Unterdrucksicherung, Fiillstandsiiberwachung
und eine Mdoglichkeit der Inertisierung ausgestattet. Die im Restsorbalitsilo bei event.
Uberdruck auftretende staubhaltige Luft wird Uber einen Filter (Reststaubgehalt

< 10 mg/m3) in die Atmosphare geleitet.

Das verbrauchte Restsorbalit wird vom Restsorbalitsilo 53.B04 (iber entsprechende
Dosierorgane und einer pneumatischen Férderstrecke dem Drehrohr wieder zugefihrt.

Im Drehrohr wird es verbrannt bzw. in die fllissige Schlacke eingebunden.

Die mechanischen Foérdereinrichtungen sind weitestgehend staubdicht, die pneumati-
schen Foérdereinrichtungen staubdicht ausgefiihrt. Um bei Demontagearbeiten freigesetz-
te Staube rasch zu entfernen, wird in diesen Bereichen ein entsprechender Industrie-

staubsauger bereitgehalten.

Das im Gewebefilter abgeschiedene Sorbalit wird durchschnittlich zu 90 % rezirkuliert
und zu 10 % ausgeschleust. Der Restsorbalitaustrag aus dem Gewebefilter erfolgt Uber
Zellenradschleuse und Knollenbrecher in den Vorlagebehdlter. Das ausgeschleuste
Sorbalit wird Uber das Restsorbalitsiio dem Drehrohrofen pneumatisch zugefiihrt. Bei
Uberschreiten einer Grenztemperatur (Warngrenzen bei 150 °C und Alarmschwellen bei

170 °C) kann das Restadsorbenssilo manuell mit Inertgas geflutet werden.

II1.1.6.8.4 Schlacke

Die Anlage zur Entschlackung besteht im Wesentlichen aus dem Nassentschlacker
62.HO01, dem Trockenentschlacker 62.H02, und den verschiedenen Fdrdereinrichtungen.

Der Nassentschlacker ist unterhalb der Nachbrennkammer angeordnet.

Der Hauptanteil an Schlacke fallt mit ca. 800 °C in die Entschlacker unterhalb der Nach-
brennkammer und wird von dem darin befindlichen Wasser auf ca. 80 - 100°C abge-

klhlt. Von dort wird die Schlacke Uber das Férderband in Mulden ausgetragen.

Westlich des Aufstellungsbereiches dieser Mulden befindet sich eine (iberdachte Fldche,

welche der Zwischenlagerung von geflllten Big-Bag aus der Entaschung dienen.

Unterhalb des Strahlungsteiles und des 2. Zuges des Abhitzekessels wird mittels eines
Trockenentschlackers die im Abhitzekessel anfallende Schlacke/Asche abgezogen und
dem Querférderer, der die Funktion eines Nassentschlackers Ubernimmt, zugefiihrt. Im
Querforderer erfolgt eine Abkihlung der Schlacke durch die Zuflihrung von Kihlwasser.

Uber den Querférderer wird die Schlacke ebenfalls den Mulden zugefiihrt.

Uber die Messung des Fillstandes in den Entschlackern wird der Zulauf des frischen

Kihlwassers geregelt.
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Schlackesortieranlage 021

Ziel der Schlackesortierung ist es, Teile mit gréBerem Durchmesser und Stérstoffe auszu-
sondern, die Metalle zur Verwertung abzuscheiden und die Schlacke vor dem Transport

zur Sonderabfalldeponie weitgehend zu entwassern.

Sie ist als im Grundriss L-férmiges Bauwerk sidlich der Verbrennungslinie VA 3 zwischen
den Gebauden Nr. N 20 (Abstellflache fiir Druckgasbehaltnisse) und N 21 (Gebaudealtbe-
stand, als Archiv genutzt) errichtet. Der sidliche Gebaudefliigel dient als Zwischenlager
fur die Rohschlacke, im nordlichen Gebaudeflligel sind die maschinentechnischen Einrich-

tungen und die Verladebereiche untergebracht.

Das Zwischenlager (Lagervolumen ca. 450 m3, entsprechend einer Schlackemenge von
ca. 400 bis 450 t) wird Uber vier Abkippstellen beschickt. Die Kanten der Abkippstellen
sind gegenlber der Gebdaudeachse um 45 © gedreht, um eine Anfahrt der anliefernden
Muldenkipper ohne gréBere Rangierbewegungen zu gewahrleisten. Die Abkippstellen sind
durch hoher liegende Schwellen gegen das unbeabsichtigte Hineinfahren der
Muldenkipper in den Lagerbereich gesichert. Der Zwischenlagerbereich ist gegenliber
dem umgebenden Gelande um 80 cm abgesenkt, um eine erhéhte Abkippstelle fir die
Anlieferung zu erreichen und das aus der Rohschlacke austretende Restwasser in diesem

Bereich sicher aufzufangen.

Das zur Sortierung eingesetzte Trommelsieb ist einschl. der Austragsbénder und der Bo-
xen fir die Zwischenlagerung der aussortierten Storstoffe und Metalle im ndérdlichen Ge-
baudefligel aufgestellt. Das Trommelsieb wird elektrisch angetrieben und steht erhéht
auf einer U-férmig ausgebildeten Stahlbetonmauer, welche einen Raum bildet flr die
Siebfraktion. In Achse vor dem Trommelsieb ist ein Vibrationsférderer mit Aufgabetrich-
ter angeordnet. Das Volumen des Aufgabetrichters betragt ca. 6,0 m3, der Siebtrommel-
durchmesser betragt ca. 1.800 mm, die Lange ca. 3.200 mm, die Maschenweite des Sie-

bes betragt 40 mm. Der mdégliche Durchsatz der Siebmaschine betragt ca. 30 - 50 m3/h.

Nordlich an dem Gebaude der Schlackesortieranlage befindet sich der Verladebereich fir
die sortierte Schlackefraktion. Hier befindet sich die Aufstellflache fir die Sattelauflieger-
LKW wadhrend der Beflllung mit der zu deponierenden Feinkorn-Schlacke. Weiterhin ist
hier auch der Aufstellbereich fir das Fahrzeug zur Aufnahme der aussortierten Metallfas-

Ser.

Die Betonbodenplatte im Zwischenlager und Sortierbereich erhalt ein Gefalle von 1,5 %
in Richtung einer teilweise offenen, teilweise abgedeckten Rinne zur Abfiihrung des aus-
tretenden Schlackewassers in einen Pumpensumpf. Die gesamte Anlage einschl. des
nordlichen Verladebereiches ist Uberdacht und dreiseitig geschlossen mittels Stahlkon-
struktion und Trapezblechabdeckung. Die an das bestehende Gebdude angrenzenden

Wande werden als Brandschutzwand bis zur Unterkante Dachkonstruktion in Beton aus-
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gefuhrt. Die lichte Hb6he innerhalb des uUberdachten Bereiches betragt mindestens
6,50 m.

Die Rohschlacke wird in der Schlackesortieranlage zunachst zwischengelagert (hierbei
kann auch das ggf. vorhandene Restwasser aus der Schlacke ablaufen und separat ent-
sorgt werden) und anschlieBend mittels einer Siebmaschine mit Magnetabscheider von

Grobstoffen und Metallen befreit.
Die Sortierung der Rohschlacke erfolgt in folgenden Schritten:

e Mittels Radlader wird die Rohschlacke einer separaten Maschine zugefiihrt, welche der
Abscheidung von Stoérstoffen und Fdassern > 400 mm dient. Diese besteht aus zwei
parallel laufenden, geschlossenen Metalltrommeln deren Achsen so versetzt sind,
dass ein Abstand von 400 mm zwischen den Trommeln entsteht. Der Radlader gibt
die Schlacke zwischen den Trommel auf, die Anteile < 400 mm fallen zu Boden, die
Fasser bleiben auf den Trommeln liegen und werden durch die Drehbewegung zur
Seite ausgetragen und fallen in eine Box. Der Inhalt der Box wird bei Bedarf mittels

Radlader auf einen LkW verladen.

e Die Anteile der Schlacke < 400 mm aus der Schlacke werden dann mit dem Radlader

in den Aufgabetrichter des Vibrationsférderers aufgegeben.

e Der Vibrationsforderer transportiert die Schlacke in das seitlich angrenzende Trom-
melsieb. Die Feinanteile < 40 mm fallen zu Boden und werden in einem Bereich vor
dem Trommelsieb zwischengelagert. Die Grobfraktion (< 400 mm und > 40 mm), be-
stehend aus ggf. vorhandenen unverbrannten Anteilen und Eisenschrott, wird mit ei-

nem Foérderband ausgetragen.

e Abscheidung von Eisenschrott aus der Grobfraktion (ber Magnetabscheider, Abwurf
des Eisenschrotts in eine aus Betonsteinen gebildeten Box, Abwurf der Restfraktion
auf ein Zwischenband, welches noch Steine abtrennt. Die Steine werden mittels For-
derband der Schlacke-Feinfraktion zugefiihrt, der Rest wird in eine aus Betonsteinen

gebildeten Box abgeworfen.
e Beladen der Sattelauflieger mit der Feinfraktion aus der Schlacke.

e Die beiden Boxen fiir den Metallschrott und die Grobfraktion aus ggf. unverbrannten
Anteilen befinden sich aus der Ostseite des Gebaudes. Dort werden auch die Lkw mit-

tels Radlader beladen.

Die auf der Zwei-Trommel-Siebmaschine aussortierten Fasser und der abgeschiedene
Eisenschrott werden der externen Verwertung zugefiihrt. Die vom Eisenschrott befreite
Grobfraktion wird Gber den Annahmebunker zuriick in die Verbrennungsanlage gegeben.
Die Feinfraktion zusammen mit den aussortierten Steinen wird mit Sattelaufliegern zur

Sonderabfalldeponie oder geeigneten Verwertungsanlagen transportiert.
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I11.1.6.9 Nebenanlagen

IT11.1.6.9.1 Ammoniakwasserlager

Fir die Entstickungsanlagen der VA2/VA3 besteht ein zentrales Lager fir Ammoniakwas-
ser. Es ist gemaB den geltenden Regeln und Vorschriften (ehemals TRD 451 Anlage 1 und
ehemals TRD 452 Anlage 1) ausgefiihrt. Das Lager befindet sich im Bereich nordéstlich
des Energiegebdudes im Freien. Der Lagerbehéalter mit 50 m?, ist aus 1.4541 gefertigt

und isoliert.

Die Ubernahmepumpen 24961.P01/P02 speisen die zentrale Werksringleitung (Werkstoff
1.4571, Druckstufe PN 10) und sind als dichtungslose mehrstufige Seitenkanalpumpen
ausgeflihrt; die Beflllpumpe 24961.P03 als dichtungslose Pumpe ausgeflihrt. GemaB
TRD 452 Pkt. 5.2.4 ist die Ringleitung auf der Rohrbriicke so verlegt, dass eine Gefahr-

dung durch aufprallende Fahrzeuge oder durch Montagegerate ausgeschlossen ist.

Die Befiullung des Lagertanks des fiir die SNCR-Anlage benétigten Ammoniakwassers er-
folgt gasgependelt aus dem Anlieferfahrzeug Uber die Beflllpumpe. Wahrend des
Beflllvorganges ist standig Betriebspersonal vor Ort. Der Lagerbehalter wird im Normal-
betrieb Uber ein niveaulberwachtes AbsorptionsgefaB mit einem Nettovolumen von

500 I, das mit Wasser gefillt ist, entliftet.

Uber die Pumpen 24961.P01/P02 (1x Reserve) wird das Ammoniakwasser aus dem La-
gertank in eine Ringleitung, welche die einzelnen Verbrennungsanlagen versorgt, ge-
pumpt. In der Ricklaufleitung ist eine mechanische Druckhaltung auf 7 bis 10 bar (ver-
fahrensabhangig) vorgesehen, um den Druck in der Ringleitung konstant zu halten. Der
Druck in der Ringleitung wird weiterhin tUberwacht und bei Unterschreiten eines Mindest-

druckes erfolgt ein Alarm in der Warte und gleichzeitig schaltet die zweite Pumpe ein.

Um Ammoniak-Ausgasungen aufgrund zu hoher Temperaturen im Leitungssystem zu
vermeiden, wird ein Teilstrom von ca. 1 m3 nach den Pumpen abgezweigt und direkt
wieder Uber einen mit Brauchwasser betriebenen Kihler, der im Hauptricklauf der Ring-
leitung eingebaut ist, wieder dem Tank zugefiihrt. Die Temperatur des Ricklaufes aus
der Ringleitung wird Giberwacht und bei Uberschreiten eines Max-Grenzwertes von 32 °C

wird der Ricklauf ebenfalls Gber den Kihler gefiihrt.
IT11.1.6.9.2 Chemikalien fir die Abgasreinigung

Die Anlieferung der Chemikalien fir die Abgaswasche erfolgt in TKW. Die Dosierung von
NaOH erfolgt (iber die Dosierpumpen 51.P20, P21, Der NaOH-Behéilter ist mit Uberfiillsi-
cherungen ausgestattet. Die Dosierung von Na,S,0; erfolgt Uber die Dosierpumpen
51.P08, P09 Der Na,S,03-Behalter ist mit Uberfiillsicherungen ausgestattet.

Das flir die Abgaswasche bendétigte Neutralisationsmittel Natronlauge und bei Bedarf

Natriumthiosulfat wird jeweils in einem 35 m® groBen Behélter vorgehalten und Uber re-
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dundante Dosierpumpen der Abgaswasche zugefiihrt. Die Natronlauge wird pH-geregelt,
die Natriumthiosulfatlosung per Sollwertmengenvorgabe in den Waschwasserkreislauf

saugseitig der Waschwasserumlaufpumpen des 3. Waschers gefihrt.

Das fiir die Einstellung des Redoxpotentials benétigte Wasserstoffperoxid in den jeweiligen
sauren Pumpensiimpfen (51.B01) erfolgt (ber Druckluftmembranpumpen aus 1m3-IBC.
Diese IBC werden in der jeweiligen RGR, auf Om auf separaten Auffangwannen bereitge-
stellt.

Zur Reduzierung von Ammonium im  sauren Waschwasser wird mittels
Druckluftmembranpumpen aus 1m3-IBC Natriumnitrit in den Flockungsbehélter
(24352.B01) der VA -3 zudosiert. Der IBC wird in der RGR, auf Om auf separater Auffang-

wanne bereitgestellt

Die Adsorbensversorgung besteht im Wesentlichen aus dem Sorbalitsilo 53.B01, der Zel-
lenradschleuse 53.X05, dem Vorlagebehalter 52.B02 und der Dosierschnecke 53.X06. Das
Sorbalitsilo 53.B01 hat einen Nutzinhalt von 35 m® und ist in Stahl ausgefiihrt. Es verfiigt
Uber redundante Temperaturiberwachung, Unter- und Uberdrucksicherung,

Fullstandsiberwachung und die Moéglichkeit der Inertisierung.

Die Anlieferung des Sorbalit erfolgt Giber TKW. Das Sorbalit wird Uber eine Zellenradschleu-
se dem Vorlagebehalter zugefiihrt und von dort mittels Dosierschnecke und Blasschuh in

das Abgas geférdert.
I11.1.6.9.3 Energiegebaude P25

Das Energiegebdude schlieBt sich 6stlich an die Verbrennungsanlage an. Es ist als Stahlbe-
tonskelettbau mit teilweise vorgehangten Stahlbetonplatten mit Kerndémmung, Betonbo-
denplatte und Stahlbeton-Walmdach ausgefiihrt. Die Geschossdecken werden als Stahlbe-
ton-Halbfertigteilplatten mit Ortbeton hergestellt. Der Turbinentisch ist in Ortbetonbauwei-
se ausgefiihrt. Die Dachdecke mit ihren Uberziigen zur Aufnahme der Luftkondensatoren
ist ebenfalls in Halbfertigteilen mit Ortbeton hergestellt. Die Treppenhausdachdecke hat
den gleichen Aufbau. Es besteht eine umlaufende Attika. Die Dacher Gber den Treppenhau-

sern haben Lichtkuppeln mit Rauchabzugsfunktion.

Die Treppenldufe sind Fertigteile aus Stahlbeton, die Podeste aus Ortbeton. Die betonierten
Treppen haben Tritt- und Setzstufen aus Betonwerkstein, die Stahltreppen Gitterroststu-
fen. Als Innentiren werden doppelwandige Blechtiren der Feuerwiderstandsklasse F 30
bzw. F 90 verwendet. Brandschutzglas und Brandschutztiiren werden gemaB DIN 4102
ausgefthrt. Die Trennwande sind zum groéBten Teil aus Kalksandsteinmauerwerk erstellt;

leichte Trennwande aus Metallstdnderwand mit Spanplatten verkleidet.
Das Energiegebdude dient zur Aufnahme folgender Anlagenteile:
e Turbogeneratorgruppen

e Reduzierstationen
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e Kondensatbehalter und Kondensatpumpen

e Speisewasseraufbereitung

e Dampfumformer fir interne Beheizungen

e Kiihlwasserkreislaufpumpen

e Liftungsanlagen

e Transformatorenstationen und Notstromdiesel

e Niederspannungshauptverteilungen und 20 kV-Schaltanlage
e Prozessautomatisierungssysteme und Frequenzumrichter

Auf dem Dach des Energiegebaudes stehen die Luftklihler fir die Abdampfkondensation
und die Kihlwasserrickkihlung fir Haupt- und Nebenkreislaufe. Die Kihlwasser-
Kreislaufsysteme bestehen jeweils aus einem luftgeklihlten Wasserrtckkihler (Druckkiih-
ler), einem Kihlwassersammelbehalter/Druckhaltesystem, einer Pumpstation, Rohrlei-

tungen und Armaturen zur kompletten Verrohrung der Kiihlkreislaufe.

Weiter sind im Energiegebdude Buros, Sozialrdume und die Zentrale Leitwarte unterge-
bracht.

I11.1.6.9.4 Heizdlversorgung

Die Heizélversorgung der Verbrennungsanlage wird (iber einen 100 m* groBen Heizéltank
sichergestellt. Der Heizdltank befindet sich unterirdisch auf der Sidseite der Verbren-
nungsanlage. Der doppelwandige Tank ist mit einer bauartzugelassenen
Leckliberwachung ausgerlistet. Zur Heizdlbeférderung sind zwei Pumpen (eine redun-
dant) mit einem Volumenstrom von 8 m3/h vorgesehen. Der Behalter ist mit einer Uber-
fullsicherung (bauartzugelassen flir entziindbare, wassergefdhrdende Flissigkeiten) aus-

geristet. Unter der Beflllstation ist eine Auffangwanne als Tropfenfang.

Die Anlieferung des Heizdls erfolgt iber Tankwagen. Das Heizdl wird Gber zwei Pumpen
(eine redundant) mit zwei vorgeschalteten Filtern (einer redundant) in die Ringleitung ein-
gespeist. Die Heiz6labnehmer sind an diese Ringleitung angeschlossen. Das Heizél wird bei
einem Druck von 3 bar und Umgebungstemperatur zur Verfligung gestellt. Neben den
Brennern in DRO und NBK sind der Notstromdiesel VA2/3 (MTU), der Notstromdiesel VA1

(Deuz), der Hilfsheizkessel und die Sonderchargenstationen weitere Abnehmer.
IT11.1.6.9.5 Zlindgasversorgung

Als Zindgas wird Erdgas verwendet und nach Druckreduzierung durch einen Druckregler
mit integriertem SBV von 500 mbar auf 150 mbar (15. PC464) von der Ziindgasstation auf

die Ziindbrenner der Stirnwandbrenner und Nachbrennkammerbrenner verteilt.

Die Zindgasversorgung mit Erdgas erfolgt von der Gasstation der Gaswerke Ingolstadt am

Sidgelénde.
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Die erdverlegte Zuleitung fihrt zum Energiegebdude auf die Rohrbriicke +10,5 m quer zur
Verbrennungslinie, an der RGR vorbei, vor dem AHK und fallt auf die + 4,0 m Ebene. An
dem AHK vorbei verlauft die Rohrleitung bis zur Brandschutzwand der Ofenhalle, durch-

bricht diese und kommt hier zur Ziindgasstation.

II1.1.7. Abluftsysteme

Die Anlage verfugt Uber vier separate Abluftsysteme, mittels derer Teilanlagen auBerhalb
der eigentlichen Verbrennungsanlage (wie Bunker, Tanklager, Shredder) aus Griinden
des Explosionsschutzes oder zur Vermeidung von Emissionen abgesaugt werden.
(1) Abluftsystem fiir nicht explosionsfahige Abluft, Auslegungsvolumenstrom
9000 Nm3/h (sog. 9.000er NichtEx-Abluft)
(2) Abluftsystem flir explosionsfahige Abluft, Auslegungsvolumenstrom 2.500 Nm3/h
(sog. 2.500er Ex-Abluft)
(3) Abluftsystem flir explosionsfahige Abluft, Auslegungsvolumenstrom 4.000 Nm3/h
(sog. 4.000er Ex-Abluft)
(4) Abluftsystem flir explosionsfdhige Abluft, Auslegungsvolumenstrom 4.000 Nm3/h
(Behélterreinigung)

II1.1.7.1 Nicht-Ex-Abluft 9.000

An die 9.000er Nicht-Ex-Abluft sind die Annahmestation Ost des Tanklagers mit Siebma-
schinenraum, verschiedene Gruben und SUmpfe der Tanklager, Teilbereiche des
Inertisierten Gebindeshredders, der nicht inertisierte sog. Bunkershredder, zwei Warme-
kammern, die zwei Absaugstationen im Bereich der Fassbehandlungsanlage sowie die
Absaugstellen der Konditionieranlage (Umfillraum) angeschlossen.

Die NichtEx-Abluft wird als ein Anteil der Primériuft (der restliche Bedarf an Primé&rluft
wird als Frischluft iber Dach angesaugt) als Verbrennungsluft den Brennern im Drehrohr
bzw. Nachbrennkammer eingespeist.

Der Radialventilator V 01 ist auf einen Durchsatz von 9.000 m3/h ausgelegt. Weiterhin
besteht noch die alternative Abflihrung der Abluft aus dem Bereich der Zerkleinerungsan-
lage am Bunker Nord Uber einen A-Kohlefilter mit separatem Ventilator (3.000 m3/h).
Der Aktivkohlefilter ist als zylindrischer Behalter (Volumen: 2,5 m3) aus St37-2 ausge-
fuhrt. Der Filter ist mit ca. 2 m3 Aktivkohle (gekdrnt) gefullt.

Kern des Schutzkonzepts dieses Abluftsystems ist die sichere Unterschreitung der unte-

ren Explosionsgrenze der abgesaugten Gase und Dampfe an jeder einzelnen Absaugstelle
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durch Einhaltung von Mindestluftmengen und sonstigen freisetzungsrelevanten GrdéBen
(wie Temperatur, Freisetzungsflachen etc.).

Zwischen der Abluftsammelleitung am Bunkershredder und dem Staubfilter ist eine
Brandschutzklappe installiert, die bei Brandalarm automatisch schlieBt. Der Staubfilter ist
als Stahlblechgehduse ausgefiihrt, in das Filtertaschen eingehdngt sind, die differenz-
druckgesteuert pneumatisch abgereinigt werden. Der abgeschiedene Staub fallt in einen

gasdicht mit dem Gehduse verbundenen Einwegkunststoffbehalter.

I11.1.7.2 Ex-Abluft 2.500

Die 2.500er (2.500 m3 Volumenstrom) Ex-Abluft dient im Wesentlichen der Sammlung
der Pendelgase aus den Behaltern der Tanklager fir flissige Abfélle, der Abluft aus der
,Ubernahmestation West" der Tanklager I, II und IV, der Abluft aus Teilbereichen des
inertisierten Gebindeshredders, der Abluft bei der Restentleerung der Tanks an den
Tankwagen/Saugwagenanschliissen sowie der Abluft aus der Vakuumstation zur manuel-
len Entleerung von Gebinden mit fllissigen Abfdllen in die Behalter der Tanklager.

Die 2.500er Ex-Abluft wird wahlweise in die Nachbrennkammer einer der beiden Ver-
brennungslinien eingespeist. Kern des Schutzkonzepts dieses Abluftsystems, welches
vorbeugend als Zone 0 nach Ex-RL eingestuft ist, ist die dreifache Absicherung des Sys-
tems gegen Rlckziindungen aus der Verbrennungsanlage mittels statischer und dynami-

scher Flammensperren.

II1.1.7.3 Ex-Abluft 4.000

Die 4.000er (4.000 m3 Volumenstrom) Ex-Abluft sammelt im Wesentlichen die Ablifte
aus den Bunkerrandabsaugungen der Bunker BO8 und B09 sowie die Stréme, die in den
Arbeitsbehaltern und Sonderchargenstationen entweder als Punkt- oder Sumpfabsaugun-
gen oder bei Entspannungsvorgdngen bzw. als Pendelgase anfallen. Die 4.000er Ex-
Abluft wird wahlweise in die Stirnwand einer der beiden Drehrohréfen eingespeist.

Das Schutzkonzept dieses Abluftsystems entspricht dem der 2.500er Ex-Abluft.

II1.1.7.4 Ex-Abluft 4.000 (Behilterreinigung)

Der Umbau der Saugwagenwaschanlage (P16) zur Reinigungsanlage fir IBC und Tank-
container erforderte eine neue Ablufterfassung und -behandlung. Da die bestehenden
Abluftsysteme flir explosionsfdhige Abliifte in ihrer Kapazitdt ausgereizt waren, wurde ein

neues Abluftsystem aufgebaut. Die Abluft der Behélterreinigungsanlage wird wahlweise
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einem der beiden Drehrohre der Verbrennungsanlage zugefiihrt. Der Volumenstrom be-
tréagt 4.000 m3/h und wird dber einen, in der CPB, aufgestellten Ventilator erzeugt. Die
Abluft ist explosionsschutztechnisch durch Detonations- und Deflagrationsrohrsicherun-

gen vom Drehrohrofen entkoppelt.

II1.1.8. Abgaswaschwasser-Behandlungsanlage (AGWW)

Das aus der Verbrennungsanlage zur Behandlung ausgeschleuste Abgaswaschwasser
wird zundchst mit Kalkhydrat vorneutralisiert. In der Hauptneutra erfolgt die Neutralisati-
on mit Kalkmilch und die Schwermetallféllung mit Natriumhydrogensulfidldsung, durch
Dosierung von FeCls-Lésung in den Koagulationsbehalter wird Gberschiissiges Sulfid eli-
miniert. AnschlieBend werden die Stoffe unter Zugabe von Polyelektrolytlésung ausge-
flockt. Im Eindicker wird der aus Schwermetallsulfiden, Gips und CaF, bestehende
Schlamm gesammelt und anschlieBend Uber zwei Kammerfilterpressen entwassert. Der
Filterkuchen wird in die Bunker abgeworfen. Nach Bedarf wird der Filterkuchen aus den
Bunkern ausgetragen und mit Containerfahrzeugen zur Deponierung abtransportiert. Das
Filtrat aus den Kammerfilterpressen wird zusammen mit dem Klarwasser aus dem

Eindicker der Nachbehandlung zugefiihrt.

Die Nachbehandlung des Abwassers besteht zur pH-Wert-Regulierung aus einer Neutrali-
sation mit Natronlauge bzw. Salzsaure und einer anschlieBenden Filtration mit einem
Bandfilter. Das Filtrat gelangt in Tagesausgleichsbehalter und bei Einhaltung der Grenz-

werte von dort in den Vorfluter.

II1.1.9. Waschplatz fiir Mulden

Der Muldenwaschplatz befindet sich an der Sidseite der Kfz-Halle. Die gesamte Boden-
flache, Rickwand und die Westseite sind mit Blechplatten CKW-sicher ausgekleidet. Das
anfallende Waschwasser wird in einem CKW-sicheren abflusslosen Schacht gesammelt.

Der Schacht wird regelmaBig abgesaugt und der Inhalt im Betrieb entsorgt.

III.1.10. Behdlterreinigungsanlage

Die Saugwagenwaschanlage wurde zu einer Reinigungsanlage fiir Behélter (restentleerte
IBC und Tankcontainer) umgertistet. An zwei Arbeitsplétzen werden die Behé&lter manuell
innen und auBen mit Wasser gereinigt. Das bei der Innenreinigung anfallende Spilwasser
wird mit Hilfe zweier Vakuumsauganlagen (zwei Vakuumfdsser mit je 1 m3 Volumen) ab-
gesaugt. Der Inhalt der beiden Vakuumfésser wird dann manuell in IBC abgelassen, de-
ren Inhalt dann wiederum (iber die Entleerstationen der Fassbehandlungsanlage dem
Tanklager zugefihrt wird. Das bei der AuBenreinigung der Behélter anfallende Splilwas-

ser lauft in zwei abflusslose Schédchte, die mittels Saugwagen entleert und der Inhalt

Kap. lll.1 Stand: April 2018



Betriebsbereich: GSB Ebenhausen Kapitel 111.1 Seite 69 von 79

dann nach entsprechender Freigabe durch das Labor der CPB oder dem Tanklager zuge-

fiihrt werden.

Die in der Behélterreinigungsanlage anfallenden Abllifte (die Arbeitspldtze sind mit Ab-
saughauben versehen, die bei der Innenreinigung anfallenden Abliifte werden durch ei-
nen in den Behdélter eingefiihrten Schlauch erfasst, die bei der Vakuumerzeugung in den
beiden Vakuumféssern erzeugte Abluft wird ebenfalls erfasst) werden erfasst und lber
eine feste Rohrleitung der Verbrennungsanlage (wahlweise in eines der beiden Drehroh-

re) mittels eines in der Halle der CPB aufgestellten Ventilators zugefiihrt.

II1.1.11. Chemisch-Physikalisch-Biologische Behandlungsanlage (CPB)
III.1.11.1 Abwasserreinigungsanlage

I11.1.11.1.1 Vorbehandlungsbecken C10/11, Behandlungskammern

und Dekanter

Die Behandlung organischer Abwasser und Schlamme erfolgt in 2 identischen Behand-
lungslinien I und II, die aus je 3 (I/1, II/1; 1/2, 11/2; 1/3, 1I/3) 100 m3 fassenden Becken
(Kammern) bestehen. Dabei ist die Linie I fiir die Verwertung von Ol-Wasser-Gemischen

vorgesehen.

Fir die Vorbehandlung (Emulsionsspaltung, Nitritentgiftung mittels Amidosulfonsdure,
Chromatentgiftung mittels Beizsdure, LHKW-Behandlung mittels Aktivkohle) von belaste-

ten Abwassern und Schldmmen dienen die je 25 m3 fassenden Becken C10/11.

Grobstoffhaltige Abfélle werden Uber einen Rollsieb vom Grobstoff befreit und gelangen

in die Kammern I/1 oder II/1 bzw. die 0.g. Vorbehandlungsbecken.

In den Kammern I/1 bzw. II/1 erfolgt die pH-Wert-Anhebung auf 10,0 mittels Kalkmilch
dadurch eine Schwermetallfallung fiir Metalle, die als Hydroxide ausfallbar sind. Kalkhyd-
rat, Ca(OH),, wird in einem dafir vorgesehenen Silo innerhalb der ARA-Halle gelagert;

bei Bedarf wird in der darunter liegenden Ansetzstation die Kalkmilch angesetzt.

Der resultierende Schlamm wird Uber einen Dekanter entwéssert (50 — 60 % Trocken-
substanz) und der Verbrennungsanlage bzw. der Drittentsorgung zugeflihrt. Das Filtrat
wird zur Abtrennung der Olphase in die Kammer I/2 geleitet. Die Olphase gelangt zur
thermischen Behandlung in die VA, wahrend die Wasserphase in den Kammern I/3 bzw.
II/3 nach Bedarf verschiedenen Nachbehandlungsschritten (nochmalige Emulsionsspal-
tung, Schwermetallféllung mit sulfidischen Fallungsreagenzien, Phenolbehandlung mit

Kaliumpermanganat, Zugabe von Flockungshilfsmitteln) unterzogen wird.

Nach Laborfreigabe wird das behandelte Abwasser (Klarwasserphase) zum Abbau der

organischen Inhaltsstoffe liber 3 in der ARA-Halle befindliche Endkontrollbehalter in die
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Biologie gepumpt, der bei der Nachbehandlung entstehende Schlamm wird Uber o.g.

Dekanter gefihrt.
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I11.1.11.1.2 Becken C1 bis C11, Anfahrflachen und Behalter in der Halle

Die Anfahrflachen der Annahmebecken C1 bis C11 sind in Beton ausgefiihrt, welcher mit
saurefesten Fliesen versehen ist. Die Anfahrflachen haben jeweils ein Gefalle zu den an-
grenzenden Becken (Volumen jeweils 30 m?®). Die Becken wiederum sind aus Beton mit
einer zugelassenen Beschichtung und zusatzlicher saurefester Verfliesung versehen. In-
nerhalb der Halle, die an die Becken grenzt, stehen die Lagerbehalter aus HDPE. Die Be-

halter wiederum stehen in einer Betonauffangwanne mit saurefester Verfliesung.

Die Vorflachen der Annahmebecken C1 bis C4 der CPB werden zur Lagerung von Behdél-
tern mit fliissigen, nicht entziindbaren Abféllen (insgesamt max. 48 t) zur Ubernahme

und Behandlung in der CPB genutzt.

Auf den Vorflachen der Annahmebecken C6, C8 und C9 werden Behalter mit flissigen,
nicht entziindbaren Abféllen (insgesamt max. 36 t) zur Ubernahme und Behandlung in

der CPB gelagert.

Das Annahmebecken C5 wird zur Ubernahme von Abfallsduren, wie z.B. Beizsdure
(Zink(II)- und Eisen(III)-chloridhaltige Abfallsaure), Abfall-Eisen(III)-chlorid und saurem
Rauchgaswaschwasser genutzt. In der ARA-Halle stehen 3 Tanks a 28 m3, die mit den
vorgenannten Verwertungsabfdllen oder Mischungen aus diesen beflillt werden. Diese

Mischungen werden als Behandlungschemikalien zur Emulsionsspaltung genutzt.

Wéhrend der Wintermonate wird die nérdliche Auffangwanne innerhalb der Halle genutzt,
um dort Behéltnisse mit einem Volumen bis zu 1000 | einzulagern, wenn dessen Inhalte
gefroren sind. Die Behéltnisse beinhalten urspriinglich fllissige, auch entziindbare, Abfal-
le. Die Behéltnisse (max. 30 Stlick) verbleiben in der Halle bis zum Auftauen des Inhaltes
und werden anschlieBend der Entsorgung (z.B. in der Fassbehandlungsanlage, dort kann

dann der Inhalt entleert werden) zugefiihrt.

In die Becken C6 - C8 werden Deponiesickerwasser und Abwasser aus abflusslosen
Schachten des Betriebsgeldndes Ebenhausen Gbernommen, welche keiner Schlammab-
trennung bedirfen und somit direkt Gber eine Rohrleitung in die Kammern I/3 bzw. II/3

Uberfihrt und dort der Nachbehandlung unterzogen werden.
Das Annahmebecken C9 dient der pH-Wert-Einstellung von Verdlsermaterial, welches
von hier ins Tanklager und spater der Verbrennung zugefthrt wird.

Die Tanks in der Halle stehen in einer Betonauffangwanne mit sdure- und laugefester
Verfliesung und zusétzlicher Entwésserung in das Ubernahmebecken C6. Weiter stehen in
der Wanne noch die 3 Endkontrollbehélter. Das Kalkhydratsilo mit Kalkmilchansetzstation

steht in einer separaten Wanne.
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I11.1.11.1.3 Abluftreinigung

Aus den Kammern I/1 - I/3 sowie II/1 - 1II/3 und den Becken C1 - C11 wird die abge-
saugte Abluft zusammen mit der Verdrangungsluft vom Beflllen der in der Halle befindli-

chen Tanks einer 3-stufigen Abluftreinigung zugefihrt. Diese erfolgt in 3 Schritten:
o 1. Aktivkohlefilter
o 2. saurer Abluftwascher (Schwefelsaure)
o 3. alkalischer Abluftwascher (Natronlauge)

Der Abluftventilator hat eine Saugleistung von 3000 m3/h.

III.1.11.2 Biologische Reinigungsanlage P12

Die biologische Reinigungsanlage nimmt die Abwéasser aus der Abwasserreinigungsanla-
ge, das auf befestigtem Boden und Uber die Kanalisation gefasste Niederschlagswasser

und das Sanitdarabwasser auf.

Das Regenwasser wird in einem Regenrickhaltetank (RRT, 600 m3) und das Sanitarab-

wasser im Sanitarabwassertank (SAT, 100 m3) gesammelt.

Das Abwasser aus der Abwasserreinigungsanlage gelangt in einen der beiden 600 m3
fassenden Ausgleichstank (AT1 oder AT2). Hier wird durch das Zumischen von Regen-
und Sanitdrabwasser das erforderliche MenuU fiur die biologische Behandlung zusammen-
gestellt. Nach Freigabe durch das Labor wird das Wasser aus einem der beiden AT dem
600 m3 fassenden Belebungstank (BT) zugefihrt, in dem die Mineralisierung der organi-

schen Inhaltsstoffe zu CO, und H,O erfolgt.

Im Nachklarbecken erfolgt die Abtrennung von gereinigtem Abwasser, das zur kommuna-
len Klaranlage nach Manching abgeleitet wird. Der Schlamm wird zum Teil als Belebungs-
schlamm in den Belebungstank zuriickgepumpt und teilweise als Uberschussschlamm in
die Kammern I/1 bzw. II/2 der Abwasserreinigungsanlage gepumpt und gelangt nach

Dekanterentwasserung zur Entsorgung in die Verbrennungsanlage.

IIT.1.12. Fuhrpark

Die GSB besitzt eine Vielzahl von Fahrzeugen wie Saugwagen, Fahrzeuge zur Aufnahme
von Mulden, Fahrzeug zum Transport von Sattelaufliegern, Materialumschlagsmaschine,
diverse Gabelstapler etc., die zum Transport von Gebinden mit teilweise relevantem
Stoffinhalt genutzt werden. Die wiederkehrenden Prifungen sind in der entsprechenden

Liste aufgefihrt und werden von der verantwortlichen Person verfolgt.
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II1.1.13. Anlageniibergreifende Infrastruktur

Dartber hinaus befinden sich auf dem Betriebsgelande weitere fir die Abfallentsorgung
notwendige Nebenanlagen und Bereiche, die nachfolgend aufgefiihrt sind:
e Verwaltungs- und Birogebaude (M/ L 14)

e Betriebsgebaude (S15)

e Werkstdtten / Magazin (S19)

e Laborrdume im Erdgeschoss und Bliros im ersten Obergeschoss (S16)
e Feuerwache/ Werkfeuerwehr (130)

e Pumpenhdauser z. B. flir Wasser, Loschwasser (P13, P29)

e Tankstelle flir Diesel-Fahrzeuge (R13)

e Sozialrdume

e Kantine

e Kfz-Halle und Schwerteilemagazin (R14)

e weitere Gebaude/Lagerhallen, Schulungscontainer, Aufenthaltsraume fir Labor-/ An-
nahmepersonal und Fremdfirmenangehdrige (flir z.B. bei Revisionen, BaumaBnah-
men), wie L10, M12, Q14, 014, P14, P15, N21, N23 und R24 nach Plan

II1.1.14. Energieversorgung
[11.1.14.1 Spartenkanal

Der Spartenkanal ist ein sich lber das Werksgeldnde erstreckendes begehbares unterir-

disches Kanal- bzw. Gangsystem in Beton B35 ausgefiihrt.

Er dient zur Aufnahme der Versorgungsleitungen Elektroenergie, Wasser, Dampf und
Druckluft fir die einzelnen Teilanlagen auf dem gesamten Werksgeldnde. Der Spartenka-
nal verbindet CPB, Energiegebdude, Bunkergebdaude, Tanklager, Fassbehandlungsanlage
und Fasszwischenlager. Die Leitungen, die flissige Abfélle flihren, sind nicht im Sparten-
kanal, sondern gesondert oberirdisch auf Rohrbriicken verlegt.

Der Spartenkanal ist durch Brandschotts aus T90 (Tiren) bzw. F90 (Zwischenwande, Lei-
tungsdurchfiihrungen) in ca. 50 m lange Brandabschnitte unterteilt. Jeder dieser Brand-
abschnitte verfligt Uber einen Ausstieg und ist zwangsbeliftet.

Der Spartenkanal ist an den Zugangen mit Druckknopfmeldern und ansonsten in Abstan-
den von hdéchstens 10 m mit automatischen Brandmeldern (Ionisationsmelder und opti-

sche Melder) ausgeristet.
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[11.1.14.2 Elektroenergieversorgung

Das Werksgelande von GSB Ebenhausen ist ber ein circa 6 km langes Erdkabel mit dem
Umspannwerk des 6ffentlichen Energieversorgers in Reichertshofen verbunden. Die elekt-
rische Anbindung an die 20 kV Hauptschaltanlage der VA erfolgt im Mittelspannungsraum
des Energiegebdudes. Von den 20 kV Sammelschienen werden die dezentralen
Trafostationen auf dem Werksgelande (ber ein erdverlegtes 20 kV-Ringleitungskabel ver-

sorgt.

Folgende Trafostationen sind im Werk Ebenhausen vorhanden:
e Trafostation Nord

e Trafostation VA1

e Trafostation West

e Trafostation VA2/3 im Energiegebaude

von denen Uber Stromkabel, die im Spartenkanal verlegt sind die Elektroenergieversor-

gung der Teilanlagen erfolgt.

Das gesamte Stromversorgungssystem mit der 20 kV Einspeisung, der 20 kV-
Ringleitung, aller Trafostationen und den zugehérigen Niederspannungsschaltanlagen mit
den wichtigsten Schaltern sind in einer eigenen Mosaiktafel in der Zentralwarte VA2/3
dargestellt. Die Uberwachung und Bedienung der gesamten Schaltanlagen erfolgt von

dieser Mosaiktafel aus.

Fir die Steuerung der Bedienung und Beobachtung ist eine unterlagerte SPS - Steuerung
eingebaut, die zusatzlich mit einem Stérmeldesystem einschlieBlich Stéormeldedrucker
ausgestattet ist, bei der alle Bedien- und Stérmeldungen des gesamten Stromversor-
gungssystems im GSB Werk Ebenhausen einschlieBlich der dezentralen Trafostationen

gemeldet und protokolliert werden.

Als grundsatzliche Voraussetzung fir den Betrieb der Verbrennungsanlagen VA2 und VA3

im Abfallbetrieb gilt, dass mindestens 2 unabhangige Stromversorgungen vorhanden sein

muissen. Folgende Stromversorgungseinheiten sind vorhanden:
a) Turbinengenerator VA2 Leistung bis max. 5,5 MW
b) Turbinengenerator VA3 Leistung bis max. 5,5 MW
c) Offentliche Einspeisung Leistung nach Erfordernis
d) Notstromdiesel VA2/3 Leistung bis max. 3,2 MW
e) Notstromdiesel VA1 Leistung bis max. 0,8 MW

Im Normalbetrieb, d.h. beide Verbrennungsanlagen VA2 und VA3 sind im (Abfall)- Be-
trieb, gewahrleisten 3 unabhangige Stromquellen die Versorgungssicherheit der Gesamt-

anlagen.

a) Offentliche Einspeisung Leistung nach Erfordernis
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b) Turbinengenerator VA2 Leistung bis max. 5,5 MW
c) Turbinengenerator VA3 Leistung bis max. 5,5 MW

Die Turbinen der VA2 und 3 erzeugen durchschnittlich ca. 5 - 8 MW Leistung, wobei da-
von 5,0 bis 5,5 MW flir den Eigenbedarf benétigt werden. Somit liefert die GSB im Schnitt

ca. 1,5 - 2,5 MW in das éffentliche Stromversorgungsnetz.

Im Abstand von ca. 1 Jahr wird bei jeder Verbrennungslinie eine grundlegende Uberho-
lung durchgefiihrt. In diesem Revisionsfall ist eine Verbrennungsanlage im Betrieb, die
Revisionsanlage ist komplett abgeschaltet. In diesem Fall gewahrleisten 3 unabhangige
Stromquellen die Versorgungssicherheit der Anlagen. Bei Ausfall einer stehen somit wei-

terhin zwei unabhangige Stromquellen zur Verfiigung.

a) Offentliche Einspeisung Leistung nach Erfordernis
b) Turbinengenerator einer VA Leistung bis max. 5,5 MW
c) Notstromdiesel der VA 2/3 Leistung bis max. 3,2 MW

Die Mindestvoraussetzung um eine Verbrennungslinie im Abfallbetrieb betreiben zu kén-

nen ergibt sich aus folgender angenommenen Betriebsstérung:

Die Ausgangssituation ist dergestalt, dass sich beide Verbrennungsanlagen im Abfallbe-
trieb befinden aber nur eine davon mit stromerzeugender Turbine. Die Stromversorgung
ist gesichert zum einen durch die Einspeisung des offentlichen Energieversorgers und
zum anderen durch die Turbine der einen Verbrennungslinie. Sollte nun die éffentliche
Einspeisung ausfallen stehen nur die eine Turbine und der Notstromdiesel zu Verfligung.
Da der Notstromdiesel mit max. 3,2 MW nicht in der Lage ist den Bedarf von zwei Linien
im Abfallbetrieb (5-5,5 MW) abzudecken, muss nun die Verbrennungslinie mit der nicht
funktionstliichtigen Turbine aus dem Abfallbetrieb herausgenommen werden um wieder
die Voraussetzung von zwei unabhdngigen Stromquellen fiir die Verbrennungslinien im

Abfallbetrieb zu erfillen.

Bei Ausfall des Netzes des 6&ffentlichen Energieversorgers (z. B.: Erdschluss, etc.) wird
Uber die Schutzeinrichtungen der Einspeiseleistungsschalter der éffentlichen Einspeisung
sofort gedffnet und die Stromversorgung des Werk GSB Ebenhausen wird tber den inter-
nen 20 kV-Ring - versorgt und durch die Turbinengeneratoren der Verbrennungslinien

der VA2 und VA3 gewahrleistet. Hierbei gehen die Turbinengeneratoren in Lastregelung.

Uber die unterbrechungsfreie Stromversorgung mit Batteriepufferung wird sichergestellt,
dass sicherheitstechnische relevante Einrichtungen stédndig mit elektrischer Energie ver-

sorgt sind.

[11.1.14.3 Druckluftversorgung

Die Druckluftversorgung des Gesamtbetriebes wird Uber die zentrale Drucklufterzeugung

im Energiegebdaude VA2/3 sichergestellt.
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Hier ist eine flinfstraBige, vollautomatische Kompressoranlage installiert. Die Kompresso-
ren haben eine Leistung von je 1.524 m3/h. Jede Linie verfligt Uber einen Druckbehalter
mit je 6 m3 Inhalt, der ggf. anfallende Druckschwankungen ausgleicht. Zur Deckung des
max. Druck- und Steuerluftbedarfs auf dem gesamten Werksgeldande werden insgesamt

5 Kompressoren benétigt, wovon ein Kompressor als Reserve vorgesehen ist.

Die Druckluft wird nach dem Kompressor im Trockner aufbereitet und im Druckluftbehal-
ter gespeichert. Das System ist fir einen Betriebsdruck zwischen 7 und 10 bar ausgeris-
tet. Die Druckluft wird Uber zwei separate Netze (Steuer- und Druckluftnetz) den Ver-
brauchern zugefiihrt. Das Steuer- und Druckluftnetz sind weitgehend als Ringnetz ausge-

legt, so dass Druckschwankungen minimiert sind.

Bei plétzlichen Spitzenentnahmen im Druckluftnetz wird tber die Druckhaltevorrichtungen

in den Hauptleitungen ein Mindestdruck fir die Instrumentenversorgung gesichert.

[11.1.14.4 Stickstoffversorgung

Die Stickstoffanlage versorgt den ganzen Sonderabfallentsorgungsbetrieb Ebenhausen
zentral mit Stickstoff. Die Stickstofferzeugung erfolgt durch eine Membrananlage mit
Luftzerlegung. Die Membrananlage ist fir eine Stickstoffmenge von 100 m3/h bei einem

max. zulassigen Restsauerstoffgehalt von 4 % ausgelegt.

Zur Deckung des max. Stickstoffbedarfes ist ein Flissigstickstofftank (25.000 I) mit ei-
nem nachgeschalteten Kaltverdampfer installiert. Er dient zusatzlich als Redundanz zur
bestehenden Membrananlage, falls diese durch Defekt, Stromausfall etc., ausfallt. In ei-
nem Stérungsfall der Membrananlage schaltet automatisch (druckgesteuert) der Kaltver-
dampfer auf Férderleistung um und gewahrleistet so eine unterbrechungsfreie Stickstoff-

versorgung. Die Leistung des Kaltverdampfers betragt max. 1.800 m3/h.

Ein Puffertank von 5 m3 zwischen der Stickstofferzeugungsanlage und der Werkringlei-

tung fangt eventuell auftretende Druckschwankungen im Netz auf.

Die N»-Ringleitung ist druckiiberwacht und hat einen Netzdruck von 9 bar (a). Bei Unter-
schreitung eines Netzdruckes von 7,5 bar wird in der Warte VA2/3 eine Alarmmeldung

abgesetzt.
Von der Ringleitung werden derzeit folgende Verbraucher versorgt:
e Verbrennungsanlage 2 (VA2)
e Verbrennungsanlage 3 (VA3)
e Tanklager I-1V
e Rauchgasreinigung VA2
e Rauchgasreinigung VA3

e Abfallzerkleinerungsanlage im Bereich Fassbehandlungsanlage
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Die Ringleitung ist so aufgebaut, dass jederzeit Teile des Rings auBer Betrieb genommen

werden kann, ohne dass Anlagenteile davon betroffen sind.

Der groBte anzunehmende Fall fir den Stickstoffbedarf bei einer Stérung ist ein ,hot-spot®
im Gewebefilter der Abfallverbrennungsanlage. Zur Herstellung einer inerten Atmosphare
sollte der Gewebefilter vier- bis flinffach gespult werden. D.h. es muss ein Stickstoffvolu-
men von 182 m? fiir die Spiilung zur Verfiigung gestellt werden. Dieses Volumen wird Uiber
den Flussigstickstofftank mit Kaltverdampfer (Vorhaltevolumen von gasférmigem Stick-

stoff: 17.275 m>) zur Verfiigung gestellt.

[11.1.14.5 Wasserver- und -entsorgung

Die Wasserversorgung der Gesamtanlage erfolgt durch die Eigenversorgung mit Wasser
aus zwei Brunnen, das als Brauchwasser und Léschwasser dient, sowie durch Einspeisung

aus dem offentlichen Trinkwassernetz.
I11.1.14.5.1 Trinkwasser

Aus dem offentlichen Trinkwassernetz wird Trinkwasser fir die Kantine und die sanitdaren

Einrichtungen, wie z. B. WC- sowie Wasch- und Duschraume entnommen.
IT1.1.14.5.2 Brauchwasser

Das Brauchwasser wird aus dem Ufergebiet der Paar Uber zwei Uferfiltratbrunnen mit je

einer Pumpe mit einer Leistung von je 100 m3/h bereitgestellt.

Das Loéschwasser wird Uber die o. g. Brunnen in das Léschwasservorhaltebecken ge-
pumpt. Das Léschwasservorhaltebecken hat ein Volumen von 1.250 m>. Uber drei Lésch-
wasserpumpen (1 Stand-by) mit einer Férderleistung von je 306 m3/h wird das Wasser in
die Ldschwasser-Ringleitung eingespeist, so dass maximal 612 m3/h (entspricht ca.
10 m3/min) zur Verfiigung stehen. Der FlieBdruck am Druckstutzen betrégt ca. 9 bar. Die
Ringleitung ist DN 150 bis DN 250 ausgefiihrt. Alle Loschwasserverbraucher sind an die
Ringleitung angeschlossen. Zuséatzlich sind am Ldschwasservorhaltebecken 5

Entnahmestutzen flr die Feuerwehr vorgesehen.
I11.1.14.5.3 Deionat

Das zum Kesselbetrieb bendtigte Kesselspeisewasser wird in einer Aufbereitungsanlage
mittels Ionenaustauschern voll entsalzt. Fir die Vollentsalzung werden Ubliche Ionenaus-
tauscher-Materialien, fur deren Regeneration handelsibliche Séuren und Laugen und zur
Impfung des Kesselspeisewassers bewdhrte chemische Zusatze (z.B. Salzsdure und Nat-

ronlauge) verwendet.
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IT1.1.14.5.4 Warmwasserversorgung

Die Warmwasserversorgung umfasst den Warmetauscher 17.W01, der Warmwasser im
Warmeaustausch mit ND-Dampf erzeugt. Warmwasser wird im Wesentlichen zur Behei-
zung der Feststoff- und Mischkassette, der Sonderchargenstation, der Heizdlringleitung,
des Schlackebunkers sowie zur Beheizung von Rohrleitungen verwendet. Das Warmwas-

ser wird mit einer Temperatur von 40 °C zu den Verbrauchern gepumpt.
IT1.1.14.5.5 Wasserentsorgung

Die Wasserentsorgung der Gesamtanlage erfolgt tber zwei getrennte Entwdsserungsnet-

ze:
e Entwasserungsnetz 1 (Biologie)

Das auf Dach- und befestigten Flachen anfallende Niederschlagswasser, das anfallen-
de Schmutzwasser aus den Teilanlagen und das ggf. anfallende Léschwasser wird
Uber ein Kanalsystem der betriebseigenen biologischen Industrieklaranlage zugefihrt.
Das Abwasser aus dem Ostteil des Betriebes lduft zundchst aufgrund des Gefalles in
das Regenriickhaltebecken am Ostrand der Anlage und wird von dort (ber den Schei-
telpunkt in den westlichen Teil des Kanalsystems gepumpt und dann der betriebsei-
genen biologischen Klaranlage zugefiihrt. Das behandelte Abwasser aus der CPB ge-
langt Uber oberirdisch verlegte Rohrleitungen in die Industriekldranlage. Von dort aus

wird das Abwasser Uber den o6ffentlichen Kanal dem Klarwerk Manching zugefihrt.
e Entwasserungsnetz 2 (Vorfluter Paar)

Dem Entwdsserungsnetz 2 wird das Abwasser aus der Abgaswaschwasserbehand-

lungsanlage zugefiihrt. Es wird direkt in den Vorfluter eingeleitet.

[11.1.14.6 Dampfversorgung

Die in der Kesselanlage erzeugte Dampfmenge treibt zwei
Entnahmekondensationsturbinen von je 5,0 MW Generatorleistung an. Die daraus er-
zeugte elektrische Energie reicht aus, den Gesamtbetrieb mit Energie zu versorgen und
den Uberschissigen Strom an das EON-Netz abzugeben. An den Turbinen fallen Abdampf
mit ca. 0,2 bar und Niederdruckdampf mit 3,5 bar an. Flr die Versorgung von internen
Dampfverbrauchern sind zwei Entnahmestufe vorgesehen. Zum einen Mitteldruck-Dampf
(MD-Dampf: 3,5 - 7,0 bar) der mittels einer MD-Dampf-Umformstation erzeugt wird und
zum anderen der o.g. Niederdruck-Dampf (ND-Dampf: 3,5 bar). An die MD-Dampf-
Versorgung sind die Eindlslanzen der Drehrohréfen sowie die Heizung der Sonderchar-
genstation angeschlossen. Der ND-Dampf findet Verwendung fir die Warmwassererzeu-
gung flr Heizungszwecke: Raumheizung der Betriebsgebaude, Begleitheizung fir Rohr-

leitungen, Beheizung der Bunkerkassetten, des Tanklagers und der Warmekammern.
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Auch sind Uber das Betriebsgelande mehrere Servicestationen zur Entnahme von ND-
Dampf verteilt. Des Weiteren werden mit ND-Dampf der Rauchgaserhitzer (DAGAVO)

sowie der Speisewasserentgaser betrieben.
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